
LE TMVAIL DU SILEX : L,OWILLAGE

G. SYNTHESE SUR LES DONNEES TECHNOLOGTQUES ET LA
DISTRIBUTION SPATIALE DE L'OUTILLAGE

r. DONNEES TECHNOLOGTQUES

Parmi les donndes technologiques, on mettra ici I'accent sur quelques aspects
particulidrement si gnifi catifs.

I.1. LE CHOIX DES SUPPORTS

Modules et dimensions

90 Vo de I'outillage a dt6 fagonnd sur lame ou lamelle, ce qui ne peut surprendre puisque la
production laminaire apparait comme la finalitd du ddbitage pour les Magdaldniens du Bassin
Parisien. En ce qui concerne les quelques outils sur 6clat, une bonne partie d'entre eux peut etro
qualifide "d'outils i posteriori" (Bordes 1970). Le terme illustre I'emploi accidentel d'objets
gdn6ralement considdrds comme des ddchets de taille. Il en est ainsi de I'utilisation en grattoir
d'6clats cofticaux i extn6mit6 naturellement arrondie, partiellement am6nag6e par des enlbvements
trds frustes (p. 180). On ne rencontre gdndralement, sur 6clats, ni formes standardisdes, ni
retouches de fagonnage rdgulibres. Une mention particulidre doit cependant €tre faite pour
I'outillage macrolithique (cf F, III) dont certains exemplaires, soigneusement am6nag6s, laissent
supposer I'existence d'un dquipement sur ddbris volumineux sp6cialis6 dans les gros travaux.
L'industrie sur lamelle repr6sente environ 22Vo de I'outillage laminaire. Il s'agit essentiellement
des lamelles d dos et micropergoirs.

Pour l'6quipement domestique,les Magdaldniens ont op6r6 un choix parmi les lames d leur
dispositi6n, qui apparait nettement lorsque I'on compare les mensurations moyennes des
principaux outils aux mensurations moyennes des lames brutes (tabl. 12). Les lames ont 6t6
s6lectionndes, en prioritd, pour leur robustesse qui se traduit par une largeur et une 6paisseur
sup6rieures tr la moyenne pour toutes les catdgories d'objets i I'exception des zinken, pergoirs et
certaines lames tronqudes. Ainsi, par le choix des supports (p. 164) les zinken, fabriquds sur
lames relativement minces et 6ffoites, se diffdrencient des autres catdgories de becs auxquels ils
sont souvent assimil6s i tort dans les classifications typologiques.

Outre pour leur robustesse, les lames ont 6td sdlectionn6es pour leur longueur mais ce critbre
n'a pas la m0me importance suivant les cat6gories d'outils. Les lames les plus longues,
employdes dans leur int6grit6, ont 6t6 rdservdes pour les grattoirs et les langbohrer. La fluctuation
des longueurs et beaucoup plus forte pour les burins (p. l3a) sans que cela ne paraisse devoir
6tre mis en rapport avec une diminution de taille provoqu6e par des r6avivages apparenunent peu
fr6quents. Dans I'Ensemble II, les burins qui sont les outils largement dominants, ont m0me une
longueur moyenne inf6rieure d celle des lames brutes. D'autre part, quoique la largeur et
l'6paisseur moyennes des burins cassds soient inf6rieures i celles des burins entiers, ce qui peut
sugg6rer une fracturation accidentelle due i la fragilit6 du support, on peut supposer qu'un certain
nombre de burins ont 6td fagonn6s volontairement sur fragments. La fr6quence des cassures par
flexion va dans le mOme sens. I-es fragments mdsiaux ont €td pr6fdr€s pour les pointes i cran, la
fonction de projectile de ces objets imposant une limitation en taille et en poids.
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En ce qui concerne le choix des supports, un autre caractere constanq qui apparait lors de la

comparaison des histogrammes de distribution des dimensions de toutes les catdgories d'outils,
est le d6calage vers les valeurs infdrieures pour les produits de I'Ensemble II. Les dimensions
moindres des objets, pour les trois parambtres envisag6s (L, I et e) est e mettre en relation avec
les dimensions moindres des lames brutes, fonctions i la fois d'une technique moins 6labor6e et
dune qualit6 relativement mddiocre de la matidre premidre (ch.Itr-A).

Talons

On a vu (ch. Itr.B) que la pr6paration des talons 6tait faite de fagon assez systdmatique avant
le ddtachement des lames d'entame et de plein d6bitage. Il n'est donc pas dtonnant, 6tant donn6
que la majorit6 des outils est fagonnde sur les meilleures lames, que la proportion des talons
facettds et en dperon soit plus importante sur ces objets que sur les 6clats et les lames bruts .
B. Valentin 15 a examin6 les talons des outils des deux ensembles (fig. 126). La proportion de
talons non amdnag6s (corticaux ou sur surface de d6bitage) n'est que de 4 Vo.I.e,s talons lisses
(incluant les filiformes et les punctiformes surtout observ6s sur les lamelles) constituent Sl%o;la
moiti6 d'entre eux sont abras6s. Enfin, 45 Vo des talons sont facettds : 20Vo prdsentent un
facettage plat (enldvements courts subparallbles qui d6terminent une surface plane); 25 Vo
pr6sentent un facettage caract6ris6 par de petits enldvements lat6raux de part et d'autre du point
dimpact qui d6gagent un 6peron; parmi ceux-ci 77 Vo, montrant un ddgagement prononc6 de plus
d'un mm, peuvent 6tre consid6r6s comme des dperons vrais. Si I'on prend en consid6ration
I'abrasion des talons, qui vise la plupart du temps d 6liminer la comiche, on constate donc que 73
Vo des talons t6moignent dun amdnagement secondaire du plan de frappe.

Ces impressions sont renforc6es lorsqu'on ne retient que les outils sur lame (f,9. 127).
B. Valentin note 3 7o seulement de talons non amdnagds, 36 7o de talons lisses (dont 67 Vo sont
abras6s), 24 Vo de talons facett6s plats et 37 Vo de talons en 6peron. Au total, 617o des talons des
outils sur lame sont facett6s et 85 Vo poftent un amdnagement secondaire du plan de frappe.

La principale diffdrence entre les deux ensembles r6side dans la plus forte proportion de
talons en 6peron dans I'Ensemble I, ce qui est dans la ligne des remarques faites, tout au long de
cette 6tude, sur la qualitd du debitage en N19. Si le pourcentage des talons facettds se situe autour
de 45Vo dans les deux s6ries, on remarque, dans I'Ensemble II,27Vo de facettage plat pour l87o
de facettage en dperon (36Vo de facettage plat contre 24Vo d'fperons si I'on ne considdre que les
supports laminaires). En revanche, dans I'Ensemble I, on trouve l3%o de talons facett6s plats
contre 3l%o de talons en 6peron (l4%o contre 48Vo euand on ne considEre que les outils
laminaires).

Cette proportion dlev6e de talons facettds et en dperon est probablement I'une des
caractdristiques de I'outillage de Marsangy 16 . Elle prendra toute sa signification quand on
discutera du facibs culturel et de sa parentd 6ventuelle avec le Hambourgien (cf p.259).

15 Not" pr6liminaire r€digle en Janvier 91 dans le cadre d'une thEse sur la technologie des industries magdal6niennes
dans le sud-est du Bassin Parisien.

16 C"r indices on rarement 6t6 publi6s dans les autres sites du Bassin Parisien. A Yille-Saint-Jacques, B. Valentin
(1988, p.131) a remarqud sur les outils 2O9o de talons facett6s plats et 9,509o d'6perons.
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Fig. 126 : Talons observables sur les outils dans les deux ensembles.
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Fig. 127 : Talons observables sur les outils sur lame dans les deux ensembles.
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I.2. CHOIX DE L'EXTREMITE AGISSANTE

Am4rugement de l'unc dcs extrtmit€s

Dans 75 Vo des cas, c'est I'exn6mit6 distale qui a 6td pr€:t€r€n pour arndnager le secteur actif
de I'outil. Dans certains cas, le choix plus rare de I'extrrdmit€ proximale (30 Vo des burins, 42 7o
des langbohrer) est cependant significatif. Pour les burins, dont le tranchant est perpendiculaire
au plan de la pidce et pour les langbohrer dont la pointe triangulaire a pu 6re utilisde en pression
appuy6e ou en rotation, ce choix traduit la recherche de la plus forte 6paisseur. Par contre, les
grattoirs et les zinken ont 6te majoritairement fagonnds sur I'extr6mit6 disule. Lorsque I'extrr6mitd
proximale a 6td pr1f6r6e (20 Vo des cas environ) c'est parce qu'elle pr6sentait une dpaisseur
moindre (par exemple du fait de I'opposition I une cr€te distale). L'extr6mit6 la plus mince
convient mieux pour ces deux types d'outils dont le tranchant (6tnoit pour le zinken, large pour le
grattoir) se ddveloppe sur la surface plane du support et offre souvent un angle aigu.

Amlnagement dcs dcux extrdmitCs

Si le nombre des outils doubles n'est jamais trbs 6lev€ au Magdal6nien, un problbme
particulier est posd ici par leur concentration sur une partie de I'Habitat. En effet, si I'on
additionne les outils doubles et composites on obtient un pourcentage de moins de 2 Vo dans
I'Ensemble I, contre 10 7o dans I'Ensemble II.

TABLEAU36

I}.IVENTAIRE DES OUTtrJ AVEC AMENAGEMENT DES DEI.IX EXTREMITES

Burin Percoir Gracoir Comoosite Total %
Ensemble I
Ensemble II 10

2 -46
641333

1,90
10,00

[r tableau 36 inventorie les outils dont les deux extrdmit6s ont 6t6 retouch6es. Irs outils
doubles se rencontrent parmi les perEoirs,les grattoirs et surtout les burins dans I'Ensemble [I; en
revanche, en N19, on ne remarque que deux pergoirs doubles. Les outils composites associent
majoritairement le burin au granoir (et dans 3 cas le burin au bec) et sont rarcs dgalement en Nl9.
Le fait queT0Vo des outils doubles et composites soient des burins, les exemples cit6s (p. 14fl de
burins doubles cass6s puis reconstituds peuvent amener i consid6rer certains enldvements
burinants comme un am6nagement pour I'emmanchement (ou le contre-coup d'un
emmanchement). On aurait alors dans I'Ensemble II le tdmoignage d'une technique qui n'6taitpas
n6cessaire en N19 oi les outils sont gdndralement fabriqu6s sur les lames les plus longues. On
pr6fdre toutefois penser que la proportion 6lev6e de supports dont I'une des extr6mit6s, sinon les
deux, est accommod6e en burin est e mettre en rapport avec la place prdponddrante de cet outil
dans 1'6quipement des Magdaldniens de I'Ensemble II. La plus grande vari6t6 des formes et le
fort pourcentage d'objets fractur6s (p. 1110) vont dans le m€me sens.
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I.3. AMENAGEMENT DE LA PARTIE ACTIVE PAR UNE TRONCATURE

L'accommodation de I'extr6mitd d'un support laminaire par une troncature abrupte, qu'il
s'agisse du secteur actif de I'outil ou d'un stade prdparatoire tr un am6nagement compl6mentaire
(coup de burin ou ddpart d'encoche) est e examiner d'un point de vue g6ndral car, parmi les
techniques de fagonnage, c'est probablement I'une de celles relevant d'une habitude culturelle.
Nous I'avons suggdrd quand nous avons ddfrni un facibs "l becs et tronquds" qui serait
particulidrementreprdsentatif du Magdaldnien de I'Ile-de-France (Schmider 1988 a, p. 3).

Le pourcentage de piBces termin6es par une troncature, obtenue par retouches abruptes,
atteint 17,57 7o dans I'Ensemble I, 22,18 Vo dans I'Ensemble II (tabl. 37). Si I'on prend en
compte la totalitd de I'industrie, le pourcentage de 19,93 Vo estpresque identique d celui calculd
par M. Brdzillon (1966, p. 287) pour I'Habitation no1 de Pincevent (19,86 7o). Par contre on
reldve des variations suivant les cat6gories d'objets envisagdes. En ce qui concerne les burins, le
pourcentage de burins sur troncature est relativement peu 6lev6 (13,51 Vo des burins de
lEnsemble I,20,95 7o de ceux de I'Ensemble II). [.es becs d6jet6s, am6nagds par une troncature,
reprdsentent 19,40 Vo dans le groupe des pergoin de I'Ensemble I et 5O Vo dans I'Ensemble II. La
pr€sence dune troncature distale oblique est un caractdre @mmun d toutes les pointes I cran ou i
dos anguleux. Quant aux lames dites "i troncature retouchde", la ddfinition mOme du type
suppose qu'elles possddent toutes cet amdnagement. Le pourcentage plus 6levd de pidces i
troncature dans I'Ensemble tr est I'un des traits qui diffdrencie les deux sdries.

TABLEAU 37

OUTILS TERMINES PAR UNE TRONCATURE RETOUCIIEE.

Percoir Lame Pointe Toal
Ensemble I
n=313
Ensemble II
n429
Total
n442

55

73

128

257

19 10

4 / . t 7

l0 13

22 22

32 35

17,57

22,18

19,93

Lorsqu'il s'agit de troncatures obliques, on observe une latdralisation qui peut apparaitre
pr6f6rentielle ou al6atoire suivant le type doutil envisagd (tabl. 38). Notons tout d'abord, eu'en
gln€ral,les troncatures gauches dominent I Marsangy comme dans les autres gisements du
Bassin Parisien. M. Brdzillon (1973,p.Ln) I'explique, poru une part, au niveau de la technique
de fabrication (pidce tenue de la main gauche et percuteur de la main droite). A Marsangy,
toutefois, la dominance des troncaturcs gauches pour les burins (58,62 Vo) est moins prononc6e
qu'tr Pincevent (76 Vo), Yerbeie (80 Vo) ou Ville-Saint-Jacques (66 Vo) (cf B. Valentin 1988,
p. 68). I-a latdralisation peut paraitre aldatoire dgalement pour les lames i troncature rctouch€e
(sans am€nagement de la pointe). En revanche, quasiment tous les becs ddjetds (zinken et lames A
troncature assimildes) prdsentent une troncature i gauche tandis que la pointe agissante est situ6e
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i I'angle distal droit. Ceci semble li6 comme I'a ddmontr6 M. Br€zillon (1966, p. 287) l la
position de travail (pouce gauche en appui sur la troncafiue tandis que la main droite oriente
I'outil). Nous noterons enfin, sans proposer aucune explication, que les troncatures droites
dominent seulement pour les annatures i cran ou i dos anguleux.

TABLEAU33

LATERALISATION DE LA TRONCATURE

Percoir
Troncanue gauche
Troncanre droite

58,62Vo
4r38%

99Vo
lVo

57,r4%
42,86%

25Vo
75%

II. LA REPARTITION SPATIALE DE L'OUTILLAGE

Aspects gdniraux

Ir trait principal de la rdpartition, souvent signald dans les autres gisemens magdaldniens du
Bassin Parisien (Julien 1988), est sa concentration aux alentours des foyers, dans la zone
consid€r6e cornme "l'espace domestique".Larecherche de la proximitd d'une source de chaleur
pour l'6clairage ou le chauffage, la protection €ventuelle d'un abri expliquent clairement cet aspect
du comportement des Magdaldniens. A Marsangy, la plus grande frdquence de I'outillage
s'observe, en N19, dans le secteru situd entre le foyer et les amas de taille du pourtour; Elle se
renurque dans un rayon de2m autour de chacun des foyen dans le reste de lTlabitat.

Un autre caractere important de la distribution de I'outillage est la disproportion entre les
deux ensembles distingu6s sur le terrain. On rencontre presque autant d'outils sur les 58 m2 qui
constituent la stnrcture N19 que sur le reste de lTlabitat qui occupe une surface prds de tnois fois
supdrieure. Il est 6vident que, pour la fabrication et I'utilisation des outils, corlme dailleurs pour
le d6bitage, I'unitd N19 a repr6sentd le p61e principal d'activit6. Toutefois, lorsqu'on compare les
pourcentages des principales cat6gories d'outils dans les deux ensembles (tabl. 17) on constate
les mOmes constantes statistiques. Les burins sont les outils les plus courants et dominent les
grattoirs; les pergoirs sont trds nombreux; le pourcentage des lamelles i dos s'6tablit autour de
20 Vo, celui des lames i troncature autour de 10 Vo;les pointes i cran et les pointes i dos courbe,
plus rares, sont r6parties sur tout le territoire. On retrouve un certain 6quilibre dans la
composition de I'industrie de chacun des deux ensembles qui peut €tne consid6rd cornme un trait
culturel commun i tous les groupes magdaldniens du Bassin Parisien (Schmider 1987).

Dffirenciation au niveau des Ensembles

Si I'on dtudie en ddtail la r6partition des diffdrents types i I'intdrieur des grandes cat6gories
d'objets, on observe par contre des variantes plus prononc6es entre les deux s6ries. La meilleurc
illustration r6side dans la distribution des diffdrents types de pergoirs (p. 168) avec la
concentration des langbohrer, et des ddchets provenant de leur fabrication ou de leur utilisation, i.
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I'int6rieur de I'Unit6 N19. En revanche, les becs ddjetds, obtenus par troncature, sont beaucoup
plus nombreux dans I'Ensemble II que dans I'Ensemble I of ils n'occupent qu'une position
marginale. Une autre diffdrence importante r6side dans la monotonie des burins de I'Ensemble I
qui sont, presque tous (86 7o), des burins diddres obtenus majoritairement par la rencontre de
deux enldvements. Par contre, dans I'Ensemble II, la propoftion de burins sur troncature est
relativement dlevee (18 Vo),la pr6sence des burins doubles et des grattoirs-burins ajoutant d la
vari6t6 de l'6ventail des formes.

On arrive ainsi d deux modes d'association dominants : Dans I'Unit6 N19 c'est la
combinaison des becs axiaux et des burins diddres, dont la partie active est situde souvent aussi
dans I'axe du support. Dans I'Ensemble II, on peut s'interroger sur la compldmentarit6 entre les
becs d6jet6s, les lames d troncature oblique et les burins sur troncature oblique, objets obtenus
par une mOme technique et qui pr6sentent une certaine convergence morphologique. On ne
retrouve pas ici le passage fr6quent d'une forme d I'autre qui a 6t6 signal6 i Meer (en particulier
le passage du bec au burin type Lacan, in Van Noten 1978). Notons toutefois quelques exemples
de becs r6affutds par un enlbvement de burin (fig. 81, no I et 3).

En conclusion, I'industrie de Marsangy offre un homog1ndit€ certaine et I'absence de
remontage entre les deux parties de I'Habitat ne peut autoriser i y voir le passage de groupes
pr6sentant des diffdrences culturelles ou m6me un grand decalage chronologique.
Toutefois, les divergences observdes entre les deux ensembles, tant au niveau de la technologie
que de la composition des assemblages lithiques, ne peuvent €tre occult6es. La qualitd moindre
du ddbitage dans I'Ensemble II avec ses cons6quences sur le style de I'outillage peuvent ere
expliqudes par un approvisionnement en silex plus m6diocre. Rappelons que le silex brun
campanien (dont la source est distante de 5-6 Km) qui a donn6lieu au d6bitage le plus 6labor6 est
concentrd en N19 (p. 89). Par contre, autour du foyer X18, on a notd une accumulation de
rognons gdlifs qui ont fait I'objet de tentatives maladroites de taille (p. 84). On peut penser i une
p6nurie occasionnelle, le sdjour de Magdal6niens de I'Ensemble II pouvant coihcider avec une
p6riode of les gites de silex dtaient moins accessibles. L'utilisation plus 6conome de la matidre
premidre se traduirait aussi par la fragmentation des supports et I'amdnagement plus frdquent de
leurs deux extr6mit6s.

Les diffdrences peuvent cependant aussi s'expliquer par des raisons fonctionnelles tant au
niveau du ddbitage avec la concentration des meilleurs artisans dans I'atelier Nl9, qu'au niveau
des activit6s qu'illustne une certaine varidtd des assemblages. L'installation du m€me groupe tr des
saisons diffdrentes rend finalement compte de toutes les hypothdses.


