
L'ANSE ' 'L'ERGUILUERE''



LA CRIQUE DE'L'ERGUILLIERE'

La crique dite de "l'Erguillidre", comprise entre le secteur 2 et le secteur 1, a fait I'objet
d'une 6tude approfondie quant i l'environnement de I'homme fossile (cf. infra). Aussi, certaines
coupes ont-elles 6t6 6tendues pour ne plus former qu'un seul profil - secteurs 7, 9 et 6 -.

Les divers lots recueillis viennent soit de ramassages effectu6s sur l'actuel estran, soit
de travaux d'am6nagement de coupes, soit enfin, de travaux de fouilles en plan - secteur 1 -
(cf. infra).

I . SERIE COLLECTEE SUR LA PLAGE ACTUELLE ENTRE LE SECTEUR 2 ET LE
SECTEUR 1.

1. LE DEBITAGE .

Cet ensemble provient de la collection P. Lebonnois et comporte:

- EnldvemenF entiers
- Fragmenb proximaux d'enldvements
- Fragments m6siaux d'enldvements
- Fragments distaux d'enldvemenF
- Nucleus
- D6bris
- Total

' Etat physique.

Eu 6gard aux conditions de collecte, l'6tat physique des pidces est variable :

- Pidces 6mouss6es et roul6es
- Pidces'fraiches'
- Total

1.1. Etude des nucleus'.

Ceux-ci se r6partissent dans les cat6gories suivantes :

- Galet-nucleus
- Nucleus globuleux
- Nucleus(levallois)r6cunent bipolaire
- Nucleus(levallois) r6cunent bipolaire orhogonal
- Nucleus (levallois) r6current centripdte
- Nucleus levallois pr6f6rentiel unipolaire
- Total

70
I
1

14
12
1

106

3 (2s %)
5 (41,6 %)
1  (8 ,3  %)
1 ( 8,3 o/o)

1 (8 ,3  %)
1  (8 ,3  %)

12

84 (78,5 %)
22 (21,5 "/")

1S

Les nucleus non levallois sont les mieux repr6sent6s (66,6 "/").ks6rie ne compte aucun
nucleus i lames !
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1.2. Etude des talons '

Le nombre des talons 6tudi6s s'6ldve d 93 dont 71 identifiables (76,3 %). Parmi les
talons reconnaissables, les talons lisses (56,3 o/o) et corticaux (33,2 %) sont bien repr6sent6s
i la diff6rence des talons diddres (7,63 %) et facett6s (4,2o/o).
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1.3. Cortex '

Les pidces affect6es par du cortex sont nombreuses (74,1 "/o). Parmi celles-ci, les ilots
corticaux sup6rieurs d la moiti6 de I'avers sont bien repr6sent6s (34,7 o/o) ainsi que les 6clats
dont le bord est entidrement cortical (30,4 %),
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Les entames (n : 6) et les quartiers (n : 9) ainsi que la forte proportion de pieces
corticales, plaident en faveur d'un ensemble issu d'une aire de d6bitage.

1.4. Module des enlbvemenb *

Les enldvements entiers sont nombreux (75,2 %). L'industrie est de dimension r6duite,
les longueurs sont inf6rieures d 78 mm . Les classes 30-39 mm et 40-49 mm sont les mieux
fournies (62,3 %). Les 6clats sont principalement larges (39,1 %), assez longs (27,5 %) et trOs
larges (24,6 7o), les lames peu Rombreuses (4 6claS longs et 1 6clat laminaire).

Les enldvements assez 6pais (39,1 %) et assez minces (33,3 7") dominent les 6clats
minces (18,8 %) et les 6clats 6pais (8,7 %).

1.5. Enldvements d morphologie particulidre.

' D6bitage levalloisien (n :8)

Le d6bitage levalloisien n'est repr6sente que par I pidces sur 93 enldvemenb, dont une
lame. Cette pidce d ar6tes paralldles peut cependant 6tre issue d'un nucleus prismatique ? Les
pointes sont absentes.

' Pidces d dos naturel (n : 11) '

Celles-ci sont en quantit6 assez moyenne (12,9 %). Les dos d gauche dominent (9
pidces sur 11). Les dos corticaux I'emportent (7 pidces sur 12).

2. FACONNAGE.

La s6rie ne comporte aucun outil.

3. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ET INDICES'.

- Indice Levallois (lL)
- Indice de facettage large (lF)
- Indice de facettage strict (lFS)
- Indice laminaire (llam)

8,6
11,8
4,2
8,6



La s6rie n'est pas levalloisienne. Les indices de facettage se r6vdlent faibles et I'indice
laminaire bas.

Les pidces composant cet ensemble ont 6t6 d6gag6es par l'6rosion littorale. Les
secteurs initiaux ne nous sont pas connus, cependant tous ces objets viennent de la crique de
I'Erguillidre (cf. fig. 8).

II. SECTEUR 2.

Ce secteur est devenu un stratotype pour le Nord Cotentin (cf. supra). Les silex taill6s
sont issus de ditf6rents horizons - de la plage 66mienne, du limon noir organique et des heads.

1. L'ENSEMBLE ATTRIBUABLE A LA PLAGE EEMIENNE.

Les pidces issues de cette plage sont roul6es (n : 3) ou 6mouss6es (n : 8). Sur le toit de
celle- ci, le mat6riel est frais.

ll s'agit de 24 objets : 11 enldvements entiers, 2 fragments proximaux d'enldvements, 3
tragments m6siaux d'enldvements et 8 nucleus.

La s6rie ne compte aucun outil.

1.1. Nucleus.

Tous les nucleus sont 6mouss6s et viennent du toit de la plage. lls se r6partissent de la
fagon suivante :

- Nucleus sur 6clat 1
- Galet-nucleus 2
- Nucleus (levallois) rdcunent unipolaire 2
- Nucleus (levallois) r6cunent bipolaire orthogonal 1
- Nucleus (levallois) r6cunent centripdte 1
- Nucleus levallois pr6f6rentiel unipolaire 1
- Total 8

1.2. Ehde des enldvements'.

Les talons identifiables (11 sur 16) sont:corticaux (4 pidces), lisses (4 cas), voire
facett6s (2 pidces) ou encore diddres (1 cas).

Les 6clats corticaux dominent (62,5 %). Les ilots de cortex couvrent souvent plus de la
moiti6 de I'avers des artefacts,

Les pidces i dos naturel, peu nombreusss, consistent en deux enldvements dont le dos
est d gauche.

La sdrie ne compte qu'une lame non levalloisienne, et, fait rare, une pointe non
levalloisienne.

Les enldvemenb sont de dimension moyenne - longueur maximum 72mm-. Les classes
les mieux repr6sent6es : 40 - 49 mm i 50 - 59 mm comptent 72,7o/o des pidces mesurables.
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Les 6clats assez longs (50 %) dominent les pidces larges et trds larges (25 % dans
chaque cat6gorie).

Les 6paisseurs des enldvements se r6partissent comme suit : minces (18,1 %), assez
minces (36,3 %) et assez 6pais (45,4 %).

La s6rie n'est pas levalloisienne (lL : 6,2 ), les indices de facettage moyens (lF :27,2 et
IFS : 18,1 ). L'indice laminaire reste faiUe (l lam : 6,2 ).

2. LES PIECES ATTRIBUABLES AU GLACIAIRE.

Un 6clat assez large partiellement cortical, assez 6pais, au talon lisse a 6t6 trouv6 au-
dessus du niveau humifdre i la base du head. Cette pidce pr6sente 2 retouches concaves
adjacentes.

Deux pidces ont 6t6 rencontr6es entre le limon gris et le head fin jaundtre. ll s'agit d'un
fragment m6sial d'6clat non levallois, d talon cass6, et d'un 6clat levalloisien large et assez
mince i talon convexe. Aucune de ces pidces n'est fagonn6e.

Enfin, une pidce d6bit6e sur galet, issue du head, pr6sente un am6nagement de cr0te i
deux versants. ll peut s'agir soit d'un nucleus, soit d'un chopper bifacial ?

ilt. sEcrEUR 8.

La s6rie a 6t6 collectde d la faveur de I'am6nagement de la coupe. L'industrie 6tait sur
le toit de la plage fossile et dans les poches de sable qui la composent. Les objets sont nombreux
eu 6gard i la faible extension du d6capage planim6trique (l m x 0,10 m).

1. LE DEBITAGE.

- Enldvements entiers
- FragmenF proximaux d'enldvements
- Fragments m6siaux d'enldvements
- Fragmenb distaux d'enldvements
- Fragmenb longitudinaux d'enldvements
- Esquilles
- D6bris
- Total

1.1. Les nucleus.

La s6rie ne comporte aucun nucleus

1.2. Etude des talons '

Le nombre des talons 6tudi6s s'6ldve i 88, dont 63 seulement sont identifiables. Parmi
ces derniers, les talons lisses (47,6 %) dominent les talons corticaux (23,8o/o), facett6s (14,2
%), diddres (12,7 o/o) et punctiformes (1 cas).

54
16
4

12
2

44
6

138
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1.3. Cortex '

La s6rie comprend de nombreuses pidces corticales (56,8 %). Parmi celles-ci, le cortex
affegte souvent plus de la moiti6 de I'avers (20'/") ou son ensemble (30 7o), soit tout le dos de
l'enldvement (20/"). Le d6bitage levalloisien est exempt de tout cortex.

1.4. Modules des enldvemenb .

Les enldvements entiers repr6sentent 61,3 % du d6bitage. L'industrie est de petite
dimension (inf6rieure a 61,5 mm ). Les petits 6dats dominent (62,9 7") - classes 20 - 29 et gO -
39 mm. Les artefacts sont principalement larges (54,7 %), assez longs (24,5 %) et trds larges
(16,9 %). Les lames peu nombreuses comptent un 6clat long et un 6clat laminaire.

Les 6paisseurs des enldvements se r6partissent en :minces (37,0o/o), assez minces
(38,8 %) et assez 6pais (24,0 %).

1.5. Les enldvements i morphologie particulidre.

'D6bitage levalloisien (n : 18).

La s6rie comporte peu de pidces levalloisiennes - 18 sur 88 -. ll s'agit principalement
d'6clab.

Les pibces levallois sont de petite dimension (83 % des 6clats mesurables inf6rieurs d
40 mm) et de faible 6paisseur - assez minces et minces -.

- Pidces i dos naturel (n : 9) -.

L'ensemble compte peu de pidces i dos (10,2 o/d. Celui-ci est inditf6remment i gauche
(5 cas) ou i droite (4 cas). Les dos corticaux restent les mieux repr6sent6s (7 pidces sui S1.
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' Couteau i dos naturel (n : 1).

Parmi les pidces i dos, seul un enldvement a dos cortical d droite pr6sente des traces
nettes d'utilisation.

L'ensemble compte peu de pidces fagonn6es.

' Encoches (n : 1+1).

La premidre est une coche "moust6rienne" directe lat6rale d gauche de courbure 0,20 qui
s'oppose d un tranchant.

La seconde semble s'apparenter aux encoches li6es d I'utilisation. De courbure bien
marqu6e - 0,23 -, elle pr6sente une s6rie de petites retouches directes qui affectent le bord droit
du support. Le cot6 gauche est un dos cortical.

. Denticul6 (n : 1).

L'6clat est affect6 d gauche par deux encoches clactoniennes inverses adjacentes de
courbure 0,07 et 0,15. Deux coches clactoniennes inverses de courbure 0,13 et 0,18 modifient le
bord droit.

* Retouche abrupte mince (n : 1).

ll s'agit d'une retouche abrupte mince inverse rectiligne qui fagonne le bord droit du
support.

3. CARACTERISTIOUES TECHNIQUES ET INDICES'.

- Indice levallois (lL)
- lndice de facettage large (lF)
- lndice de facettage strict (lFS)
- lndice laminaire (llam)

La s6rie n'est pas levalloisienne.
I'indice laminaire qui est bas.

20,4
26,9
14,2
i,4

Les indices de facettage sont moyens d I'inverse de
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4. DIAGNOSE ET PROBLEMATIQUE.

Cette petite s6rie s'apparente i l'ensemble rencontr6 au secteur principal (secteur 1)
sans que nous puissions 6tablir de diagnose, en raison de la faiblesse num6rique de I'ensemble
d'une part, et au nombre infime de pidces fagonn6es d'autre part. Nous remarquons une certaine
similitude avec le Moust6rien d encoches et denticul6s rencontrd majoritairement sur le
gisement!

lV - PROFIL DES SECTEURS 6,7 el9.

1. LE DEBITAGE.

La petite s6rie collect6e d la faveur de I'am6nagement de coupes destin6es i mieux
connaitre le pal6oenvironnement de I'homme prdhistorique comporte :

Secteur 6 Secteur 7 Secteur 9 TOTAL
EnldvemenF entiers 4 7 12
Fraoments oroximaux d'enldvements I 1 2 3
Fraqmenb m6siaux d'enldvements I 2 1 3
Fraomenb distaux d'enldvements 1 1 2 4

Fragemnb lonoitudinaux d'enldvements I 1 1 2
Esquilles I I 2 2

Nwlew I I 1 1

D6his I 1 1 2
Total 2 10 17 n

Tous ces 6l6ments ont 6t6 rencontr6s sur le toit de la plage 66mienne. L'ensemble du
mat6riel pr6sente un 6tat physique frais i I'exception de deux pidces roul6es et de deux
6l6menb 6mouss6s trouv6s au secteur 9.

1.1. Etude des Nucleus (fig. 64. n'6)

Un seul nucleus a 6t6 collect6. ll s'agit d'un galet-nucleus.

1.2. Etude des talons'

L'6tude a port6 sur 24 talons dont 13 reconnaissables (54,1 o/o). Les talons lisses sont
trds nombreux (61,5 %), a la ditf6rence des talons diddres (1 cas) et facett6s (1 cas) ; les
talons corticaux moyennement repr6sent6s (23,0 %).

1.3. Cortex *

De nombreuses pidces sont corticales (70,8 o/d. Les enldvements affect6s ,sur plus de
la moiti6 de I'avers (23,5 %), son ensemble (35,2 %), ou dont le dos est entidrement cortical
(11,7 o/ol, sont majorihires (70,5 %).
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1.4. Module des enldvemenb'

L'industrie est de petite dimension - inf6rieure d 76 mm -. Les enldvemenb entiers ne
repr6sentent que la moiti6 du d6bitage collect6. Ceux-ci se r6partissent en enldvements : trds
larges (50 %), larges (33,3 %), et enfin assez longs (16,6 %). Seul un fragment m6siodistalde
lamelle non levalloisienne a 6t6 reconnu. Les modules d'aplatissement des pidces r6vdlent une
pr6dominance des enldvements assez 6pais (41,6 %) et assez minces (25 %). Viennent ensuite
les pidces 6paisses (16,6 %) et minces (16,6 %).

1.5. Enldvemenb i morphologie particulidre.

. D6bitage Levalloisien (n :3).

Le d6bitage levallois est peu repr6sent6 - 3 6clats -.

t Pidces i dos naturel (n : 2).

Ces dernidres s'avdrent rares (n : 2). ll s'agit d'un 6clat i dos cortical et d'un
enldvement i dos de d6bitage. Tous les deux sont i gauche.

2. EruDE DESCRIPTIVE DE L'OUTILLAGE (fig.6a)

Seules deux pidces sont fagonn6es, l'une rencontr6e sur le toit de la plage ancienne,
I'autre dans le gley susjacent i celle-ci.

' Encoches (n :2).

La premidre est une coche obtenue par une s6rie de petites encoches directes qui
affectent le bord droit du support - courbure : 0,25 et s'oppose d un dos cortical. La deuxidme
est une encoche en bout, directe "moust6rienne'de courbure 0,15.

3. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ET INDICES'.

- Indice levallois (lL)
- Indice de facettage large (lF)
- Indice de facettage strict (lFS)
- Indice laminaire (ltam)

16,6
15,3
7,6
4,1

La s6rie n'est pas levalloisienne, les indices de facettage sont faibles ainsi que I'indice
laminaire.

4. DIAGNOSE ET PROBLEMATIQUE.

La faiblesse num6rique de la s6rie ne permet pas de d6finir de constantes. Remarquons
cependant que ce petit ensemble se rapproche fortement par ses caract6ristiques techniques de
I'industrie rencontr6e dans les niveaux susjacents a la plage 66mienne dans la crique de I'Er-
guillidre, d I'exception du secteur 1. De plus, les deux seuls outils rencontr6s sont des encoches !
Cependant le probldme de contemporan6it6 des occupations subsiste d'un secteur d I'autre !
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V. SECTEUR 1.

Situ6 dans la partie nord de la crique de "l'Erguillidre", le secteur 1 est expos6 i l'est, d
I'abri des vents dominants.

ll s'agit d'un habitat de pied de falaise (Cliquet, 1986) oi diverses structures ont 6t6
rencontr6es : foyers, alignements de blocs bruts, fosse...

Trois ensembles ont pu 6tre individualis6s.

Le plus ancien se compose de pidces roul6es dans la partie sommitale de la plage
ancienne. Elles illustrent la premidre occupation du site - E6mien sens strict. Leur nombre est
limit6 (44 pidces).

Le deuxidme, de loin le plus important, arch6ologiquement 6pais - environ 40 cm -
pounait correspondre soit d une occupation continue de longue dur6e, soit i une succession
d'occupations saisonnidres.

Une coupure g6ologique, mat6rialis6e par un cailloutis uniforme (cf. infra), s6pare le
second du troisidme ensemble. Cependant, l'6tude de la dynamique des objeF dans l'espace, par
le biais des remontages, rdvdle au contact de la falaise granitique la pr6sence de pidces
appartenant d deux occupations diff6rentes (cf. taphonomie du silex).

ll s'agit notamment de 14 nucleus relevant de ditf6renre concepts d'exploitation de la
matidre premidre, dont quatre s'intdgrent d des remontages. Rappelons qu'au Secteur 5, un
nucleus pris dans sa gangue a 6t6 trouvd dans une anfractuosit6 de la falaise, au-dessus de
I'unique couche d'occupation ! (Communication G. Vilgrain).

Aussi, nous ne dissocierons pas le lot supFrieur de la sdrie mAJiane eu 6gard, d'une part
au faible nombre d'artefacts de celui-ci, d'autre part en raison des critdres techniques,
typologiques et technologiques de ces pidces qui se fondent parfaitement dans I'ensemble !

A - LES TEMOINS LITHIOUES ROULES.

1. LE DEBITAGE.

Ce dernier comporte :

- Enldvements entiers
- Fragments m6sio-proximaux d'enldvements
- Fragments m6siaux d'enldvements
- Fragments m6sio-distaux d'enldvements
- Fragments distaux d'enldvements
- Fragments longitudinaux d'enldvements
- Esquilles
- Nucleus
- Total

31
3
1
1
2
2
2
2
44
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Fig. 65 : Secteur I, niveau de base :
r6currente, de gestion bipolaire orthogonale
Secteur 1 : 3 A 6 : "galets-nucleus', T :
6clat, nucleus levallois tte nodalit6 lintiale
de gestion centriprEte.

1 : nucleus levallois de nodalit6
et 2 : "galets-nucleus';
nucleus globuleux, 9 : nucleus sur
: 8 : de gestion unipolaire et 10 :
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1 ,1. Etude des Nucleus (fig. 65. n' 1 et 2)

Cette petite s6rie compte :
- Galet-nucleus
- Nucleus levallois bipolaire de gestion orthogonale

1.2. Etude des talons '

Parmi les talons reconnaissables (32 sur 40), les talons corticaux (40 %) et lisses (30
%) sont les mieux repr6sent6s. Bien que le nombre d'enldvements levallois ne soit pas
statistiquement repr6sentatif, une pr6paration pr6f6rentielle des talons (diddres et facett6s) a
pu 6tre observ6e.

'1.3. Cortex .

Les enldvements corticaux sont nombreux (87,5 o/o), notamment les pidces affect6es
sur plus de la moiti6 de I'avers (68,6 % de ceux-ci). Des entames ont pu 6tre reconnues. Les
6claF levallois ne comportent que de petits ilots corticaux.

1.4. Modules des enldvemenb '

Les pidces entidres sont repr6sentatives (77,5'/o). Les enldvements pr6sentent des
dimensions r6duites (inf6rieures d 80 mm ) comme I'attestent les classes les plus fournies : 30-
39 mm (31 %), 40-49 mm (17 o/o) et 50-59 mm (17 %),

Les 6clats sont majoritairement larges (55,1 %), trds larges (24,1 %), assez longs
(13,8 %), voire longs (6,90 %). Les pidces assez 6paisses (41,3 %), et 6paisses (37,9 %),
dominent les enldvements minces (13,8 %) et trds minces (3,4 o/.).

1.5. Enldvemenb d morphologie particulidre

. D6bitage Levalloisien (n :5).

Moyennement repr6sent6s dans ce niveau de base, les 6clats levallois sont
essentiellement sub-ovalaires ou subluadrangulaires. Ces enldvements apparaissent, comme
l'ensemble de I'industrie, de petite dimension. Les 6clats mesurent de 32 d 78 mm . lls peuvent
6tre trds larges, larges ou assez longs, assez 6pais, assez minces ou bien minces.

Les talons pr6par6s dominent - talons diddres (60 %) -.

' Les lames d ardtes sub-paralldles (n :2).

Ces deux lames d ar6tes sub-paralldles sont de petite dimension - 45 et 47 mm -. ll
s'agit d'enldvements assez 6pais (1 cas) et assez mince (1 cas), au talon cortical (1 cas) et
lisse (1 cas).

Une des pidces pr6sente un dos partiellement cortical i gauche (lame d6bordante).

' Pidces d dos naturel (n :3).

Seuls trois enldvemenb comportent un dos. ll s'agit de la lame d ar6tes paralldles dont il
6tait pr6c6demment question, d'un 6clat levallois i dos cortical et d'un artefact non levallois
affect6 d'un dos mixte d gauche.

1
1
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2. ETUDE DESCRIPTIVE DE LINDUSTRIE.

La s6rie ne comporte aucun outil.

B - L'ENSEMBLE LITHIOUE SUS.JACENT A LA PLAGE FOSSILE.

cette couche, arch6ologiquement 6paisse, pourrait correspondre, soit i
implantation de longue dur6e, soit d une succession d'occupations saisonnidres (?).

1. LE DEBITAGE.

La s6rie est statistiquement repr6sentative et comporte :

- Enldvements entiers
- Fragmenh proximaux d'enldvements
- Fragments m6sio-proximaux d'enldvements
- Fragments m6siaux d'enldvements
- Fragments m6siodistaux d'enldvements
- Fragments distaux d'enldvemenh
- Fragments longitudinaux d'enldvements
- Fragments non orientables d'enldvements
- Esquilles
- Nucleus
- D6bris
- Silex taill6s br0l6s non identifiables
- Total
dont 9039 6tudiables.

2933
104
643
351
761
5?2.
107
n

3061
300
235
78

9117

Le nombre d'esquilles pourra paraitre consid6rable ! (33,59 % de I'ensemble). Celles-ci
sont g6n6ralement associ6es aux amas de d6bitage, comme I'atteste l'6tude siatiate 1ct.
supra).

1 .1. Etude des Nucleus (fig. 65. 66 et 79 i g1)

Trois cents nucleus et fragments ont 6t6 d6nombr6s. De dimension r6duite - leur
longueur moyenne, d l'6tat ultime d'exhaustion est comprise entre 50 et g0 mm -, ils
repr6sentent 3,10 o/o de l'ensemble des artefacts (soit 4s o/o de la masse totale).

ll s'agit de :
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Les nucleus i 6dab sont les plus nombreux (90 7d et se dissocient en deux ensembles :
I'un levallois (51,4o/"),I'autre non levallois (48,5o/o des nucleus d 6clab reconnaissables).

Au sein de l'ensemble levallois, la modalit6 r6currente (63 %) apparait mieux
repr6sent6e que la modalit6 lin6ale (47 o/o), i 6clat pr6f6rentiel.

L'ensemble non levallois, quant i lui, est domin6 par les nucleus 'sur galet" (60 %) et,
dans une moindre mesure, informes (26,7./o).

Les nucleus d lames (10 o/") se composent essentiellement de nucleus prismatiques (90
% de I'ensemble), secondairement, de nucleus "sur galet".

1.2. Etude des talons

Le nombre de talons 6tudi6s s'6ldve a 5443 dont 3419 identifiables (62,81 %). Parmi
ceux{i, les talons lisses dominent (53,38 %) les talons corticaux (18,89 %), diddres (13,22o/o),
facett6s (10,35 %) et punctiformes (4,15 o/o).

Au sein du d6bitage levallois, se sont encore les talons lisses qui pr6valent (48,57 o/o),
cependant, la pr6paration des talons apparait plus syst6matique - talons facettds (21,93 %) et
diddres (18,88 %) - .

La production d'6clats morphologiquement non levalloisiens a 6t6 conduite
pr6f6rentiellement depuis un plan de frappe non pr6par6 - talons lisses (54,34 %), corticaux
(25,21 o/o) -. La pr6paration de plans de frappe - talons diddres (10,81 %) et facett6s (5 %) -
reste occasionnelle. Ce fait s'observe aussi pour le d6bitage laminaire ou les talons diddres
(10,65 %) et facett6s (8,59 o/o) sont moins bien repr6sentds que les talons lisses (61,85 %).

1.3. Cortex

De nombreuses pidces sont atfect6es par du cortex (60,55 %) d des degr6s divers. La
surface peut en 6tre 6tendue : demi-face (1 1 ,91o/o), face (13,28 %) et bord total (1 3,37 %).
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Les enldvements levalloisiens comportent peu de cortex (30,59 %). ll s'agit souvent
d'ilots de faible surface (60,93 %). Certaines pidces pr6sentent un bord partiellement (18,76
o/o),ou totalement (18,10 %), cortical. Elles peuvent 6tre assimil6es aux 6clats ddbordants
destin6s d I'am6nagement de la surface levallois.

Le d6bitage non levallois est trds souvent affect6 de cortex (75,54 %) sur des
surfaces qui s'avdrent importantes - demi{ace : 23,35o/o et face : 26,90 % - . Les bords
corticaux apparaissent aussi nombreux - bord partiel :7,18o/o, bord total :22,12% -. Les lames
d ardtes sub-paralldles sont peu atfectdes (26,12 o/o), essentiellement sur des surfaces
restreintes - restes : 45,31 %, et plage : 7,81 o/o -. Les bords partiellement (26,56 o/o), ou
entidrement (18,75 7o) corticaux r6vdlent la pr6sence de lames ddbordantes,

Les lames "ordinaires" corticales sont bien repr6sent6es (64,81olo), notamment les
pidces affect6es sur plus de la moiti6 de leur face sup6rieure - demi-face : 16,57 o/o, tace : 12 o/o
- et les enldvements d bord partiellement (11,43 %) ou entidrement (33,14 %) cortical.

1.4. Module des enldvements

L'ensemble est de dimension r6duite. Aucune pidce n'excdde 148 mm. L'essentiel des
artefacts (72,55 %) se r6partit dans les classes 20-29 mm (31,4o/o),30-39 mm (25,50 %) et
40-49 mm (15,65 %).

Les enldvements larges (43,06 %) dominent les 6clats trds larges (35,87 %), assez
longs (13,05 %), longs (6,89 %), laminaires (0,89o/o) et les lames (0,24o/o).ll s'agit de pidces
principalement assez minces (33,34 %), minces (29,56 %), assez 6paisses (28,67 o/o),
secondairement 6paisses (5,69 %), trds 6paisses (1,50 %) et trds minces (1,23 Yo).

Le d6bitage levallois apparait aussi de petite taille avec 88,5% des enldvements
compris entre 20 et 59 mm, comme le d6bitage non levallois avec 85,76 % des 6clats infdrieurs
d 49 mm . Les lames i ardtes sub-paralldles pr6sentent une longueur plus importante; 13 % de
ces enldvements ont une longueur sup6rieure d 80 mm , d la diff6rence des lames "ordinaires"
(4,68 %).

Les 6clats levallois s'avdrent surtout larges (49,22'/") ettrds larges (33,94 %), puis
assez longs (16,8 %). Cette proportion se retrouve au sein du d6bitage d'6clat non levallois,
avec une meilleure repr6sentation des enldvements trds larges. Les lames i ar6tes sub-
paralldles sont quant d elles plus 6lanc6es que les lames ordinaires.

Enfin, les pidces levalloisiennes s'avdrent majoritairement minces (46,69 %) et assez
minces (37,30 %) d la diff6rence des 6clats non levallois qui sont surtout assez minces (33,53
o/o), assez 6pais (33,21%) et minces (25,17 o/o).

Les enldvements laminaires s'avdrent principalement assez 6pais (49,37 %), 6pais
(25,60 %) et assez minces (18,55 %) avec une meilleure repr6sentation des pidces 6paisses
parmi les lames "ordinaires".

1.5. Enldvements i morphologie particulidre .

' Pointes pseudo-levallois (n : 7) (fig. 67, n" 9 et '10)

Les rares pointes pseudo-levallois rencontr6es d Saint-Germain pr6sentent
pr6f6rentiellement un talon lisse (71 "/o), secondairement, un talon diddre (29"/"). Rarement
corticaux, ces enldvements apparaissent de petites dimensions - de 25 d 34 mm -. ll s'agit
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d'6clats trds larges (71 "/") ou larges (29 %), minces (50 %), assez 6pais (33,3 %) et assez
minces (16,7 o/o).

. D6bitage levalloisien (n : 1481) (fig. 67, n' 1 i 8).

Les 6clats levallois sont nombre ux (27,44% des pioduits de ddbitage), principalement
sub-ovalaires ou sub-quadrangulaires. Les formes triangulaires restent peu repr6sent6es. Une
seule lame levallois typique a pu 6tre reconnue. Celle-ci a 6t6 produite de fagon opportuniste lors
de la mise en oeuvre d'un nucleus levallois de gestion bipolaire (ens. 107), (fig. 67, n' 8) !

La lecture des n6gatifs d'enldvements sur la face sup6rieure de ces 6clats r6vdle une
grande diversit6 des modes de gestion des surfaces levallois : unipolaire (fig. 67, no 1), bipolaire
oppos6 (fig. 67, no 2) ou orthogonal (fig. 67, no 3) et centripete (fig. 67, n"3).

Plusieurs cat6gories d'enldvements ont 6t6 distingu6es (Bo0da, 1986) : 6clab levallois
classiques, 6clats levallois d6bordants pouvant comporter un dos naturel; 6clats levallois
seconds, 6clab levallois seconds ddbordants parfois d dos naturel.

Les pointes sont rares (0,07'/0) et de dimension modeste (comprise entre 29 mm et 62
mm). ll s'agit de pidces larges (3 cas sur 4), exceptionnellement assez longue (1 cas), soit
mince, soit assez mince. Les talons sont pr6par6s - diddre (1 cas) ou facett6s (3 cas) - (fig.
100, no8, 10 et 11).

* Lames i ar6tes sub-paralldles (n : 245) (fig. 67, no 11 d 13 et22).

Ces lames pr6sentent sur leur face supr6rieure des ar6tes sub-paralldles engendr6es par
les n6gatifs des enldvements pr6c6dents. Ceux-ci t6moignent d'un mode de d6bitage soit
bipolaire r6current, soit unipolaire r6current. Les talons sont majoritairement lisses (62,07 %),
secondairement facettds (13,80 o/o), diddres (12,41 o/o) et punctiformes (8,97 %). L'importance
du bulbe semble attester I'utilisation d'un percuteur dur (?).

* Lames i cr0te (fig. 67).

Ces pidces t6moignent de la mise en forme ou du r6am6nagement de nucleus. ll s'agit
soit de lame d crdte i double versant (Tixier et al., 1980) (fig. 67, no 18), soit de lame d crOte i
versant unique (Cheynier et al., 1936). Ces enldvements pr6sentent une section triangulaire.
Les pidces sont donc 6paisses. Le talon peut Otre lisse ou cortical.

- Pidces d dos naturel (n : 622).

Elles sont relativement nombreuses (11,43 %). Le dos est indiff6remment d droite
(51,60 %) ou d gauche (48,40 %). Les dos corticaux dominent (66,73 o/d. Ce sont surtout les
lames, tant d ar0tes paralldles (33,06%) qu"ordinaires' (36,30 %), qui pr6sentent un dos, i la
diff6rence des 6clats levallois (6,14 %)ou non levallois (10,211o) .
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2. ETUDE DESCRIPTIVE DE L'INDUSTRIE (lig.68 irr)

Le nombre d'outils retouch6s s'avdre modeste - 2,83 % des enldvements et 1,70 oh de
I'ensemble des pidces d6bit6es identifiables-.

' Racloirs (n :34).

Les racloirs apparaissent moyennement repr6sent6s. Les pidces d un seul tranchant
fagonn6 (97 % des racloirs) pr6valent sur les racloirs doubles.

Tous les racloirs ont 6t6 fagonn6s sur 6clat, pr6f6rentiellement levalloisien (73,5 %).
Les supporF utilis6s, de dimension modeste - longueur moyenne comprise entre 40 et 69 mm -,
sont larges (56,7%), trds larges (30 %), puis assez longs (13,3 %). Les enldvemenb assez
6pais (46,67 %), assez minces (36,67 o/d et secondairement 6pais (16,67o/o), ont 6t6
s6lectionn6s.

Les dclats retouch6s possddent indiffdremment des talons lisses (33,33 %), facett6s
(33,33 %) et diddres (30 %). Ceux-ci sont souvent affect6s de cortex (55,88 %), i I'exception
des supports levallois qui en sont exempts a 66 %. Des 6clats, dont I'avers comporte plus de 50
% de cortex, ont 6t6 utilis6s (36 % des pidces corticales).

- Racloir simple rectiligne (n : 5) (fig. 68, no 1 d 4 et 8).

La retouche directe, marginale, 6cailleuse d sub-paralldle, modifie le bord droit du
support. Celle-ci peut 6tre oblique (60 %), trds oblique (20o/o), voire abrupte (20"h) et peut
d6finir des denticulations (2 cas). La longueur modifi6e - 24 a 38 mm - peut concerner tout le
bord. Ce dernier s'oppose soit d un tranchant (60 o/o), soit A un dos cortical (40 "/.).

- Racloir simple convexe (n : 5) (fig. 68, no 5 d 7, 9 et 10).

Le fagonnage affecte soit le bord droit (60 %), soit le bord gauche (40 Yo), qui s'oppose
d un tranchant dans la majorit6 des cas (80 %).

La retouche, toujours directe, 6cailleuse eUou sub-paralldle, est d'incidence oblique d
trds oblique. Celle-ci, principalement marginale (71o/o), plus rarement longue (29 %),modifie le
bord du support sur une longueur comprise entre 21 et 51 mm. Le rayon de courbure oscille entre
0,06 et 0,14. Un artefact pr6sente une double patine. Le support initial montre un l6ger voile, ses
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0,06 et 0,14. Un artefact prdsente une double patine. Le support initial montre un l6ger voile, ses
ardtes sont 6moussdes. ll s'agit vraisemblablement de la r6utilisation d'un 6clat attribuable d
une occupation pr6c6rlente.

- Racloir simple concave (n : 12) (fig. 68, no 1 1 d 17 et 69, n" 1 i 5).

La retouche directe, marginale d longue, modifie soit le bord gauche (58,3 %), soit le
bord droit (41,7 o/ol. D'incidence oblique (42,9o/o), abrupte (42,9o/o), voire trds oblique (14,3o/o),
le fagonnage peut s'opposer i un Vanchant (41,7 %) ou d un dos (16,7 fo) g6n6ralement
cortical. La concavit6 d6finie mesure de 18 d 34 mm pour une 6chancrure quioscille de 0,07 i
02.

- Racloir d6jetd (n : 1) (fig. 69, no 7).

Le fagonnage affecte le bord droit. ll s'agit d'une retouche 6chilleuse marginale i longue
directe, d'incidence oblique d6crivant une l6gdre convexit6 - courbure 0,07 -, longue de 42 mm .

- Racloir transversal droit (n : 2) (fig. 69, no 8 et 9).

Les deux supports sont modifi6s par une retouche abrupte directe, sub-paralldle i
6cailleuse. Le bord modifi6, long de 17 et 18 mm , se prolonge sur les deux pidces par une
encoche retouch6e, I'une du c6te droit, I'autre sur le bord gauche.

- Racloir transversal concave (n : 1) (fig. 69, no 10)

L'unique racloir transversal concave pr6sente une retouche directe oblique qui d6crit une
6chancrure large de 1 9 mm et de courbure 0,10.

- Racloir sur face plane (n :3) (fig. 69, no 12, 13 et 15).

Le bord est fagonn6, d gauche (2 cas), d droite (1 cas), par une retouche soit oblique (2
cas), soit trds oblique (1 cas). ll est g6n6ralement oppos6 a un tranchant (2 cas). La partie
transformde peut 6tre sub-rectiligne - 19 et20 mm de longueur - ou bien d6finir une denticulation.

- Racloir d retouche abrupte (n : 2) (fig. 69, no 1 1).

La retouche atfecte soit le bord droit, soit le bord gauche. Directe, sub-paralldle i
6cailleuse, elle s'oppose i un tranchant (1 cas) ou d un dos (1 cas). Le fagonnage peut €tre sub-
rectiligne (19 mm ) ou sinueux (42 mm ) et d6finir des denticulations.

- Racloir d retouche biface (n : 1).

Cette pidce unique a 6t6 obtenue par une retouche directe 6cailleuse, oblique et rasante,
sur la face plane qui affecte I'extr6mit6 proximale du support et r6duit un bulbe initialement trds
prononc6.

- Racloir i retouche alterne (n : 1) (fig. 69, n' 14).

Le bord gauche, fagonn6 par une retouche alterne oblique d trds oblique, s'oppose a un
dos cortical. Les deux s6ries de retouches d6finissent deux segments sub-rectilignes formant un
angle ouvert. La premidre, directe, mesure 23 mm ; la seconde, inverse, mesure 40 mm.

Les racloirs i deux tranchants retouch6.s ne sont repr6sent6s que par un seul 6l6ment.
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- Racloir double convexe-concave (n : 1)(fig. 69, no6).

Le support levallois est affect6 par une retouche directe sub-paralldle i 6cailleuse
oblique i trds oblique. Celle-ci d6crit une convexit6, A gauche longue de 42 mm - courbure 0,19 -
et une convexit6, d droite large de 37 mm - courbure 0,08 -.

' Outils du type Pal6olithique sup6rieur d6fini par F. Bordes (1961).

Ceux-ci ne sont pas nombreux. Le support peut 6tre un 6clat (82,35%), plus rarement
une lame (17,65 %).

Comme pour les racloirs, les enldvements utilis6s sont de petites dimensions. La
moyenne des longueurs se situe entre 40 et 59 mm (84,62o/o). Les 6dab larges dominent (76,7
%). Une certains s6lection des 6paisseurs de support peut 6tre not6e. ll s'agit d'6clats assez
6pais (61,5 %), notamment les grattoirs, ou minces (38,5 %), principalement les troncatures.

- Grattoir typique (n : 3) (fig. 70, no 2 et 4).

Am6nag6 en bout, le front est obtenu par une retouche directe abrupte sub-paralldle i
6cailleuse. Celui-ci est haut de 8 mm en moyenne et bien marqu6. La convexit6 mesure de 15
mm i 21 mm pour un rayon de courbure qui varie de 0,12 a 0,23.

Le grattoir latdral am6nag6 sur un 6clat-nucleus large et assez 6pais nous autorise i
retracer I'histoire de son support (cf. technologie).

- Grattoir atypique (n : 3) (fig. 70, no 1, 3 et 5).

Les trois supports sont fagonn6s par retouches directes abruptes sub-paralldles i
6cailleuses.

Le premier pr6sente un front convexe r6gulier haut de 5 mm , large de 24 mm et de
courbure 0,125.

Le second possdtle un front haut (17 mm ) in6gulier convexe.

Le troisidme enfin comporte un front lat6ral sinueux, de courbure 0,20.

- Burin typique (n : 1) (fig. 70, no 7).

Le burin est am6nag6 i I'extr6mit6 d'une lame d arOtes paralldles par un enldvement
oUque.

- Burin atypique (n : 1)(fig.70, no 6).

ll s'agit d'un burin obtenu par deux enldvements tournants sur pan naturel. Le support
est assez 6pais et large.

- Pergoir typique (n : 2) (fig. 70, no 8 et g),

L'un est fagonn6 sur une extr6mit6 de lame. Deux encoches directes retouch6es
adjacentes - respectivement 8 et 6 mm - d6gagent un rostre (courbure 0,06 et 0,20).
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L'autre a 6t6 obtenu grAce d une encoche retouch6e directe de 8 mm - courbure 0,19 - et
une retouche abrupte mince convexe de 9,5 mm - courbure 0,14 -, convergentes, qui d6gagent un
rostre.

- Pergoir atypique (n : 1 ) (fig, 70, n" 10).

Am6nag6 sur un 6clat large, assez 6pais, le rostre est d0 d l'intersection de deux
coches retouch6es directes larges, de respectivement 8 et 6 mm pour une courbure de 0,27 et
0,18.

- Couteau i dos abattu (n : 1) (fig. 70, no 11).

Le dos, d gauche, obtenu par retouches abruptes 6paisses formant des denticulations,
atfecte un 6clat levallois assez 6pais. Le dos s'oppose A un tranchant.

- Troncature (n :6) (Fig.70,no 12i,17).

Les supports de troncature apparaissent diversifi6s : 6clats levallois, non levallois et
lames i ardtes paralldles.

La troncature peut 6tre perpendiculaire (50 %) ou oblique (50%), par rapport d I'axe
morphologique de I'enldvement. ll s'agit d'une retouche soit directe (50 o/o), soit inverse (50 %),
toujours ahupte sub-paralldle d 6cailleuse.

La troncature mesure entre 17 et 27 mm et d6crit un bord droit (50 %), concave (33,3
%), ou enfin sinueux (16,7 o/ol.

L'une d'elle (fig, 109, no6), sur 6clat levallois, est affect6e d la base de deux encoches
inverses retouch6es de part et d'autre du talon. Celles-ci d6finissent un p6tloncule (?).

'Couteaux d dos naturel (n :49).

Ces enldvements sont nombreux. C'est une des "cat6gories typologiques" les mieux
repr6sent6es aprds les 6clats levallois et les encoches. Nous n'avons pris en compte que les
pidces dont le tranchant prdsente des esquillures et des fines retouches li6es d I'utilisation (3,18
% de "l'outillage").

Les pidces i dos cortical ou naturel de d6bitage dont le tranchant a pu, et du, 6tre
actif, sont beaucoup plus nombreuses (444 pidces). Cela porterait leur repr6sentation
numdrique d plus de 20 % de I'ensemble typologique ! ll s'agit souvent de pidces de pr6paration,
dclats pr6ddterminants, notamment les pidces d dos cortical (cf. technologie infra).

' Encoches (n : 81 + 58) (fig, 71 it73 et 74, no 1 a 5).

Nous dissocions donc les encoches v6ritables des coches vraisemblablement engendr6es
par I'utilisation du support. Les premidres sont bien marqu6es, qu'elles soient sym6triques ou
non, lat6rales ou en bout, Les encoches d'utilisation ne figurent pas au tableau typologique.

- les encoches vdritables (n : 81 ) (fig. 71 i 73 et 74, no 1 d 5).

Celles-ci comprennent 65 encoches lat6rales et 16 coches en bout.

199



,4

I ^a-t\
/'\9,.f: fA
I A-\-$/

\#
IO

d^\
i- -\_

I \ .

t \

fir
I5

mn
\49*Us,$

{B& {(2Y; 1fwtI
\Yi-- !(wf *Y

-a--tr;:l

0  5 c m '

F i g . 7 1 :  S e c t e u r l : 1 4 1 8



1

\3

)r\
4v

\Y
\

J4kv+
8

\Fr
\-i,K\q,q/
A

-'-.,(\\\

1=ffi
FA N
FtrN
€Y'se-z-

L7

N

#td
W>

2 L

\
_t

>l'>r'
---(>

/E-i
.qr J
#t .  J
YW

1 l

I

E-----l
0  5 c m '

l
\->4

K*a
----l

\
--\r/-

S

201



Les supports levallois dominent (57,5 o/o) tant pour les coches lat6rales (57,14 %) que
distales (58 %). Deux cependant sont am6nag6es sur d6bris et une sur lame d ar6tes
paralldles.

Malgr6 cette pr6dominance du levallois, les talons des 6clats utilis6s apparaissent
majoritairement lisses (55 % de talons 6tudiables). Viennent ensuite les talons facett6s (20,1
%) et diddres (13,8 %).

Les pidces corticales sont nombreuses (46,15 %). Parmi celles-ci, les artefacts, dont
plus de la moiti6 montre un avers cortical, repr6sentent 30,9 % (demi{ace :23,8o/o et face :
7,14 o/o).ll ne semble donc pas que le cortex soit une entrave au fagonnage des encoches. Ce
fait a d6jd 6t6 observ6 sur les supports transform6s en racloirs.

Les critdres morphom6triques n'ont 6t6 relev6s que sur les 6clats entiers, soit 65,6 7o
des coches. Celles-ci sont 6labor6es sur des enldvements de dimension modeste. ll s'agit
d'artefacts dont la longueur est infdrieure d 20 mm (32,9o/o), ou de pidces dont la longueur
moyenne est comprise entre 20 et 59 mm (51,3 %). Les classes les mieux repr6sent6es sont :
30-39 mm (15,8 %), 4049 mm (23,7 o/o) et 50-59 mm (1 1 ,8%).

Les supports sont pr6f6rentiellement larges (68,6 %), trds larges (15,7 7o), plus
rarement longs (15,7 %). Les enldvements utilis6s apparaissent majoritairement minces (35,3
%), assez minces (31,4 o/o) et assez 6pais (29,4 %). Seules, deux coches ont 6t6 fagonn6es
sur des 6clats 6pais.

o Encoches lat6rales (n : 65).

Deux types ont 6t6 reconnus : les encoches sym6triques (87,2 %), g6n6ralement
r6gulidres et 6quilibr6es, et les coches asym6triques (12,8o/o). Ces dernidres 6voquent la partie
sommitale d'un arc rampant en architecture.

Les encoches retouch6es (76,5o/o, dont 90,4 % de sym6triques) dominent les coches
clactoniennes (23,5 %, dont 87,5o/o de sym6triques).

Le sens d'6laboration de I'encoche, direct (74,6 o/.) pr6vaut sur le fagonnage inverse
{25,4 Vo).

C'est principalement le bord gauche qui est affect6 (53,8 o/o), que la concavit6 soit
sym6trique ou non.

L'outil peut 6tre oppos6 d un tranchant (40 %) ou d un dos (27,7Y).

La largeur de la concavit6 oscille entre 5 mm et 25 mm , avec cependant une meilleure
repr6sentation des coches de 8-9 mm (28,1 %) et de 11 a 16 mm (43,8 %).

La courbure varie de 0,05 a 0,50. Ce sont cependant les encoches dont les courbures
oscillent entre 0,10 et 0,29 qui pr6valent (79,3%).

o Encoches en bout ( n : 16 ).

A I'instar des coches lat6rales, les concavit6s sym6triques (77,8 %) dominent. ll s'agit
essentiellement d'encoches directes (88,9 o/o). Le mode d'obtention par une succession de
retouches (68,2o/.) I'emporte sur le fagonnage de type clactonien (31, I %).
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La longueur de l'6chancrure varie de 5 d 21 mm avec une bonne repr6sentation des coches
larges de 13 d 15 mm inclus (44,44 7d. La courbure varie de 0,10 e 0,38 avec cependant une
moyenne autour de 0,15 a 0,24 (55,6 %).

- Les encoches d'utilisation (n : 58).

Majoritairement lat6rales (89,7 %), les coches li6es d l'utilisation ont pour support un
6clat levallois (67,2 %), un 6clat non levallois (31 %) et une lame i ardtes paralldles (1,7 o/o).
Comme pour les supports d'encoches "volontaires", les talons lisses (39,13 %) dominent les
talons facett6s (26,09 %) et diddres (19,57 %).

Les pidces corticales sont aussi nombreuses (42,42 %). Cependant, il s'agit
essentiellement dTlob corticaux (57,15 7o).

Les enldvements restentde dimensions modestes :compiis entre 16 mm et 79 mm .
44,8o/o des artefacts ont une longueur inf6rieure i 20 mm, et 26,87 % des 6clats s'intdgrent i
la classe 30-39 mm.

ll s'agit de supports larges (50 %), assez longs (27,8 %), trds larges (16,7 o/o), voire de
lames (3,6 %). Les pidces assez 6paisses (44,4 %) et assez minces (33,33 o/d dominent les
enldvements 6pais (16,7 %) et trds 6pais (5,6 %).

o Encoches d'utilisation lat6rales (n : 52),

Les coches peuvent Otre retouch6es (64,8 %) ou clactoniennes (35,2%). La retouche
directe (72,2o/o) apparait mieux repr6sent6e que I'inverse (27,8'/.). Le bord utilis6 est soit d
gauche (52,7 o/o), soit d droite (42,3o/o) et peut s'opposer d un tranchant (55,8 %) ou it un dos
(44,2oh).

L'6chancrure mesure de 3,5 mm i 17 mm, avec cependant une meilleure repr6sentation
des concavit6s longues de 5 d I mm (69 %). La courbure varie de 0,05 a 0,39. Ce sont les
classes 0,10 a 0,29 (76,9 %) les plus fournies.

o Encoches d'utilisation en bout (n : 6).

Retouch6es (50 %) ou clactoniennes (50 o/o), directes (83 %) ou inverses (17 %), les
encoches d'utilisation en bout se caract6risent par une concavit6 de dimension modeste - entre
3,5 et 9 mm - avec uns courbure cependant bien marqu6e (de 0,10 a 0,38).

' Eclats denticul6s (n : 18 + 13) (fig. 74, n' 6 i 20).

Comme pour les encoches, les 6clats denticul6s semblent le fruit d'actions diverses. La
premidre volontaire ayant pour finalit6 la production d'un outil (?), la seconde li6e i l'utilisation
cr6ant un "outila posteriori".

- Eclats denticul6s volontaires.

Le support peut 0tre un 6clat levallois (35,7 %), un 6clat non levallois (42,8 %), une
lame ordinaire (14,3 %) ou enfin une lame i ardtes paralldles (7,1 o/o).

Les 6clats utilis6s possddent un talon cortical 141,7 o/o),lisse (25 %) ou pr6par6 (diddre
'.16,7 o/o,lacett6 :16,7 o/o\.lls sont fr6quemment atfect6s de cortex (83,3 o/o). Celui-ci peut

204



t,
v,

i-

/,:ffiI\ /\
wf \  , t :
11 .l i i ' '
i l  J  \ V
i : i  /  l L :

6i=.v' \>
N  

u !

f*l
V \

\

,€#
4_\5-i
r@

i 20 : 6clats

* / z

cuI6sdenti



6tre 6tendu. 26,7 % des enldvements comportent plus de 50 % de cortex sur leur face
sup6rieure.

Enfin, il s'agit d'6clats de petits modules - de 20 d 99 mm -, avec une majorit6 de pidces
comprises dans les classes 40 - 49 mm i 60 - 69 mm (75'/ol. Parmi les enldvements
mesurables, les artefacts trds larges, larges et assez longs, se retrouvent dans les mOmes
proportions (respectivement 33,33 %). Les supports peuvent 6tre minces (50 %),
assez 6pais (41,7 o/o), voire assez minces (8,3 o/o).

La denticulation affecte soit le bord gauche (43,8 %), soit le bord droit (37,5 %), soit
enfin la partie distale (18,8 %) de I'enldvement.

Les encoches moust6riennes (61,1 %) dominent les coches clactoniennes (38,9 %). Elles
peuvent 6tre directes (80,5 %) ou inverses (19,4 %). Le bord fagonn6 s'oppose d un tranchant
(37,5o/o) ou i un dos (12,5 %).

Les associations d'encoches se d6composent comme suit :

La longueur de l'6chancrure varie de 3 d 20 mm. Les coches inf6rieures i 5 mm (14,3
%) et comprises entre I et 10 mm (40 %) sont les mieux repr6sent6es.

La courbure varie de 0,10 a 0,33, dont une majorit6 se situe autour de 0,10 a 0,24 (80
"/;).

- Eclas denticul6s d'utilisation (n : 13).

ll s'agit essentiellement d'6clats levallois (83,3 %). Les talons lisses et facett6s
dominent. Peu de pidces sont affect6es par du cortex (25 %). Celles-ci ne comportent que de
petits ilots corticaux.

Les supports utilis6s sont de petit module - 20 a 39 mm -, pr6f6rentiellement larges
(54,5 %), trds larges (18,2o/") ou assez longs (18,2Plo); assez minces (50 o/") et assez 6pais
(40 o/;).

Clactoniennes (53,85 %) ou retouch6es (46,15 %), directes (76%) ou inverses (24o/o),
les encoches adjacentes li6es i une utilisation d'un tranchant atfectent soit le bord gauche
(72,73 %) de l'enldvement, soit le bord droit (18,18 %), soit la partie distale (9,09 %).

Cette ar6te denticul6e s'oppose d un tranchant (63,64 %) ou d un dos (9,09 %).

Les associations de coches observ6es se pr6sentent ainsi :

- 2 clactoniennes
- 2 retouch6es
- 1 clactonienne + 1 retouch6e
- plus de 2 clactoniennes
- plus de 2 clactoniennes + | retouch6e
- plus de 2 retouch6es
- plus de 2 retouchdes + 1 clactonienne

- 2 clactoniennes
- 2 retouch6es
- 1 clactonienne + 1 retouch6e

21,4 o/o

21,4 0/o

14,3 0/o

7,1 olo

14,3 0/o

14,3 o/o

7,1 olo

27,27 0/o

36,36 0/o

36,36 0/o
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ll s'agit essentiellement d'encoches de petite dimension - de 2 d 8 mm - dont la courbure
peut dfe ceperdant klen marqu6e - 0,08 a 0,32 -,

* Bec burinant alterne (n : 3) (fig. 74,n" 21 d23).

Le support est un 6clat levallois (2 cas) ou une lame corticale (1 cas).

Deux des becs ont 6t6 am6nag6s en bout par une retouche abrupte mince rectiligne
interrompue par une encoche inverse asym6trique d6gageant un rostre.

Le bec fagonn6 lat6ralement sur le bord gauche d'une lame corticale s'oppose d un dos. ll
a 6t6 obtenu par deux coches adjacentes alternes. L'une est retouch6e (L : 21 mm - courbure :
0,17), I'autre clactonienne (L : 12 mm - courbure :0,38).

' Eclats d retouches marginales (n : 61) (fig. 75 d,77, no 1 a f8).

Ces pidces sont nombreuses (3,71 o/o de I'industrie). S'agit-il de retouches volontaires
destin6es i renforcer le tranchant d'un 6clat (?), ou plutot est-ce le produit d'une utilisation d'un
enldvement i tranchant vif (?).

Ce sont pr6f6rentiellement les dclats levallois (52,3 o/o) qui ont 6t6 employ6s,
secondairement les 6clats non levallois (38,5 o/o), plus rarement les lames tant ordinaires (4,6
%) qu'i ardtes paralldles (4,6%).

Les talons de ces enldvements apparaissent domin6s par les talons lisses (52 %), puis
pr6par6s (facett6s '.18o/o;diddres : 16 %).

Les pidces corticales (57,14 %), majoritaires, sont diversement affect6es. Notamment,
moins de 20 o/o des artefacts pr6sentent plus de 50 % de leur face sup6rieure corticale.

Enfin, les modules rdvdlent I'utilisation d'enldvements de petite dimension - infdrieurs d
100 mm -. Les classes les mieux repr6sent6es sont :infdrieures i 20 mm (28,6 %), 30-39 mm
(19 %),40-49 mm (20,6%) et 50-59 mm (14.3 %).

ll s'agit d'6claF pr6f6rentiellement trds larges et larges (respectivement 41,3 %), plus
rarement assez longs (12,7 o/o), exceplionnellement longs (3,2 %) ou laminaires (1,6 %).

Les 6clab peuvent dtre 6pais (30,2n, assez minces (26,6 o/o), assez 6pais (22,2o/o),
minces (17,5 %), occasionnellement trds 6pais (1,6 %).

- Enl0vements d retouche sur face plane (n : 5) (fig . 75, no 1 i 5).

Ces pidces pr6sentent une s6rie de retouches obliques marginales, rarement longues,
lat6rales (4 cas) ou en bout (1 cas). Celles-ci d6crivent soit une concavit6 (3 cas), soit une
convexit6 (1 cas) ou un bord rectiligne (1 cas). La partie transform6e est longue - 11 d 18 mm -.
La courbure des concavit6s oscille de 0,10 e 0,12.

- Enldvements i retouche abrupte 6paisse (n :7) (fig.75, no 8 i 14).

Les retouches abruptes 6paisses, lat6rales, directes (4 cas) ou inverses (3 cas),
peuvent s'opposer d un tranchant (4 cas) ou d un dos (3 cas),
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Le tranchant modifi6 dessine une concavit6 (3 cas) ou un bord sub-rectiligne (4 cas),sur
une longueur comprise ente 14 et 16 mm pour les pidces non fractur6es.

- Enldvements i retouche abrupte mince (n : al gig.75, no 15 it24;76 et77, no 1 i
18).

ll s'agit principalement d'6clats (87,2 o/o), exceptionnellement de lames (12,8 o/o)
ordinaires ou d ar6tes paralldles.

Trois ensembles ont pu 6tre dissoci6s en fonction de la morphologie du tranchant modifi6
: concave (64,9 %), convexe (17,5o/o), rectiligne (12,3o/o), voire p6ripherique (5,3 %).

o Enldvements d retouche abrupte mince concave (fig. 76, no I a 24 et77, no 1 a 14).

Nombreuses, ces pidces principalement lat6rales (90 %) possddent une concavit6 longue
de 4 d 30 mm dont la courbure oscille de 0,03 a 024.

La partie modifi6e s'oppose i un tranchant (51,7 %) ou i un dos (41,9 %).

o Enldvements i retouche abrupte mince convexe (fig. 75, n. 15 d 24).

Moyennement repr6sent6s, ces enldvements, souvent lat6raux (72,7%) pr6sentent une
convexit6 assez marqu6e - courbure comprise entre 0,03 et 0,14 -, d I'exception d'une pidce
(0,38). La longueur retouch6e varie de 12 d25 mm et s'oppose soit d un dos (50 %), soit i un
tranchant (50 %).

o Enldvements i retouche abrupte mince droite (fig. 76, n. 1 d 7).

Moins nombreuses, ces pidces affect6es d'une retouche surtout lat6rale (85,7 o/o),
possddent un bord retouch6 sur une longueur comprise entre 9 et 30 mm qui fait face i un dos
(42,8o/.) ou d un tranchant (28,5o/o).

" Enldvements i retouche abrupte mince pdriph6rique (fig. Tl, n" 15 a 17).

Ces trois "outils" pounaient essentiellement 6tre consid6r6s comme raclettes eu 6gard
i la longueur de la retouche sur son support, sup6rieure i la moiti6 du pr6rimdtre

Cependant, I'in6gularit6 des tranchants dessin6e par la reprise des bords nous a incit6
d les consid6rer en tant que pidces i retouches abruptes minces.

- Enldvements d retouche alterne mince (n : 2) (fig. 75, no 6 et 7).

Le premier 6clat voit son bord droit affect6 d'une retouche directe convexe (L : 26),
prolong6e d'une retouche inverse concave oblique, moyennement marqu6e (L : 19 mm ; courbure :
0,09).

La face plane de l'enldvement prdsente sur le bord gauche une retouche oblique inverse
qui dessine une mnvexitd longue de 27 mm .

Le deuxidme artefact possdde sur son tranchant gauche une concavit6 bien marqu6e (L
: 19 mm ;courbure :0,31)obtenue par une retouche directe qui faitsuite i une s6rie inverse
recti l igne (L :20 mm).

2 1 0



' Rabot (n :4) (fig. 77, n" 19 i 21).

Ces quatre pidces sont am6nag6es sur nucleus. Le support est donc trOs 6pais. La
partie modifi6e a 6t6 obtenue par une retouche abrupte 6paisse sub-paralldle, r6gularisant le
bord de I'outil.

' Eclat p6doncul6 (n : 1) (fig. 77, no 18).

Le support, un 6clat levallois, assez petit, large et assez mince, est atfect6 de deux
encoches inverses de part et d'autre du talon. Celles-ci d6gagent un p6doncule. ll s'agit d'une
encoche retouch6e bien marqu6e (L:13,5 mm ;courbure :0,30) igauche, etd'une encoche
clactonienne moins prononc6e (L : 14 mm ; courbure : 0,14) d droite.

Une autre pidce pddoncul6e a 6t6 reconnue. ll s'agit d'un 6clat levallois tronqu6 (fig. 109,
no6). Le p6doncule est aussi d6fini par deux encoches inverses qui r6duisent lat6ralement le
talon.

3. CARACTERISTIOUES TECHNIQUES ET INDICES.

- lndice Levallois (lL)
- lndice de facettage large (lF)
- Indice de facettage strict (lFs)
- Indice laminaire (llam)

Le d6bitage levallois est bien atfirm6 (lL:27,21). Las6rie se caract6rise aussi par la
pr6sence de lames (llam :9,52)dont certaines d arOtes paralldles (4,54"/o).

Les indices de facettage sont moyens. Cependant, le d6bitage levallois fait l'objet d'une
pr6paration plus soign6e des talons (facett6s :22,14 o/o ; pr6par6s :40,97 o/o).

Paradoxalement, les lames i ardtes paralldles pr6sentent principalement un talon lisse
(61 ,64 %), plus rarement pr6par6 (26,02"/"). Les talons facett6s ne comptent que pour 13,7 "/o.

2721
23,69
10,45
9,52
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CARACTERISTIOUES TYPOLOGIOUES.

TYPES D'OUTILS n %
r6el

%
essentiel

"/o
r6duit

1.2. Edab levallois 1 363 82,96 I I

3. Pointe levallois 4 0,24 I I

5. Pointe oseudolevallois 7 0,43 3,26 I

9. Racloir simple droit 5 0,30 2,33 3 ,14

10. Racloir simde convexe 5 0,30 2.33 3 ,14

1 1. Racloir simole concave 12 0,73 5,58 7,55

17. Racloir double conv. concave 1 0,06 0,47 0,63

21. Racloir d6iet6 1 0,06 0.47 0,63

22. Racloir transversal droit 2 0J2 0,93 126

24. Racloir transversal concave 1 0,06 0.47 0,63

25. Racloir sur face olane 3 0,18 1,40 1,89

26. Racloir d retouche abruote 3 0,12 0.93 1fr
28. Racloir i retouche biface 1 0,06 0,47 0,63

29. Racloir i retouche alterne 1 0,06 0,47 0,63

30. Grattoir 3 0,18 1,40 1.8!)

31. Grattoir atypique 3 0,18 1.40 1,89

32. Burin 1 0,06 0,47 0,63

33. Burin atvpique 1 0,06 0.47 0,63

34. Percoir 2 0.12 0,93 1.26

35. Percoir atypique 1 0,06 0,47 0,63

36. Couteau d dos abattu 1 0,06 0,47 0,63

38. Couteau d dos naturel 49 2,98 2 '9 I

40. Troncature 6 0,37 0,37 3]7

42. Encoche 65 3,96 30,23 40,99

43. Eclat denticuld 18 1.10 9,37 11 .34

44. Bec burinant alterne 3 0.18 1,40 1.89

45. Retouche sur face olane 5 0,30 I I

46. Retouche abruote 6paisse 7 0,43 I I

48. Retouche abrupte mince 47 2,ffi I I

49. Retouche alterne mince 2 0,12 I I

54. Encoche en bout 16 0,97 7,44 10,06

56. Rabot 4 0,24 1.86 2,52

58. Eclat rAioncd6 1 0,06 0,47 0.63

Total 1il4
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INDICES TYPOLOGIQUES ET GROUPES REEL ESSENTIELREDUIT

Indice levallois typoloqique (lL. tv) 83,20 I I

Indice de racloir (lR.) 2.07 15,81 21,38

Indice charentien (1.C.) 0,55 4 ,19 5,66

Indice acheul6en uniface (lAu) 0,06 0,47 0,63

Indice acheul6en total (lAt) 0,06 0,47 0,63

Indice biface (lB.) I I I

Grouoe | (Levalloisien) 83.20 I I

Grouoe ll (Moust6rien) 2,50 19.07 21,38

Grouoe ll | (Pal6olithioue surErieur) 1 ,10 8.37 11.32

Grouoe lV (denticul6s) 1 ,10 8,37 11,32

Groupe lV 6largi (denticul6s + 42 el54 de la liste
tvoe)

6,30 46,05 6226

Indice de convexit6 (lCx) 1.U2 3,26 4,40

lndice de concavit6 (lOv) 9.37 53,49 72,33

Le trds fort indice levallois typologique (lLty : 83,20) atteste une faible transformation
des supports levallois en outil, et tend i sugg6rer une utilisation des 6l6menb i leur 6tat brut de
d6bitage !

Le mOme constat a pu 6tre fait d propos de la production laminaire.

Les indices racloir (lR : 2,07), charentien (lC : 0,55), acheul6ens (lAu, lAt : 0,06),
s'avdrent trds faibles. Les bifaces sont absents.

Parmi les groupes caract6ristiques, le groupe levalloisien (G.l : 83,20) domine les
groupes moust6rien (G.ll : 2,50), paldolithique supErieur et denticul6s (G.lll = G.lV : 1,10).

En essentiel, les racloirs repr6sentent 15,81 % et le groupe moust6rien domine (G.ll. ess.
:19,07).

Les encoches principalement et les denticul6s caract6risent la s6rie (G.lV 6largi ess. :
46,05). L'indice de concavit6 (72,33 % en r6duit) corrobore cette observation.

5. APPROCHE TECHNOLOGIOUE.

L'excellent 6tat de traicheur du mat6riel lithique, son abondance et le nombre important
des raccords (n:136) et remontages (n:120) autorisent la description des principales
s6quences techniques d'exploitation de la matidre premidre.

A ce jour, 256 ensembles ont pu 6tre constitu6s. ll s'agit de :
-'100 ensembles relatifs d I'assemblage d'enldvements ou de fragments d'enldvements :
35 raccords et 65 remontages ;
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- 86 ensembles concernant des raccords (31) ou remontages (55) sur nucleus. ll
s'agit,pour le d6bitage d'6clats non levallois, de 17 ensembles sur'galets-nucleus", de 7
sur nucleus informes, de 8 sur 6clatnucleus et de 2 sur nucleus non identifiables.

Les raccords et remontages int6ressant le d6bitage d'6clats sur nucleus levallois
comptent 10 ensembles de modalit6 lin6ale (8 de gestion unipolaire et 2 de gestion centripdte) ;
23 ensembles de modalit6 r6currente (1 de gestion unipolaire, 4 de gestion bipolaire oppos6e,4
de gestion bipolaire orthogonale et 14 de gestion centripete).

- Enfin, les ensembles qui illustrent le d6bitage laminaire (n : 20) comportent 2
assemblages sur galet et 18 sur nucleus prismatiques.

Les raccords sur cassure apparaissent aussi nombreux (n : 70) et se rapportent a 16
lames,50 6clats,3 nucleus et 1 d6bris.

Ce sont donc 851 pidces qui sont actuellement raccord6es ou remont6es. Celles-ci
repr6sentent 9,41 o/o de I'ensemble lithique, soil14,24o/o des artefacts si I'on fait abstraction
des esquilles.

Ditf6rents sch6mas op6ratoires ont 6td reconnus ayant pour but la production d'6clats
et de lames de morphologie pr6d6termin6e ou non.

Nous reprenons la description de certains de ces sch6mas pr6sent6s dans une 6tude
men6e en collaboration avec S. R6villion et S. Andrieu (B6villion et al., 1991).

5.1 . La oroduclionilclats noolevallois.

5,1..1....$ph*mas.oppnlpire.s.no.n.ley.al!o.is.A.p.adtr.de].lgalets.:0.acle.us:.,

Ces nucleus ne subissent g6n6ralement pas de pr6paration particulidre. ll s'agit soit de
boules, soit de nodules oblongs. Ceux-ci peuvent 0tre orient6es dans le sens de la longueur ou de
la largeur.

Plusieurs stades d'exploitation ont pu 6tre reconnus, le plus simple 6tant illustr6 par le
nucleus i enldvement unique.

a) Sch6ma op6ratoire non levallois d partir de "galets-nucleus" d enldvement unique
(fig.79, n' 1). (R6villion et al. 1991).

La production est limit6e d un seul 6clat cortical, d talon cortical, d6bit6 directement
sans am6nagement de plan de frappe. La fracturation est conditionn6e par les convexit6s
naturelles de la surface du galet. La morphologie du n6gatif indique que I'axe de d6bitage est
paralldle aux axes morphologiques du bloc. ll peut 6tre orient6 : soit dans le sens de la largeur,
soit dans le sens de la longueur.

b) Sch6ma op6ratoire non levallois d partir de "galets-nucleus" de gestion unipolaire.
(R6villion et al. 1991).

Deux schdmas op6ratoires non levallois d partir de nucleus "sur galet" de gestion
unipolaire ont 6t6 mis en 6vidence, selon I'axe de d6bitage des enldvements par rapport d I'axe
morphologique du galet mis en oeuvre,
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- D6bitage du galet paralldlement i son axe longitudinal :

Le galet brut est donc orient6 dans le sens de la longueur.

r6alis6s perpendiculairement d I'axe longitudinal. Les 6clats produits sont corticaux, i
talon cortical.

Le d6bitage est d'intensit6 diff6rente. Plusieurs stades peuvent 6tre discern6s : un seul
enldvement, deux enldvemenb, plus de deux enldvements dans un mdme plan (ensemble 115,
fig.134 , n" 3 ), et enfin plus de deux enldvemenb tournanh.

La mise en oeuvre est r6alis6e i partir d'une surface g6r6e par un plan de frappe. Dans
le cas du d6bitage d'un 6clat unique (fig. 79, no 4; nucleus (WW5-58), ce sont les convexit6s
naturelles du galet qui favorisent et conditionnent la fracturation de I'enldvement. Lors de la
production de deux 6clats (fi9.79, no 5) le dernier enldvement est obtenu paralldlement d l'axe de
d6bitage de I'enldvement initial, dont il 'recoupe' une partie du n6gatif. La fracturation est donc
conditionn6e par les convexit6s naturelles de la surface du galet et par une nervure directrice
constitu6e par la limite du n6gatif de I'enldvernent pr6c6dent. Les 6clats produits lors d'un
d6bitage de faible intensit6 sont majoritairement corticaux.

Dans le cas d'une production sup6rieure i deux 6clab, les enldvements sont obtenus
successivement grAce aux nervures form6es par les limites des n6gatifs des enldvements
pr6c6dents, et grice aux convexit6s de la surface de d6bitage, constitu6es par la forme
naturelle du galet.

Lors du d6bitage, certaines convexit6s peuvent 6tre am6nag6es de manidre fortuite par
la succession des enldvements. Elles sont g6n6ralement exploit6es de manidre opprtuniste.

C'est le cas de quelques nucleus qui pr6sentent un d6bitage tournant. Paradoxalement,
le diddre engendr6 par la convergence de deux des enldvements unipolaires n'est pas toujours
exploit6.

La r6duction est conduite jusqu'd la disparition des convexit6s de la surface de d6bitage.
Aucun processus technique n'est utilis6 pour leur r6am6nagement. Le nucleus est alors
abanlonn6.

Deux des faces du nucleus peuvent 6tre exploit6es i partir d'un plan de frappe unique.
La gestion des deux surfaces est alors conduite ind6pendamment jusqu'd destruction des
convexit6s naturelles qui marquent I'abandon du nucleus (fig, 79, n" 3).

L'ensemble 178 atteste I'ablation d'une protubdrance d l'extr6mit6 du rognon initial (fig.
79, no 6) qui permet au tailleur d'am6nager un plan de frappe depuis la surface ainsi obtenue. ll
s'agit d'un ensemble d'enldvements sub-paralldles pr6parant un plan de frappe. L'angle d6finit
par le plan de frappe et le n6gatif du premier enldvement s'avdre trop ferm6 pour permettre au
futur enldvement de filer. Malgr6 une morphologie initiale du bloc favorable - convexit6 lat6rale
naturelle - l'enldvement r6fl6chit. Le nucleus est abandonn6.

' D6bitage du galet perpendiculairement d son axe longitudinal (Rdvillion et al., 1991).

Le bloc brut est orient6 dans le sens de la largeur. Le nucleus ne subit pas de mise en
forme sp6cifique.
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Selon I'intensit6 du d6bitage, un ou plusieurs plans de frappe peuvent 6tre am6nag6s,
paralldlement i I'axe longitudinal du galet, par une s6rie d'enldvements de mdme sens et de
dimensions variables. Les 6clats produits sont corticaux, i talons corticaux. lls sont d6bit6s
directement, grdce aux convexit6s naturelles de la surface du galet.

Le d6bitage concerne une des faces du galet. Comme pour le d6bitage selon I'axe
longitudinal, il est possible de distinguer plusieurs intensit6s de d6bitage : un 6clat (ensemble 166,
fig. 79 , no 7), deux enldvements, et plus de deux 6clats (ensemble 5, fig. 80, no 1 et ensemble
46, fig. 80, no 5).

Dans le premier cas, l'unique 6clat est produit d partir d'un plan de frappe. Dans le
second, le deuxidme 6clat est d6bit6 paralldlement au premier. Enfin, dans le cas d'un d6bitage
plus intense, les 6clats sont obtenus d partir d'une succession de plans de frappe et le d6bitage
ob6it au principe d6fini pr6c6demment dans le sch6ma de mise en oeuvre selon I'a,re longitudinal
du galet.

Les produits sont majoritairement corticaux, d talons lisses, et, plus rarement, diddres.

On ne peut r6ellement parler de gestion et d'entretien de la surface de d6bitage. Les
convexit6s naturelles du galet ou celles mises en place fortuitement par la succession des
enldvements, ne sont ni entretenues, ni r6am6nag6es. Leur compldte exploitation pr6cdde
I'abandon du nucleus.

c) Schdma op6ratoire non levallois d partir de "galets-nucleus" de gestion bipolaire
(Revillion et al., 1991 ) .

Seule la lecture technologique des nucleus permet de d6crire partiellement ce sch6ma
op6ratoire.

Le galet est orient6 dans le sens de la largeur.

Les deux plans de frappe sont am6nag6s aux extr6mit6s oppos6es par un ou plusieurs
enldvemenb. Les 6clats produits sont corticaux, i talon cortical.

La s6quence de production concerne une des faces du galet. Les enldvemenb sont
r6alisds i partir des deux plans de frappe oppos6s, perpendiculairement i I'axe longitudinal du
support. Liintensit6 du d6bitage est comparable i celle d6crite pour les 'galets-nucleus" de
gestion unipolaire.

La surface de ddbitage est divis6e en deux surfaces s6cantes, g6r6es de manidre
autonome, d partir de chacun des plans de frappe. De m6me orientation, elles portent les
n6gatifs d'enldvements de directions oppos6es (ensemble 118, fig.80, no 4). Le principe de
production repose essentiellement sur l'exploitation de convexit6s naturelles ou fortuitement
am6nag6es par la succession des enldvements. Une fois endommag6es, celles-ci ne sont pas
r6am6nag6es. Le nucleus est alors abandonn6.

d) Sch6ma op6ratoire non levallois d partir de "galets-nucleus" de gestion orthogonale,
de surfaces autonomes ( R6villion et al .,1991 ) .

Ce schdma op6ratoire n'est illustr6 que par un nucleus (fig. 80 , no 2).

Les plans de frappe sont am6nag6s : I'un i I'une des extrdmit6s longitudinales du galet,
I'autre perpendiculairement sur l'une des faces lat6rales. lls d6finissent deux axes de d6bitage
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perpendiculaires. Les dclats produits sont de dimensions variables, souvent corticaux, d talon
cortical.

La production est conduite i partir de deux plans de frappe, perpendiculairement, en
fonction des convexit6s naturelles du galet et de certaines neryures guides.

La surface de d6bitage est divis6e en deux surfaces parfois s6cantes. Leur exploitation
est r6alis6e de manidre autonome, en fonction des convexit6s naturelles du bloc de silex. En
d'autres termes, la mise en oeuvre d'une surface ne conditionne en aucune manidre celle de
I'autre. On remarque 6galement qu'elles ne font I'objet d'aucun amdnagement, ni d'aucun
entretien sp6cifique.

e) Sch6ma op6ratoire non levallois d partir de "galets-nucleus'de gestion orthogonale.
Ce sch6ma est illustr6 par I'ensemble 122 (tig.80, no3).

Le galet est orient6 selon son axe longitudinal. Plusieurs enldvements sont d6bit6s sans
pr6paration de plan de frappe, depuis une de ses extr6mit6s. Cependant, un plan de frappe peut
6tre am6nag6. Le tailleur semble rechercher une surface plane assez large (?).

La fragmentation est conditionn6e par les convexit6s naturelles du bloc. Cependant,
l'6clat r6fl6chit syst6matiquement en raison de l'absence de convexit6 distale.

Le n6gatif du dernier enldvement sert alors de plan de frappe pour d6biter une s6rie
d'6clats unipolaires, perpendiculaires d ce plan. Ces enldvements, entidrement ou partiellement
corticaux, i talon lisse, concourent au d6corticage d'une partie du pourtour du rognon.

Ce schdma op6ratoire est aussi mis en oeuvre depuis un nucleus i d6bitage unipolaire
tournant selon I'axe longitudinal du galet (fig. 80, n" 6).

ll convient de s'interroger sur la finalit6 de ce d6bitage. Le bloc mis en oeuvre doit-il 6tre
consid6r6 comme un nucleus-outil ? En effet, une dernidre s6rie de retouches semble destin6e i
16gulariser I'ar6te d6finie par la rencontre du plan de frappe et des enldvements
perpendiculaires.

Par ailleurs, cette surface, utilis6e tel un plan de frappe, pr6sente des n6gatifs
d'enldvemenb de mdme direction et de mdme sens destin6s d en r6guiariser la surface. Aussi
pensons-nous qu'il s'agit de pidces fagonndes. Eu 6gard i I'aspect massif du support et au
manque de finesse de la retouche, ces nucleus ont-ils 6t6 recensds en tant que rabots ? (n'56
de la liste type 6tablie par F. Bordes).

5,l.,2..Sphemaepflratolre.no.nlly.allaj.s.dpailr.de..nucleus.sutEclal(freviltionptal,,.lggl..).,

L'6clat utilis6 en tant que support de d6bitage ne subit pas de mise en forme particulidre.

Le plan de frappe est am6nag6 d partir du talon de l'6clat-nucleus, par une s6rie
d'enldvements de faible dimension (fig. 81, no 6).

Le d6bitage unipolaire paralldle ou convergent concerne la face inf6rieure de l'6clat et
parfois la face sup6rieure. Les convexit6s de ces surfaces permettent le d6bitage d'6clats sans
pr6paration particulidre.
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Le nucleus est gdn6ralement abandonn6 lors de I'exploitation compldte des convexit6s
des surfaces de l'6clat utilis6 comme nucleus. Aucun processus technique n'est adopt6 pour
l'entretien et I'am6nagement de celles-ci.

5'1.,3...$ph€.mappentaie.aa.n.leva[pisApartirfle.nucleus.globalew.(Reytltianet.al.,,.i.g.g.l).

- Les remontages effectu6s ne permettent pas de d6crire compldtement ce sch6ma
opl6ratoire (fig. 81, no 7).

ll s'agit d'un d6bitage sans pr6d6termination qui atfecte une partie ou I'ensemble du
support. Lors de la r6duction, les nucleus sont orient6s de manidre ai6atoire. Les 6clats sont
obtenus indiff6remment e partir du ndgatif d'un enldvement pr6c6dant, utilis6 comme plan de
frappe ; ou directement i partir d'une plage corticale.

Ce sch6ma op6ratoire implique I'exploitation de plusieurs surfaces de dimensions
vari6es. Les 6clats sont r6alisds grdce aux convexit6s naturelles du galet, ou grdce aux
convexit6s mises en place, de manidre fortuite, par la succession dei enldvements. Les
convexit6s des surfaces d6bit6es ne font I'objet d'aucun am6nagement, ni d'aucun entretien
pr6d6terminants.

5.2. Le d6bitage d'6clab levallois.

5.2,1.,..$phema.opQntair.e.le.vallois.Amfii(.de..nucleus.dp.npdalitd.lindalp.et.de.ges.tipn.aentripe?
Iiledlt ! o n .eI a!... .1. I g ! ),

Deux remontages illustrent partiellement ce sch6ma op6ratoire. Les phases initiales
d'6pannelage du Uoc et de pr6paration des plans de frapp ne peuvent 6tre appr6hend6es.

Au stade ultime de I'exhaustion du nucleus, la s6quence de production levallois a pour
objectif I'obtention d'un seul 6clat de forme pr6d6termin6e. Lorsque cela est possible, le raccord
de l'6clat pr6f6rentiel restitue la morphologie de la surface levallois avant son d6bitage (fig. 81,
no 1i3, ensembile 165).

Des 6clats levallois envahissants sont produits lors de la pr6parati6n de la surface
levallois. ll s'agit d'un d6bitage centripdte, comme I'indiquent les directions des n6gatifs
d'enldvements identifiables aprds remontage de l'6clat pr6f6rentiel (fig. 138, no 3 , ensehble
165). lls ont 6t6 r6alis6s i partir des multiples plans de frappe am6nag6s en p6riph6rie du
nucleus. Les talons peuvent 6tre lisses, diddres ou facett6s, comme le confirme I'examen des
plans de frappe. Technologiquement, ces enldvements pr6d6terminent l'6clat prdf6rentiel,
puisqu'ils d6finissent des convexit6s qui conditionnent son d6bitage. En raison de I'absence de
remontages, il est difficile de caract6riser typologiquement ces 6clats. lls pourraient 6tre
levallois et conespondraient peut-Otre d la mise en oeuvre d'un sch6ma op6ratoire r6cunent
centripdte (fig. 84, no 1 d 6, ensemble 116).

Le remontage n"165 indique que I'entretien et la r6lection des plans de frappe sont
r6alis6s par des enldvements de dimensions variables. lls sont d6bit6s en utilisant directement la
surface levallois comme plans de frappe, Ce processus intervient aprds une premidre s6rie
d'enldvements et semble indiquer que le nucleus a fait I'objet de plusieurs sSquences de
production.



5,2,2*. sh1napperatoitp.le.valpis.Apar!!r.de..npcl.an.denMalite.lineale.et.de.gesttpn.unipplatr.e
(Fi.v! l! ! o n .et a1.,.1. 9.9. 1 ),

Dans sa phase terminale d'exhaustion, le nucleus prdsente un plan de frappe unique,
am6nag6 i I'une de ses extr6mit6s. Certains remontages (fig. 81, no 8 et 9, ensemble 204)
d6montrent qu'une gestion de type unipolaire peut succ6der i une gestion de type bipolaire, en
raison d'un accident de taille (6clat outrepass6). Les deux plans de frappe sont alors oppos6s.

La surface levallois est pr6par6e d partir de I'unique plan de frappe, par une s6rie
d'enldvements de dimensions vari6es, de m6me sens, parfois convergents dans le cas de la
production d'une pointe. Technologiquement, ces enldvements sont pr6d6terminants de la
morphologie et du d6bitage de l'6clat pr6f6rentiel, puisqu'ils concourent d la mise en place des
convexit6s lat6rales et distales de la surface levallois et y inscrivent une s6rie de nervures sub-
paralldles.

L'6clat pr6f6rentiel est obtenu d partir du plan de frappe. ll peut 6tre quadrangulaire, ou
triangulaire dans le cas de la production de pointe levallois (fig. 81 , no 5, nucleus J4-1 19).

Lors de la production d'6clats levallois triangulaires (pointes), les plans de frappe
peuvent subir un am6nagement pafiiculier (fi9.81, n" 5). ll s'agit du d6bitage d'une s6rie
d'enldvements inclin6s, d6gageant une nervure perpendiculaire i la surface levallois. Des
enldvements de dimensions rdduites sont r6alis6s d partir de cette nervure. Ce facettage
permet de mieux contr6ler I'alignement du point d'impact et de I'axe g6n6ral du d6bitage, lors de
la percussion, afin d'exploiter les critdres de prfil6termination mis en place.

5,2,3,.Sphena.op.e.mbire..l.ev.al!p!s..A.par!!r.Le-nu.ele.us..de..np.daltte.Gaurente..e.t.de-gestio.n
unwlairQ.

Un seul remontage permet d'appr6hender partiellement ce sch6ma op6ratoire (ensemble
8).

Un plan de frappe est am6nag6 d l'extr6mit6 du bloc.

Plusieurs 6clats sont ensuite d6bit6s depuis ce plan de frappe concourant ainsi i
I'am6nagement des convexit6s lat6rales de la surface levallois. Des inclusions dans le silex
occasionnent le rebroussement de I'un des 6clats. La convexit6 distale, am6nag6e par un
enldvement de mOme direction et de sens oppos6, autorise la poursuite du d6bitage.

La r6fection du plan de frappe semble conditionn6e par l'inclusion pr6sente au sein du
bloc. Seule une des convexit6s lat6rales est r6am6nag6e par une succession d'6clats levallois
d6bordanF, selon le principe de r6currence, la seconde 6tant naturelle. La convexit6 distale est
entretenue depuis la surface levallois par le d6bitage d'6clats partiellement ou entidrement
corticaux, i l'extr6mit6 distale du nucleus. Malgr6 la pr6sence de convexit6s, les enldvements
r6fl6chissent. Une r6fection du plan de frappe depuis la surface levallois pr6cdde l'abandon du
bloc (?). A son 6tat ultime d'exhaustion, le nucleus ne pr6sente qu'un plan de frappe.

La s6quence de production est conduite selon une gestion unipolaire. L'entretien de la
convexit6 distale s'intdgre donc dans cette s6quence. Le fait qu'une seule convexitd lat6rale soit
exploit6e semble attester un comportement opportuniste, Le tailleur, dans I'impossibilit6
d'6liminer I'inclusion qui affecte le bloc, n'exploite qu'une surface levallois incompldte.
L'6limination de celle-ci r6duirait trop le volume de matidre premidre exploit6e. La surface
levallois serait trop r6duite.
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La lecture technologique des nucleus i leur ultime 6tat d'exhaustion porte une dernidre
s6rie r6currente d'enldvements d6termin6s obtenus depuis un seul plan de frappe. Les
convexit6s lat6rales (6clats levallois d6bordants) sont entretenues par rdcurrence inh6rentes
au d6bitage successif d'6clab. L'am6nagement des convexit6s distales peut se faire soit par un
d6bitage d'6clat bipolaire de mdme direction et de sens oppos6 ou perpendiculaire au sens
d'exploitation.

5,2,4..Sph6.n.a.ap.6.r.atairc.!e:ra[p!s..A parllr..dp..nu.cJeus. .dp..mo.da!!te..rceurrcn"te..et.de.gpstia.n
btwlare,

Quatre remontages ont pu 6tre r6alis6s. L'un d'entre eux r6unit plus de 75 % des pidces
d6bit6es (fig. 82 et 83 , ensemble 57). ll permet de restituer I'essentiel des processus techniques
adoptes pour la mise en oeuvre de ce sch6ma op6ratoire. ll s'agit du d6bitage d'un galet de faible
6paisseur, orient6 dans le sens de la longueur. ll ne subit aucune mise en forme sp6cifique .

Deux plans de frappe sont am6nag6s aux extr6mit6s oppos6es du bloc, par une s6rie
d'enldvemenb de faibles dimensions, r6alis6s orthogonalement d la surface corticale du galet.

Dans un premier temps, plusieurs 6clats corticaux de directions centripdtes sont d6bit6s
d partir de la ptsriph6rie du nucleus. lls pr6sentent des talons corticaux, ll servent i l'6pannelage
de la future surface d'exploitation (fig. 83, n" 2 et 6).

Une seconde s6rie d'enldvements partiellement corticaux est obtenue d partir des plans
de frappe oppos6s (fi9.83, n" 1, 3 et 5). lls pr6sentent des talons pr6par6s. Morphologiquement,
ils concourent d la mise en place des convexit6s lat6rales de la surface levallois qui, par le fait
d'une gestion bipolaire, est divis6e en deux surfaces. Plusieurs enldvements de dimensions
r6duites sont r6alis6s i partir d'un des plans de frappe, suite d un accident de taille (6clat
r6fl6chi), (fig. 82, no 9). lls achdvent I'amdnagement des convexit6s.

Un premier enldvement levallois d6bordant d bord cortical (E. Bodda, 1986) est obtenu d
partir du plan oppos6 (fi9.82, n" 8). ll possdde un talon facett6. Son d6bitage r6duit les
convexit6s am6nag6es lors de la phase d'6pannelage.

La r6fection des convexit6s de la surface g6r6e par ce plan de frappe est assurde par
la production de plusieurs 6clats d6bordants, i bord cortical, d I'intersection de la surface non
d6bit6e (fig. 82, no 8 et 9). Le plan de frappe, sensiblement r6duit, fait I'objet d'une r6fection par
I'enldvement d'un 6clat cortical (fi9.82, n" 7).

Un 6clat d6bordant i bord cortical est obtenu d partir de ce plan. ll a pour fonction
l'6limination d'une in6gularit6 de la surface mise en oeuvre et donc l'entretien des convexit6s.
Son d6bitage est mal control6, en raison d'une d6ficience de la matidre premidre (g6livation). ll
endommage les convexit6s de la surface levallois (fig. 141, no 5 et 6).

Un autre 6clat d6bordant, i bord cortical, est r6alis6 en sens oppos6, d partir du second
plan de frappe pour am6nager une convexit6 lat6rale de la seconde surface (fig. 82, n' 4). ll
pr6cdde la production d'un 6clat levallois envahissant de forme quadrangulaire. Cet 6clat est
outrepass6 en raison de I'insuffisance des convexit6s. ll possdde une charnidre et peut 6tre
remont6 avec une partie du nucleus d6truit lors de son d6bitage (tig. 82, n' 1 d 3).

La s6quence de production est donc men6e d partir des deux plans de frappe et inclut de
nombreuses phases d'entretien et de r6am6nagement des convexit6s de la surface levallois.
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5,2,5.,.Sphem.a.pp.€ntolre..lettatpls.d.paftlr..de..nu.e!eu.s..de.mp.da!!te.Gcwrente..et.de.gpstian
p rth ogon ale. .(fi g, . A L n !. .4).

Le caractdre restreint des remontages ne permet pas de distinguer d'6ventuelles
phases de mise en forme des nucleus.

Deux plans de frappe sont am6nag6s par un ou plusieurs 6clats, perpendiculairement
I'un par rapport d l'autre. lls d6finissent deux axes de d6bitage s6cants.

Les 6clats levallois sont produits alternativement par r6currence. lls sont envahissants.
Le d6bitage selon I'axe longitudinal 6tablit certaines convexit6s n6cessaires au d6bitage
perpendiculaire et r6ciproquement. Quand les convexit6s ne sont pas sutfisantes, elles sont
parfois r6am6nag6es par un ou plusieurs enldvements de faibles dimensions, d6bit6s
paralldlement aux axes de d6bitage.

5,2,6..Schem.a.op.6.ratoire.le:tallols.A parIlr..d.e..nu.c!e.us..ds..mo.dalit1.rcau.rrcnte..et.de.gestiln
ee.o.t?pate.,

Les remontages ne permettent pas de distinguer une dventuelle mise en forme des
nucleus.

De multiples plans de frappe sont am6nag6s d la p6riph6rie du nucleus par plusieurs
enldvements de dimensions variables.

Les 6clats levallois sont produits par d6bitage r6cunent centripdte (E. Bo6da, 1986). lls
peuvent 6tre envahissants, a talons lisses ou pr6par6s.

Certains remontages d6montrent (fig. 84, no 1 d 6, ensemble 116), que le d6bitage de
modalit6 r6cunente peut alterner avec un d6bitage de modalit6 lin6ale produisant un 6clat
quadrangulaire. Le d6bitage levallois de modalit6 r6currente centripdte permet I'am6nagement
des convexit6s de la surface levallois, exploit6e selon une modalit6 lin6ale. Une fois l'6clat
pr6f6rentiel d6bit6, le nucleus subit un sch6ma de modalit6 recunente qui pr6cdde son abandon.

5.3. La production laminaire.

Les lames peuvent 6tre obtenues d partir de trois types de sch6mas op6ratoires.
Plusieurs remontages r6vdlent une production d'6l6ments laminaires (fig. 85, no 1 i 10) a la
faveur de la morphologie initiale (oblongue) de nucleus non laminaires.

5,3,l...Sch.6.ma..operahire..laninatrc..no.n..lp.vallois.A.partir.de.lgalets:.n.aale.us:'..(Be.uillian .e.t.al.,
.1.99.U,

Certains "galets-nucleus" ont permis d'obtenir quelques enldvements laminaires. La
morphologie de ces artefacts permet d'appr6hender I'aspect initial du nodule qui a subi un
d6bitage de faible intensit6, limit6 d la production d'un ou de plusieurs enldvemenb de forme
al6atoire. Ces derniers sont obtenus d partir d'un plan de frappe unique am6nagd i I'une des
extr6mit6s du bloc par une exploitation unipolaire.

Les galets mis en oeuvre selon ce type de sch6ma op6ratoire ne subissent pas de
pr6paration ni de mise en forme spFcifique.

230



-l-- !

1  5 c m

A: -8

Fig. 86 : Secteur 1 : 1 a 8 : Sch6na op,6ratoire laninaire i partir de'galet-
nucleus' (ensenble 41).

231



Le bloc est orient6 dans le sens de la longueur. L'unique plan de frappe est install6 i
I'une de ses extr6mit6s par le d6bitage d'un ou de plusieurs 6clats corticaux. la surface ainsi
d6gag6e couvre tout ou partie de la section du galet.

"L'initialisation" du d6bitage est men6e depuis le plan de frappe am6nag6 i I'extrdmit6
du nucleus. L'obtention de cette premidre lame corticale est favoris6e par les convexit6s
naturelles de la surface du galet dont la forme oblongue et la section 6liptique conditionnent la
fracturation sans am6nagement pr6alable.

Ensuite, la production laminaire est conduite selon un principe de r6currence inh6rent au
d6bitage successif de lames. L'extraction de la lame initiale cr6e, d la surface de la table
laminaire (Pigeot, 1987), deux nervures qui constituent les limites de son n6gatif. Cellesci
forment des diddres de faible intensit6 qui peuvent 6tre utilisds comme vecteurs guidant la
fracturation des lames suivantes. Au cours du d6bitage, certaines convexit6s, li6es au galbe
pris par la surface d6bit6e, peuvent 6tre mises en place par .r6currence et permettent
lobtention de produits laminaires, comme I'atteste la pr6sence de nervures sub-paralldles sur la
face supErieure de nombreuses lames.

. Les remontages t6moignent (ensemble 41, f ig. 86, no1 i 8), du d6bitage de lames
r6alis6 en fonction des convexit6s naturelles du rognon initial, exploitant une nervure directrice
0u un ensemble de convexit6s am6nag6es par la succession des enldvements laminaires.

Certaines convexit6s lat6rales sont mises en place par le d6bitage de lames d dos ou d
bord naturel, aux limites lat6rales de la surface de d6bitage (fig.86, no 2). Cet am6nagement
non syst6matique autorise, dans certaines limites, la poursuite de la production laminaire par
I'exploitation des convexit6s distales de la surface de ddbitage, creees naturellement par la
forme du galet.

Ce type d'exploitation unipolaire ne permet qu'un controle approximatif de la gestion de
la surface d6bit6e. Aprds la production drun certain nombre de lames, les conveiit6s sont
consid6rablement rAluites et non r6am6nag6es.

Elles conditionnent le "r6fl6chissement" des enldvements suivants, endommageant
d6finitivement la table laminaire. Le nucleus est alors abandonne, malgr6 un potentiel de matidre
premidre exploitable encore important.

5,.3.,2..$.ch1m.a.pperabire.lanlnaire.non.levallpi.s.A.parfir.de.nue!eu.s.pr'lsnaWue.A.d€bltage.seni:
lpurnant (.F.€vlllien.e.t.a!,,. 1.9.9.U,

Plusieurs exemples de remontages de nucleus prismatiques ri d6bitage semi-tournant
permettent de mieux appr6hender les techniques de production laminaire.

Les silhouettes des rognons remont6s 6voquent des blocs de forme allong6e (ensemble
31) (fig. 87)) ou plus massive (ensemble 171) (fig.88 et 89).

En raison de la r6gularit6 des contours des galets, les processus de mise en forme et de
r6gularisation de la morphologie g6n6rale des blocs de silex brut sont assez r6duits.

Le remontage no31 (fig. 87 , no1 d 9) t6moigne d'une exploitation selon I'axe longitudinal
du galet. La prdparation de la surface de d6bitage concerne une des faces la moins largedu bloc
s6lectionn6. Un premier enldvement allong6 cortical est r6alis6 directement i partir d'une des
extr6mit6s du bloc et engendre ainsi une nervure guide qui conditionne le d6bitage d'un second
enldvement laminaire.
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Le premier n6gatif cr66 est utilis6 comme plan de frappe et permet le d6bitage
orthogonal de deux autres 6clats, corticaux ou partiellement corticaux. Le n6gatif du dernier
enldvement est a son tour utilis6 comme plan de frappe et autorise la r6alisation d'un 6clat de
direction oppos6e, perpendiculaire i I'ate du premier enldvement.

La disposition des n6gatifs r6alis6s d la surface du galet forme une ardte grossidre qui
mat6rialise l'axe m6dian de la surface i d6biter. Le trac6 de cet axe est r6gularis6 par une
s6rie d'enldvements de directions oppos6es et de dimensions plus r6duites (fig. 87, n'6). En
d'autres termes, la pr6paration de la table laminaire (N. Pigeot, 1987) est etfectu6e par le
fagonnage d'une cr6te m6diane en position frontale. ll s'agit de rdaliser une arOte d deux
versants grAce d une succession d'enldvements bifaciaux sur la totalit6 de la longueur du bloc.
Cette ardte a pour fonction morphologique de donner d la silhouette de la surface de d6bitage la
forme d'un diddre. Son trac6 est ensuite rectifi6 par une s6rie d'enldvements de faibles
dimensions dont le role est de diminuer la sinuosit6 de la cr6te obtenue et d'en augmenter la
rectitude. L'ensemble de ces gestes techniques produit des 6clats, corticaux pour certains, et
des equilles. Les talons sont essentiellement lisses ou corticaux.

L'am6nagement des deux plans de frappe est r6alis6 aux extr6mit6s du nucleus par une
s6rie d'enldvements de dimensions r6duites, perpendiculaires d I'axe m6dian de la table
laminaire. Les 6clats produits sont corticaux ou d bords corticaux. Les talons sont corticaux ou
lisses.

La fonction technologique de la cr6te mddiane en position frontale est de guider la
fracturation de la premidre lame. Celle-ci possdde une section grossidrement triangulaire et
pr6sente sur la face sup6rieure les n6gatifs des enldvemenb bifaciaux. Son d6bitage assure la
cr6ation de deux neryures sur la surface pr6f6rentielle d'exploitation.

Afin de poursuivre la production laminaire, la "pr6paration" des plans de frappe est
assur6e par une s6rie d'enldvements de faibles dimensions, perpendiculairement d la surface de
d6bitage, d partir de la corniche cr66e par I'intersection des plans de frappe et de la table
laminaire.

Cette pr6paration a pour objectif le contrdle de la fracturation des enldvements -
alignement du point d'impact et de la nervure directrice lors du d6bitage -.

La rAluction du nucleus est conduite selon le principe de r6cunence inh6rent au d6bitage
successif de lames, par I'exploitation d'une neryure directrice ou d'un ensemble de convexit6s
mises en place par les enldvements laminaires pr6c*Jents.

Un certain nombre de lames obtenues successivement au d6bitage de la lame d cr6te
possddent des caractdres morphologiques particuliers. Elles portent sur la face sup6rieure une
partie des n6gatifs des enldvements bifaciaux destin6s au fagonnage de la crdte frontale, mais
6galement une partie du n6gatif des lames pr6c6demment d6bit6es (fig. 87, n"4).

D6nomm6es "lames secondes de cr6te", ces pidces ne peuvent Otre confondues avec
des produits levallois car les n6gatifs d'enlevements bifaciaux ont une direction oppos6e d celle
des enldvements pr6d6terminants des convexitEs d'une surface levallois.

Le d6bitage bipolaire est men6 par s6ries, alternativement, comme le d6montre la face
sup6rieure des lames qui pr6sente des n6gatifs de directions oppos6es et certains remontages
(fig. 88 i 90). Une s6rie de lames est d6bit6e d partir d'un plan puis une autre i partir d'un
second plan. La table laminaire est donc divis6e en deux surfaces de mOme orientation, dont les
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n6gatifs d'enldvements pr6sentent une direction et un degr6 d'inclinaison oppos6s. L'extension
longitudinale d'une des deux surfaces ne peut 6tre entrepriie qu'aux d6pens d6 faure.

La r6duction est conduite successivement jusqu'aux limites lat6rales de la table
laminaire. Son extension y est assur6e par des enldvements allong6s, d'obliquit6 importante,
r6alis6s d l'intersection de la surface d6bitde et des surfaces lat6rales du nucleus. Les lames i
dos ou d bord naturel ainsi produites permettent, tout en 6liminant le cortex, de conserver une
nervure guide "active". En "debordant" sur les flancs du nucleus, elles concourent au
r6am6nagement des convexit6s lat6rales et assurent i la surface pr6f6rentielle de d6bitage
une courbure satisfaisante. Ce r6am6nagement est d6terminant de liexploitation du volume du
nucleus.

Le fagonnage d'une crdte, en position dorsale sur ce type de pidce, r6pond au mdme
objectif. L'exemple du nucleus alpha 38 (fi9.105 no10) atteste i'extension de latable laminaire
par I'am6nagement d'une crdte dorsale. Les diddres formds par les enldvements bifaciaux d
I'intersection de la surface pr6f6rentielle et des faces lat6rales du nucleus, permettent la
conservation, sans r6fection, d'une nervure guide active tout au long de la r6rJuction.

La pr6sence de lame d crdte d un seul versant, au sein de cet assemblage lithique,
pourrait 6voquer la pratique de modes de r6fection et de gestion particuliers de la table
laminaire.

Ces pidces portent les contrebulbes qui indiquent un d6bitage direct depuis la table
laminaire, utilis6e comme plan de frappe.

L'am6nagement de ces crdtes d versant unique peut intervenir soit au cours de la
s6quence de production laminaire pour rectifier le trac6 d'une nervure guide, soit afin d'6tendre
lat6ralement la table laminaire. Elles r6vdlent alors une fonction technologique semblable i celle
des lames "d6bordantes". Elles engendrent, d I'intersection de la table laminaire et des flancs du
nucleus, une nervure guide "active".

La distincticn entre lames "dribordantes" et cretes lat6rales parait ndcessaire" En etfet,
le fagonnage d'une cr6te i versant unique, aux limites lat6rales de la table laminaire, implique
une s6rie de gestes techniques suppl6mentaires par rapport au d6bitage d'une lame
"d6bordante".

. ll est 6galement possible que ces caractdres morphologiques rdsultent d'un fagonnage
sp6cifique, intervenant dans la phase de pr6paration de la table laminaire. La cr6te-pourrait
6tre am6nag6e d partir d'un des bords du n6gatif d'un premier enldvement laminaire obtenu
grdce aux convexit6s naturelles de la surface du galet.

. Elle aurait pour fonction de cr6er un diddre facilitant l'obtention d'autres lames par
recurrence.

En I'absence du remontage de lames d crdte d versant unique, il n'est pas possible d'en
6tablir, avec certitude, le role et la position exacte au sein du sch6ma op6ratoire laminaire i
partir de nucleus prismatiques.

L'interaction qui existe entre les deux surfaces composant la table laminaire est
inh6rente i la conception de bipolarit6. Elle autorise le contrdle de la gestion du nucleus, et
conditionne la morphologie des produits d6sir6s (enldvement pr5d6termin6).
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Dans un premier temps, elle permet une distinction du r6le des deux plans de frappe.
L'un d'eux concourt i I'entretien de la surface pr6f6rentielle de ddbitage, dont la partie centrale
est r6gulidrement alt6r6e par la production laminaire (fig. 92 et 93), conduite depuis le second
plan. ll s'agit, en fait, de conserver un degr6 d'inclinaison opposd suffisant entre les deux
surfaces, afin d'6viter I'accident de taille (lame outrepass6e). L'une des principales fonctions
technologiques de I'emploi de deux plans de frappe oppos6s est de r6soudre en partie ce
probldme et de diminuer les risques d'6checs. En etfet, I'exploitation altern6e permet aux
surfaces d'6tablir successivement les convexitds distales n6cessaires i la fracturation des
enldvements laminaires.

La distinction du r6le assign6 d chacun des plans de frappe est d6montr6e par le
remontage no 171.

Celui-ci (fig.88 et 89) illustre la mise en oeuvre d'un rognon massif selon son grand axe.
Un premier ensemble d'enldvements, destin6s d I'ablation du cortex, est pratiqu6
perpendiculairement au grand axe du rognon, sur toute sa longueur, d partir d'un plan de frappe
lisse. Les n6gatifs des 6clab pr6c6dents servent alors A leur tour de plan de frappe. Ce second
ensemble d'enldvements d6finit une crdte bifaciale (angulation 78"). Les enldvemenb obtenus,
partiellement ou totalement corticaux, pr6sentent des talons lisses ou pr6par6s. La
r6gularisation et la rectitude de la 'ligne de crdte" ont 6t6 obtenues par le d6bitage altern6
d'6clats depuis les n6gatifs des 6clab pr6c6dents de part et d'autre du diddre. Cette op6ration
d'6pannelage permet la mise en forme du nucleus, notamment I'extension des surfaces
d6pourvues de cortex de ses flancs.

Deux plans de frappe sont alors am6nag6s d chacune des extrdmitds du nucleus par un
enldvement cortical. Ceux-ci forment un angle aigu (48") destin6 d la gestion bipolaire de la
table laminaire.

La s6quence de production laminaire est conditionnde par I'ablation de la lame de cr6te. ll
s'agit dans le cas pr6sent de deux enldvements de m6me direction et de sens oppos6s, d6bit6s
depuis les deux plans de frappe, cr6ant deux n6gatifs aux nervures paralldles. ll s'agit de crdtes
laminaires m6dianes en position frontale, dont une seulement a pu 6tre remont6e (fig. 90, n" 34).

L'exploitation du nucleus est conduite depuis les deux plans de frappe oppos6s
alternativement. Les lames obtenues possddent un talon lisse. La r6duction du nucleus est
men6e selon le principe de r6cunence li6 au d6bitage successif de lames.

L'extension de la table laminaire est assur6e par le d6bitage de lames "d6bordantes"
sur les flancs du nucleus (fig. 88 et 89) depuis I'un des plans de frappe initiaux. Ces enldvements
possddent un talon lisse, et un dos cortical. L'exploitation du nucleus se poursuit par un d6bitage
alternatif.

La r6fection du plan de frappe intervient aprds d6gradation de la table laminaire. Une
suite d'enldvemenb r6fl6chis emp6che la formation de nervures guides n6cessaires au d6bitage
de lames filant sur la quasi longueur du nucleus,

Le tailleur procdde i I'am6nagement du nouveau plan de frappe par l'ablation d'6clats
obtenus depuis la table laminaire. Ce facettage des blocs autorise un meilleur controle de la
fracturation des enldvements.

Cette r6fection ne concerne qu'un des plans de frappe et "restaure' I'angulation ddfinie
par ces deux plans.
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La r6duction du nucleus est toujours men6e par un d6bitage alternatif jusqu'd
d6t6rio.rati_on de I'angle form6 par les deux surfaces g6r6es depuis les deux plans de frappe
oppos6s. Ce d6faut d'inclinaison entraine la destruction des convexit6s distales.

Le plan de frappe est alors r6am6nag6 depuis la table laminaire par I'enldvement d'un
6clat-large, d'incidence insutfisante. Langle form6 par les deux plans de frappe s'avdre trop
ferm6 pour redonner aux deux surfaces de la table laminaire une inclinaison ad6quate.

Le dernier enldvement endommage donc d6finitivement celle-ci et aboutit d I'abandon du
nucleus (fig. 90, no 1). Le potentiel de matidre premidre encore exploitable est faible.

La s6quence de production laminaire peut 6tre, comme nous venons de le voir,
"initialis6e" par une lame d cr6te d double versant, mais aussi par un diddre naturel, cortical.

L'ensemble no 160, bien que fragmentaire, illustre l'6pannelage d'un nucleus d partir d'un
arrondi cortical (Pigeot, 1987). Le rognon initial est orient6 selon son grand axe. Un plan de
frappe est am-6nagd i une de ses extr6mit6s. C'est depuis ce plan de frappe que le d6biiage est
conduit. Le d6bitage d'un premier enldvement d talon lisse et face entidrement corticale foimant
un didjre naturel (angulation environ 65") inscrit sur une des faces du nucleus deux nervures, i
la limite du cortex et de son n6gatif. Ces ardtes sont i leur tour utilis6es comme nervure guide
et permettent I'extension lat6rale de la table laminaire (lames d6bordantes). Les enldvements
pr6sentent un talon lisse et sont partiellement corticaux.

. Le d6bitage d'une lame outrepass6e am6nage une convexit6 distale (fig. 91, no1). L'6tat
fragmentaire du remontage ne permet pas de d6crire plus avant la s6quenCe de production
laminaire.

Ce mode "d'initialisation" a aussi pu 6tre mis en 6vidence dans I'ensemble no1 10, fig. 91 ,
n" 4),

Enfin, I'ensemble 28 r6vdle la facult6 d'adaptation du tailleur aux contraintes impos6es
par la matidre premidre (fig. 92 et 93).

Nous ne disposons pas des 6l6ments relatifs d I'ablation du cortex sur le nodule. Celui-ci,
oblong, est affect6 d'enldvements d6pourvus de cortex, unipolaires, rebroussants depuis un plan
de frappe amdnag6 d une des extr6mit6s du bloc. Ce d6bitage, destin6 a la pr6paration d'un
plan de frappe concourt d l'6laboration d'une cr6te m6diane en position frontale, d double
versant, et permet I'am6nagement d'un plan de frappe destin6 i la production laminaire, par
I'ablation d'un 6clat outrepass6.

Depuis ce plan de frappe, le tailleur tente d plusieurs reprises de d6tacher une lame de
crdte. Les fossiles inclus dans la matidre conduisent d la fracturation de celle-ci et d sa quasi
destruction.

Le tailleur 6limine alors le fragment de crOte restant par le d6tachement d'un 6clat
outrepass6 d6bit6 depuis le dos du nucleus pr6alablement nettoy6 de son cortex.

Ces op6rations conduisent d l'6laboration d'une neryure irr6gulidre, cependant utilis6e
comme guide. Les produits obtenus ne pr6sentent ni arOtes paralldles, ni bords droits.

"L'artisan' tente, par l'6laboration d'une cr6te dorsale et le d6tachement d'un 6clat
perpendiculaire aux n6gatifs des lames pr6alablement obtenues, d'6tendre la table laminaire et
de cr6er un diddre pouvant guider le d6bitage. Un ensemble de lames sont exfaites toujours
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Fig. 93 : Renontage il lustrant Ie sch6na opdratoire laninaire aboutissant A un
nucleus prisrnatique semi-tournant (ensenhls 291.
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depuis un seul plan de frappe, ce qui conduit au rebroussement des produits. Afin de palier A ce
handicap, un second plan de frappe est am6nag6 A I'extr6mit6 oppos6e du nucleus. le d6bitage
men6 unipolairement juqu'alors devient bipolaire oppos6. L'angulation insuffisante entre les deux
tables laminaires s6iantes et oppos6es ainsi d6finies ne permet pas la conduite du d6bitage
laminaire en raison d'un rebroussement des enldvements.

Le nucleus est alors raccourci et le d6bitage men6 depuis les deux plans de frappe
oppos6s. L'ouverture trop importante de I'angle de chasse produit le r6fl6chissement des lames,
au sens technologique, et aboutit i I'abandon du nucleus.

Malgr6 la pers6v6rance du tailleur, la production laminaire s'avdre m6diocre : pas de
standardisation et nombreuses pidces rdfl6chies.

Cependant, le recours i tous ces artifices pour mettre en oeuvre une matidre premidre
inad6quate au d6bitage laminaire - fossiles, inclusions -, tendent i youver une cefiaine aptitude
de la part du tailleur i faire face aux conditions les plus d6favorables. ll s'avdre fort possible
qu'un d6bitage bipolaire initial aurait pu palier i ces accidents de taille (?).

5,3,3...Sch.6.na..Q.w.rate.[.e..laminaire..it.9.aNt.de..nu.cleus..pti.snatigue..A..de.b&age..t0.u.ma.nl
186.v!U!sn.e.ta!,,.!.991).(4..9.1.,.0.?.5),

Un seul nucleus de ce type illustre ce sch6ma op6ratoire qui ne pourra 6tre que
partiellement d6crit en raison du caractdre rfiluit des remontages dont il est I'objet.
Seule la sAluence de production peut Ctre d6crite.

Le d6bitage des lames est men6 en s6ries, alternativement, d partir des deux plans de
frappe oppos6s, selon le principe de r6currence d6crit pour les sch6mas opdratoires pr6c6dents.
Ces s6ries laminaires sont r6alis6es sur toute la p6riph6rie du support par I'exploitation de
plusieurs surlaces s6cantes. La juxtaposition et la r6duction proportionnelle de ces surfaces lors
de I'exploitation du nucleus lui donnent une section polygonale, grossidrement circulaire.

L'examen du nucleus de I'ensemble 161 r6vdle un plan de frappe initial lisse, comme il a
pu 6tre observ6 sur le remontage no 171. Le second plan pr6sente le n6gatif d'une tablette
d'avivage, d'inclinaison plus marqu6e que le plan de frappe pr6c6dent I

Comme dans le cas du sch6ma opl6ratoire pr6c6dant, la pratique d'un d6bitage bipolaire
implique l'existence de surfaces compos6es de ndgatifs d'enlevements laminaires, d'orientation
commune, mais d'inclinaison et de directions oppos6es.

La pr{sence de telles surfaces successivement s6cantes et la section polygonale
grossidrement circulaire qu'elles confdrent au nucleus, r6duisent sensiblement les probldmes de
gestion et d'entretien du support lors de sa r6duction. En effet, une nervure guide "active" est
g6n6ralement conserv6e d I'intersection des surfaces d6bit6es. La section du nucleus augmente
ia valeur du diddre form6, et le d6gage du volume d d6biter. La corniche trds "d6coup6e" des
plans de frappe confirme I'exploitation de ce principe technologique.

L'6tat du nucleus, au stade ultime de I'exhaustion (fig. 91, no 5) r6vdle une gestion
d6ficiente des surfaces de d6bitage. De nombreux enldvements "r6fl6chissent" et engendrent
des nervures difiicilement exploitables. Cette alt6ration r6sulte d'une absence d'inclinaison entre
les surfaces mises en place par le mode d'exploitation bipolaire.
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5. ECONOMIE ET CONCEPT DU DEBITAGE (R6villion et al.,1991).

Plus de 80 kg de silex ont 6t6 collectds et mis en oeuvre au secteur 1 par les hommes du
pal6olithique. Le potentiel de matidre premidre rest6 non exploit6 apparait consid6rable (fig. 94)
puisque la masse des nucleus avoisine 45 o/o de la masse totale des artefacts !

A leur 6tat ultime d'exhaustion, la relative petite taille des nucleus pourrait sugg6rer
une intensit6 importante du d6bitage. L'examen des remontages, dont certains restituent i
quelques enldvements prds I'aspect initial du bloc mis en oeuvre, atteste I'emploi de galets de
petite dimension.

Le d6bitage levallois, grand consommateur de matidre premidre a 6te pratiqu6 sur les
nodules les plus importants. L'histogramme (fig. 94) r6vdle l'abandon des nucleus mis en oeuvre
selon la modalit6 lin6ale majoritairement entre 50 et 70 mm , ce qui semble corroborer le constat
effectu6 sur les enldvements, d savoir une certaine standardisation.

Quant aux nucleus levallois exploit6s selon la modalit6 r6currente, ils s'avdrent
majoritaires en dessous de 50 mm et au-dessus de 70 mm . Devons-nous y voir la poursuite d'un
d6bitage r6current aprds obtention de quelques enldvements levallois standardis6s obtenus selon
la m6thode lindale pour les plus petits, et comme une prdparation d un 6ventuel d6bitage d'6clat
pr6f6rentiel pour les plus grands ?

Au regard des dimensions et de la fr6quence des galets de silex dans les cordons
fossiles et sur I'ancien estran, torce est de constater un d6bitage dispendieux, dont la mise en
oeuvre des'galets-nucleus"
apparait significative.

L'apparente standardisation r6v6l6e par les remontages n'est autre que I'expression de
la matidre premidre pr6sente sur le site.

L'histogramme des masses des nucleus d leur 6tat ultime d'exhaustion r6vdle une
majorit6 de pidces de faible masse (inf6rieure a 200 g).

Quelques'galets-nucleus" s'individualisent. Ceux-ci ne seraient-ils pas des r6serves de
matidre potentielle ? (fig. 94). C'est ce que pounait 6voquer la pr6sence de nucleus non 6puis6s
retrouv6s pos6s sur les redans de la falaise granitique.

L'analyse des diff6rents sch6mas op6ratoires permet d'appr6hender des niveaux de
technicit6 diff6rents susceptibles d'exprimer, d'une certaine manidre, I'efficacit6 et la
productivit6 des chaines op6ratoires reconnues.

6.1. Economie du d6bitage non levallois.

Les sch6mas op6ratoires non levallois d 6clats incluent une suite, relativement r6duite,
de gestes techniques. lls ne comportent aucune sdquence pr6paratoire visant d mettre en forme
la matidre brute, nide phases li6es d I'entretien ou d la r6fection de la surface de d6bitage.

a) Sch6ma op6ratoire non levallois d partir de "galets-nucleus" (fig, 95 et 96).

Le sch6ma op6ratoire i enldvement unique traduit le niveau de technicit6 le plus
6l6mentaire. La production de ce seul 6clat, grice aux convexit6s naturelles d'une surface du
galet mis en oeuvre, pr6cdde I'abandon du nucleus. A ce stade, le potentielde matidre premidre
disponible est trds important et la productivit6 trds faible.

245



l z o l z s l r o l r s l , * o l a s  1 5 6  1 . , 5  1 6 6 7 5 r 8 0 lr,.ro I

2
70

OU

40

30

20

IO

I so.l so I roo I rso lzoo lzsolroo lrro
100 t49 L99 ?49 299 349 399

!  r rga le t -nuc leus"  N l  leva l lo is

E globuleux f f i  levaltois

l u o o  l u s o l r -  l r r o  l u o o  l u r o l
4t+9 499 549 599 649 699

l in6al El  pr ismatique

r6current

Fig.94_: _Distr ibut ion ( t)_t les longueurs de nucleus p.rr  type, a leur 6tat
ultine d'exhaustion (1) et- des nassei tle ces n€nes nuclduJ, pafbfasses et par
types, i leur 6tat ultine d'exhaustion (2).

I  u,  |  ,o |  ,s |  
"o 

I  
" ,  

I  no I  n,  l , .oo 1,.o,  l , - ro , , -r ,

246



-:-
0 :

Fig. 95 : Secteur 1 : Sch6mas diacritiques des 'galets-nucleus' i 6clat(s).
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ll est difficile de saisir les objectifs d'un tel d6bitage. ll serait tentant d'y reconnaitre une
volont6 de tester la matidre premidre. Aucun de ces nucleus ne pr6sente d'alt6rations
particulidres (g6livation, inclusions...) qui pounaient justifier son abandon.

Les sch6mas op6ratoires non levallois d partir de "galets-nucleus" de gestion unipolaire
sont un peu plus 6labor6s. lls incluent une 6tape de pr6paration de plans de frappe. Dans
certains cas, on constate que le d6bitage est de faible intensit6 (un ou deux 6clats). ll est
difficile d'en expliquer technologiquement les raisons, car les surfaces des nucleus, lors de leur
abandon, offrent encore des convexit6s naturelles potentiellement exploitables. ll en est,
parfois, de mOme lors d'un d6bitage plus intense (production de plus de deux enldvements),
pratiqu6 selon le grand axe du galet mis en oeuvre,

En fait, ce type de gestion unipolaire, paralldle d l'axe longitudinal ne permet de mettre
en oeuvre qu'une partie de la surface naturelle des galets de lorme oblongue. Pour accroitre la
production, il est n6cessaire d'6tendre le d6bitage i une plus grande partie de la surface du
galet.

Ce probldme semble 6tre partiellement r6solu lors d'un d6bitage intense men6
perpendiculairement au grand axe du rognon. En etfet, l'orientation du bloc dans le sens de la
largeur, et I'am6nagement d'une succession de plans de frappe d partir du sommet ainsi ddfini,
facilite la mise en oeuvre d'une surface plus importante.

Les sch6mas op6ratoires non levallois d partir de "galets-nucleus" de gestion bipolaire
ou orthogonale d6montrent que d'autres solutions ont 6t6 adopt6es pour accroitre la production.
L'exploitation optimale d'une des surfaces naturelles du galet est assur6e par une surface de
d6bitage divis6e en deux surfaces de gestion autonome.

b) Sch6ma op6ratoire non levallois d partir de nucleus sur 6clat (fig. 98).

Ce sch6ma op6ratoire pr6sente un degr6 de technicit6 assez r6duit. Les surfaces de
d6bitage ne subissent aucun amenagement et ne sont pas entretenues.

c) Sch6ma op6ratoire non levallois d partir de nucleus globuleux (fig. 97).

Bien qu'incompldtement d6crit, ce sch6ma op$ratoire offre des critdres d'appr6ciation de
la productivit6. L'exploitation est conduite d partir de multiples plans de frappe, soit naturels
soit constitu6s par les n6gatifs d'enldvements pr6c6dents, Comme dans les autres sch6mas, la
morphologie du galet et les convexit6s qui en r6sultent conditionnent la fracturation des 6clats.
La production, tout en 6tant relativement importante, est trds h6t6rogdne,

Les objectifs de ces sch6mas op6ratoires n'6tant apparemment pas une production
d'enldvements pr6d6termin6s, la partie r6siduelle parait trds limitde.

Les dimensions des nucleus, au stade ultime de leur exhaustion, indiquent le rejet d'un
important potentiel de matidre non exploit6e. En termes 6conomiques, ces sch6mas op6ratoires
n'apparaissent pas trds performants. Ceci rdsulte de I'absence de processus techniques
destin6s i d6passer et i accroitre les potentialit6s naturelles de la surface mise en oeuvre.

6.2. Economie du d6bitage levallois (fig. 99 d 103).

L'6conomie du d6bitage levallois est caract6ris6e par la diversit6 des sch6mas
opdratoires adopt6s.
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ris. 101 : secteur 1 : sch6nas diacriliques de nucleus (levallois) de noda!.it6r6currente, de gestion bipolaire oppos6e.-
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lls traduisent un haut degr6 de technicit6 car ils sont compos6s de I'enchainement de
plusieu.rs processus techniques : am6nagement des plans de frappe, am6nagement des
convexit6s levallois, d6bitage, etc...

Cette diversit6 semble exprimer la recherche d'une productivit6 accrue, tout en
soulignant le caractdre performant de certains sch6mas op6ratoires. En effet, la pratique d'un
d6bitag-e levallois de modqli!6 rdcunente permet une 6conomie des gestes techniqubs reiuis lors
d'un d6bitage de modalit6 lin6ale. De m6me, le principe d'exploitation d'une gdstion bipolaire
(division de la surface levallois en deux surfaces de d6bitage, d'inclinaisons oppos6es) r6duit les
phases sp6cifiques d'entretien de certaines convexit6s, entietenues par le d66iiage lui-mdme. Le
nom.bre de gestes techniques et la production "r6siduelle" sont donc r6duits, ei la productivit6
ainsiaugment6e.

. - - Cette pr6occupation semble 6galement exprim6e par le remontage de certains nucleus
qui r6vdlent la succession ou I'alternance de ditf6rentes s6quences de production levallois.

L'ensemble n0204 d6montre qu'une exploitation levallois de type unipolaire peut succ*ler
iune exploitation levallois de type bipolaire (fig. 81, n 8 et 9). Dan-s ce cas, la succession des
s6quences de production constitue la r6ponCe d un accid'ent de taille r6sultant soit d'une
ddficience de la matidre premidre (g6livation, etc...), soit d'une eneur de gestion de la surface
d6bit6e. Une telle pratique refldte une certaine capacit6 d'adaptation.

De mdme, le remontage de nucleus r6cunenb de gestion centriprdte (fig.84,no1 et 6,
ensemble n'116) d6montre l'alternance d'un sch6ma levallois de modalit6 r6currente avec un
sch6ma levallois de modalit6 lin6ale. Force est de reconnaitre qu'un nucleus levallois peut 6tre
exploit6 par une succession ou une alternance de diff6rents modes de production levallois !

Toutefois, la distinction d'une 6ventuelle hi6rarchie entre les s6quences de production
est d6licate. ll est ditficile de d6terminer si l'adoption d'un schdma levallois de modalit6
r6curente et de gestion centripdte a pour seul objectif la pr6paration de la surface levallois en
vue du d6bitage d'un 6clat pr6f6rentiel, ou si elle en constitue la r6sultante. Les produits levallois
obtenus par r6cunence devraient 6tre alors consid6r6s comme "residuels". Cependant, rien ne
d6montre de manidre d6finitive qu'il ne s'agit pas d'un comportement technologique permettant
de "rentabiliser" l'ensemble des gestes techniques r6alis6s. La sAluence de pr6paration pounait
6tre 6galement consid6r6e comme une s6quence de production. Les sch6mas op6iatoires
levallois "successifs" ou "altsrnants" ainsi d6finis pourraient 0tre une des r6ponses d la volont6
particulidre de rationaliser l'exploitation de la matidre premidre qui semble caract6riser
l'6conomie du ddbitage levallois sur ce site.

- Ce type d'6conomie traduit un comportement d6termin6, soulign6 par I'existence d'une
matidre premidre particulidrement abondante sur/ou d proximit6 directe du site.

6.3. Economie du d6bitage laminaire (fig. 105 a 110).

a) Sch6ma op6ratoire laminaire non levallois d partir de "galets-nucleus" (fig. 96).

Ce mode op6ratoire traduit un niveau de technicit6 6l6mentaire. La pratique du d6bitage
unipolaire n'autorise qu'une gestion approximative de la surface d6bit6e, dont l'exploitation
d6pend des potentialit6s offertes par les convexit6s naturelles du galet mis en oeuvre.

L'intensit6 de la r6duction est limit6e par I'altdration des convexit6s de la surface de
d6bitage. Cette dernidre n'est ni g6r6e, ni r6am6nag6e par le tailleur qui se "soumet" d la
morphologie de la surface qu'il exploite.
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Le nucleus est alors abandonn6 malgr6 un potentiel important de matidre premidre disponible.

Ce sch6ma op6ratoire n'offre pas les possibilit6s d'une productivit6 6lev6e. Les lames
obtenues ont d'ailleurs une morphologie peu standardis6e et la production est parfois assez
h6t6rogdne, car il n'est pas rare que des 6clats de formes diverses soient obtenus.

b) Sch6ma op6ratoire laminaire non levallois d partir de nucleus prismatiques d d6bitage
semi-tournant (f ig. 104 a 106, no 1 d7 etfig. 107a 110, no 2 a 8).

Ce sch6ma op6ratoire inclut des processus techniques plus performants de pr6paration
(utilisation d'un diddre naturel cortical dont le n6gatif engendre deux nervures-guides,
am6nagement de crdte), d'exploitation (bipolaire r6currentes et de gestion de la table laminaire
(lames d6bordantes, cr0te dorsale).

Le tailleur est capable d'assurer la mise en forme, I'exploitation et I'extension de la
surface qu'il exploite, grdce d une s6rie de gestes simples n'occasionnant qu'une faible
production r6siduelle. En le lib6rant, dans une certaine mesure, des contraintes morphologiques
de la matidre premidre, ces techniques favorisent un accroissement de la productivit6, ce que
confirme le volume r6duit des nucleus prismatiques i surface pr6f6rentielle de d6bitage au stade
ultime de leur r6<Juction.

La qualit6 de la production est am6lior6e surtout grdce au mode d'exploitation bipolaire
qui semble favoriser I'obtention de produits morphologiquement standardis6s (bords et nervures
sub-paralldles, profil sensiblement rectiligne, etc ...).

c) Sch6ma op6ratoire laminaire d partir de nucleus prismatiques d d6bitage tournant
(fig. 106, n" 7).

Bien qu'incompldtement d6crit, ce sch6ma opl6ratoire offre des critdres d'appr6ciation de
la productivit6.

L'exploitation bipolaire d'une succession de surfaces s6cantes couvrant la p6riph6rie du
nucleus en simplifie consid6rablement la gestion. Le volume du nucleus parait 6tre exploit6 de
manidre plus 6conomique en 6liminant certaines phases d'entretien et de r6am6nagement. Le
nombre de gestes techniques n6cessaires au d6bitage des lames est r6duit et la production
r6siduelle trds faible.

La productivit6 de ce sch6ma op6ratoire parait importante et traduit le degr6 de
technicit6 le olus 6lev6 des m6thodes de production laminaire mises en oeuvre sur le site.

7. CoNCEPTS DU DEBITAGE (R6villion et al., 1991).

7.1. Concepts du d6bitage non levallois.

L'analyse des sch6mas op6ratoires non levallois indique que I'exploitation des nucleus
est congue en fonction du d6bitage d'une surface. Si cette conception est proche de celle du
d6bitage levallois, elle s'en diff6rencie essentiellement par I'absence de processus techniques
destin6s d I'am6nagement et d l'entretien des convexit6s de la surface exploit6e. La distinction
est encore plus 6vidente dans le cas du sch6ma op6ratoire non levallois i partir de nucleus
globuleux, o0 I'exploitation du support est congue selon plusieurs surfaces.
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Le principe de production illustr6 par le d6bitage non levallois est la mise en oeuvre de la
matidre premidre grice aux convexit6s naturelles r6sultant de la morphologie du support utilis6
(galet ou 6clat). Lorsque le d6bitage est poursuivi, les 6clats sont obtenus grdce i certaines
nervures directrices et i un ensemble de convexit6s mises en place fortuitement par la
succession des enldvements.

En r6f6rence i la morphologie des n6gatifs identifiables sur la surface de d6bitage (fig.
81, no 7), plusieurs des 6clats pourraient 6tre consid6r6s comme typologiquement levallois, car
ils doivent en pr6senter tous les aspects. En I'absence de remontages suffisamment explicites, il
est ditficile de le d6montrer ; mais il est admis que des d6bitages de conception non levallois
peuvent produire des produits d'aspect levallois (E. Bodda, 1990). Ces similitudes morphologiques
pounaient Otre en liaison avec la modalit6 de production adopt6e,

Dans le cas pr6sent, les convexit6s conditionnent la fracturation des 6clats et, d'une
certaine manidre, leur morphologie, mais elles ne sont ni amenag6es, ni entretenues par le
"tailleur" qui en assure simplement I'exploitation. Ceci est confirm6 par la lecture technologique
de la surface de d6bitage au stade ultime de I'exhaustion.

On remarque I'absence de n6gatifs d'6clats destinds d I'extension de cette surface et
donc au r6am6nagement de ses convexit6s.

Ces constatations semblent indiquer que la production ob6it i un principe de r6cunence
non levallois, inh6rent au d6bitage successil d'6clats.

Ce concept non levallois traduit un comportement opportuniste. ll ne s'agit pas d'une
maitrise de la matidre grice d des sch6mas offrant les possibilit6s d'une exploitation optimale,
mais plutdt de l'application d'un principe de ddbitage, dict6 par les caractdres morphologiques
des galets mis en oeuvre.

7.2. Conceph du d6bitage levallois.

Les sch6mas op6ratoires levallois reconnus ob6issent au concept levallois d6fini par E.
Bodda (E. Bodda, 1986 et 1990). Les nucleus sont congus selon deux surfaces distinctes,
s6cantes, de convexit6 oppos6e, dont I'intersection s'inscrit dans un plan dans lequel se fera le
d6bitage des enldvements pr6d6termin6s. Ces supports comportent donc une surface levallois d
laquelle sont adjoints des critdres de pr6d6termination (convexit6s lat6rales et distales) et une
surface de pr6paration des plans de frappe.

7.3. Concepts du d6bitage laminaire.

Les sch6mas op6ratoires laminaires reconnus constituent autant de r6ponses d la
volont6 de produire des lames. lls expriment 6galement diff6rentes conceptions de d6bitage.

La conception r6gissant l'exploitation des nucleus "sur galet" est celle d'une surface. Les
lames sont obtenues grdce aux convexit6s naturelles d'une des faces du galet. La surface
d6bit6e n'est pas 6tendue au-deld des limites impos6es par l'6tat de ces convexit6s qui ne sont
I'objet d'aucun am6nagement. ll ne s'agit donc pas d'une conception levallois.

Si le d6bitage des nucleus prismatiques, d d6bitage semi-tournant, 6voque encore une
conception levallois (S. R6villion, 1988), les processus techniques de prdparation (crOte d deux
versants) et d'extension (lames "d6bordantes", crete dorsale) de cette surface I'en distinguent
assez nettement. k distinction est encore plus 6vidente dans le cas des nucleus prismatiques d
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d6bitage tournant, car I'exploitation du bloc de matidre premiere est r6alis6e par la gestion de
plusieurs surfaces s6cantes.

L'ensemble de ces constatations autorise d penser que la mise en oeuvre des sch6mas
op6ratoires laminaires, d partir de nucleus prismatiques i Saint-Germain-des-Vaux / Port-
Racine, reldve d'une conception volum6trique particulidre, comparable A celle de certaines
industries du Pal6olithique sup6rieur (S. R6villion, 1989). L'exploitation est celle d'un volume et
non plus d'une surface (E. Bofi1a, 1990).

Pour l'ensemble des sch6mas op6ratoires laminaires identifi6s, les diff6rentes
conceptions volum6triques adopt6es ne semblent pas directement d6pendantes de la modalit6 de
production dont elles assurent la mise en place. En effet, la modalit6 r6currente est appliqu6e d
la production laminaire, grdce d I'exploitation du principe de pr6d6termination de I'enldvement
suivant par une nervure guide ou/et par un ensemble de convexit6s am6nag6es par la
succession des enldvements laminaires. Ce principe de r6currence est inh6rent au d6bitage
successif de lames car il confdre une morphologie comparable aux produits laminaires issus du
d6bitage de nucleus de conceptions volum6triques diff6rentes.

ll peut 6tre consid6r6 comme 6l6ment commun d "la philosophie levallois" (E. Bodda,
1986) puisqu'il permet la production d'6l6ments de forme d6termin6e. Cependant, d Saint-
Germain-des-Vaux, il est mis d profit lors de d6bitage de conception non levallois. On remarque
6galement sa pr6sence au sein d'industries lithiques 6manant de cultures pr6historiques trds
diff6rentes. ll n'est donc pas possible de le consid6rer comme appartenant uniquement d la
technologie levallois.

Des d6bitages de conception non levallois peuvent produire des produits d'aspect
levallois (E. Bo0da, 1990). A Saint-Germain-des-Vaux, ceci est vdrifi6 pour le d6bitage
successif de lames selon des sch6mas opdratoires non levallois, mais parait 6tre dgalement
envisageable pour le d6bitage successif d'6clab selon des sch6mas opr6ratoires non levallois.

8. LES FINALITES DU DEBITAGE.

L'ensemble des caract6ristiques de I'outillage sur 6clat (Cf. supra) atteste une
strat6gie de production non fond6e sur l'6laboration de supports d'outils. Comme dans tous les
secteurs jusqu'alors 6tudi6s d Saint-Germain-des-Vaux/Port-Racine, le d6bitage semble avoir
pour objectif la production d'enldvements (6clats levallois, lames d ar6tes paralldles)
directement utilisables. Ceux-ci sont donc d consid6rer comme de v6ritables outils potentiels !

Le d6bitage sur galet peut, dans certains cas, avoir 6t6 men6 dans le but d'une
production d'outils - galets am6nag6s principalement-"

Peu de pidces pr6sentent un didlre, obtenu par enldvements bifaciaux, utilisable. L'angle
formd est souvent trop ouvert. Cependant, il n'est pas impossible que la mise en oeuvre de
nucleus sur galet aboutissant au rabot ne soit la finalit6 de I'op6ration! Ces outils restent peu
nombreux (3 pidces).

9. DIAGNOSE "

La s6rie de base, roul6e, ne compte pas assez d'6l6menb pour d6gager des constantes.
Cependant, le d6bitage levalloisien est attest6 ainsi que les lames d ar6tes et bords paralldles.
Cette s6rie, statistiquement repr6sentative, se caract6rise par un d6bitage levallois bien
affirm6 (lL :27,10), pour le massif armoricain et un bon indice laminaire (llam :9,52).
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L'ensemble lithique sus-jacent (niveaux D1c i D2c), statistiquement repr6sentatif, se
caract6rise par un d6bitage levallois bien affirm6 (lL:27,'10), un bon indice laminaire (llam :
9,52) et des indices de facettage moyens (lF : 23,69 ; lFs : 10,45).

La s6rie s'apparente aux Moust6riens de "facids levalloisien" (llty : 83,20).

L'outillage retouch6 se compose essentiellement d'encoches (50,94 en r6duit), de
racloirs, g6n6ralement simples (lR. r6duit : 21,38), et de denticul6s (G.lv r6duit : 11,92).

Les retouches marginales (n"45 d 50 de la liste type) apparaissent nombreuses (3,71
% en r6el). ll s'agit principalement de retouches abruptes minces majoritairement concaves dont
certaines pourraient 6voquer I'encoche.

Les outils du type pal6olithique sup6rieur, peu nombreux, comptent essentiellement des
grattoirs et surtout des 6clats tronqu6s.

L'abondance des couteaux i dos naturel (22,79 o/o en essentiel) r6sulte des diff6rentes
op6rations techniques destin6es soit i rdam6nager la surface levaliois de nucleus, soit d
6tendre la table laminaire des nucleus prismatiques.

L'attribution i un Moust6rien de tradition acheul6enne ne peut s'envisager en raison de
I'absence de biface et de I'extrdme faiblesse des couteaux d dos.

La s6rie du secteur 1 ne pr6sente pas d'affinit6 avec le Moust6rien de type charentien,
en raison de la faible repr6sentation des racloirs, dont une bonne part s'avdre de mauvaise
facture, et d'un indice charentien faible. La retouche est marginale, jamais scalariforme.
L'assemblage lithique n'6voque pas plus un Moust6rien typique - peu de racloirs, absence des
pointes moust6riennes -.

L'ensemble l ithique du secteur 1 est un Moust6rien de technologie laminaire
s'apparentant i un Moust6rien d encoches et i denticul6s.

L'approche technologique souligne le caractdre original du dSbitage de I'industrie lithique
ou divers sch6mas op6ratoires relevant de ditf6rents concepts ont pu 6tre reconnus.

L'exploitation peut 6tre congue selon :

' Une surface aux convexit6s naturelles mise en oeuvre selon les sch6mas op6ratoires
non levallois, d 6clats depuis des "galets-nucleus" et sur 6clat, ou d lames d partir de
"galets-nucleus".

- Une surface, ou des surfaces, aux convexit6s fortuitement mises en olace
aboutissant au nucleus globuleux.

- Une surface aux convexit6s am6nag6es et entretenues (sch6mas op6ratoires
levallois).

- Un volume (sch6mas op$ratoires laminaires i partir de nucleus prismatique).

Cette approche atteste I'existence d'une technologie laminaire congue depuis la gestion
d'un volume, en contexte levallois, r6serv6e d la production d'6clats selon une grande diversit6
de sch6mas opFratoires.
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VI. SECTEUR 1 . NIVEAU SUPERIEUR.

Cet ensemble est issu d'un lambeau de sol (D5 - cf. supra), rencontr6 dans les d6pots
ruissel6s du Weichs6lien. Plaqu6e le long de la falaise granitique, cette couche d'occupation a 6t6
tronqu6e par une coulde de solifluxion (head).

1. DEBITAGE .

- Enldvements entiers
- Fragments proximaux d'enldvements
- Fragments m6siaux d'enldvements
- Fragments distaux d'enldvements
- Esquilles
- Nucleus
- D6bris
(dont 5 atfectds par le feu).
- Total

2.
5
2
4
3
4
6

46 pidces.

1.1. Etude des Nucleus (fig. 11 1. n' 1 d 4).

Ceux-ci sont bien repr6sent6s (10 %) et appartiennent aux cat6gories suivantes :

- 'Galets-nucleus"
- Nucleus globuleux
- Nucleus discoide

La s6rie ne compte donc aucun nucleus levallois ! Cependant, le d6bitage levalloisien est
bien repr6sent6 (n : 10).

1.2. Etude des talons '

Le nombre de talons 6tudi6s est de 33, dont 27 reconnaissables. Parmi ceux-ci, les
talons lisses dominent (62,9 %) les talons corticaux (14,8 %),facett6s (18,5 %) et diddres (1
cas).

Les 6clats levalloisiens pr6sentent pr6f6rentiellement un talon lisse (60 %). Parmi les
pidces fagonn6es, les talons facettds dominent (2 cas) les talons diddres (1 cas) et corticaux
(1 cas).

1.3. Cortex -

Le pourcentage d'enldvements comportant du cortex est fort (60,6%). Parmi ces
pidces, les artefacts dont I'avers (25 %) ou le dos (30 %) sont affectds de cortex dominent.
Les enldvements levalloisiens ne pr6sentent pas de cortex. Les outils ont 6t6 fagonn6s
pr6f6rentiellement sur des pidces exemptes de cortex.

1.4. Module des enldvements'

Les enldvements fragment6s sont assez nombreux (33,3 %). L'industrie est de
dimension r6duite, bien qu'une pidce excdde les 100 mm (122,5 mm )Les classes les mieux
repr6sentdes sont :20-29 (18,1 %),30-39 (22,7 %),40-49 (13,6 %) et 50-59 (18,1 7o). Les
racloirs ont 6t6 am6nag6s sur des enldvements longs ! Les 6clats trds larges (50 %), larges

1
2
{
I
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(22,! %), el assez longs (22,7 %) dominent. Le d6bitage laminaire est faible (1 6clat long). Les
artefacb s'avdrent assez minces (36,3 %), rninces (31,8 7") et enfin assez 6pais (27,261").

1 .5. Enldvernenb i ;rnorphologie particu I id re -.

'D6bitage levallois.

Les pidces levalloisiennes sont peu nombreuses (n : 10). Celles-ci ne pr6sentent pas de
standardisation dans leur taille. Cependant, les enldvements trds larges et larges dominent
\!!,4 %l.Les 6clats se caractdrisent par leur faible 6paisseur : assez mince (28,5 %) et mince
(57,1 o/o).

' Pidces d dos naturel (n :,6).

Dans ce niveau, la'reprdsentation des pidces i dos s'avdre moyenne (18,1 %). ll sagit
d'enldvements d dos corlical ( 5 pidces sur 6),et d'une pidce i dos mixte d droite. [es Ooia
gauche sont les plus nombreux (4 pidces).

2. Fagonnage (fig. 11 1. n" 5 d 91.

Description de I'outillage:

' Racloirs (n : 3).

- Racloir simple convexe (n : 1),

Le support est un 6clat. La partie fagonn6e a 6t6 obtenue par une retouche directe
6cailleuse marginale d'incidence l6gdrement oblique. La courbure de la'partie modifi6e en racloir -
0,11 - s'oppose d un tranchant.

- Racloir double droit - convexe (n : 1).

. . Obtenu par une retouche directe 6cailleuse l6gdrement oblique, ce racloir a 6t6 fagonn6
sur 6clat levalloisien. Le bord rectiligne a une longueuide +t mm . La courbure du bord convexe
est de 0,16 pour une longueur de 50 mm.

- Racloir double convexe-concave (n : 1).

Celui-ci a 6t6 faqonn6 sur un 6clat levalloisien par une retouche directe 6cailleuse
ldgdrement oblique d oblique, La convexit6 qui affecte le bord gauche a une courbure de 0,05
pour une longueur de 36 mm. la concavit6 oppos6e est longue de 40 mm pour une courbure de
0.15.

'Encoches (n : 1).

ll s'agit d'une encoche retouch6e inverse en bout d'6clat. La courbure est de 0,10.
' Retouche sur face plane (n : 1).

La retouche 6cailleuse rasante et envahissante modifie le bord droit et la partie m6sio-
distale de l'6clat.
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3. Caract6ristiques techniques et indices-

- Indice levallois (lL)
- Indice de facettage targe (tF)
- lndice de facettage strict (tFs)
- Indice laminaire (llam)

30,3
2.2
19,5
6,0

La s6rie est levalloisienne. Les indices de facettage sont moyens et I'indice laminaire faible.

4. CARACTERISTIQUES TYPOLOGIQUES

n o/o' % ess. t

1-2 Eclat levallois 7 58,3

10 Racloir simple convexe 1 8,3 5

13 Racloir double droit convexe 1 8,3 E

I / Racloir double convexe concave 1 8,3 6

42 Encoche 1 8,3 6

45 Eclat i retouche sur lace plane 8,3

Total 12

5. APPROCHE TECHNOLOGIQUE.

Le concept levallois ne peut 0tre abord6 faute de nucleus. Seuls quelques enldvements
r6vdlent un ddbitage levalloisien ?

La lecture des ndgatifs port6s par la face sup6rieure de ces enldvements r6vdle une
pr6paration de la surface levallois fond6e sur des gestibns unipolaire et bipolaire.

Tous les nucleus rencontr6s attestent un ddbitage non levallois d 6clats. En termes
6conomiques, ces nucleus n'exploitent pas de fagon optimale le potentiel de matidre premidre
fournie par chaque bloc,

La mise en oeuvre de "galets-nucleus" de gestion unipolaire requiert peu de gestes
techniques et consiste en yne pr6paration de plan(s) de frappe et une eiploitatio-n des
convexit6s naturelles du nodule initial.

Le d6bitage conduisant au nucleus globuleux r6vdle une exploitation d partir de multiples
plans de frappg, tant naturels que constitu6s par les n6gatifs d'enldvements pr6c6dents, Ce
d6bitage al6atoire moddle le nucleus : modification de la mbrphologie et obtentioh de convexit6s
qui conditionnent la fracturation des 6clats. Le tailleur ne maitrise pas la matidre et par
cons6quent reconsiddre la ou les surfaces exploitable(s) aprds chaque enldvement. Le nombre
d'6clats est relativement plus important. Ceux-ci sont de petite taille'et non standardis6s.
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La lecture des nucleus d 6clats non levallois de gestion centripdte t6moigne d'un degr6
de technicit6 plus 6labor6. Une surface est privil6gi6e et exploit6e par le principe de r6currence
induit par le ddbitage successif d'6clats. Les convexit6s favorisant la fragmentation sont mises
en place lors du d6bitage. La gestion de cette surface n'apparait pas pr6d6termin6e. La
production d'enldvemenb est conduite comme une suite d'opErations ind6pendantes, fonction des
potentiels d'exploitation dOs aux nervures engendr6es par les 6clats pr6c6dents jusqu'd
d6t6rioration de la surface (disparition des convexit6s). Le nucleus n'est pas r6am6nag6 et est
abandonn6.

Le d6bitage non levallois concourt d la production d'une importante quantit6 d'6clats
corticaux. La mise en oeuvre menant au nucleus globuleux et au nucleus de gestion centripdte
engendre une majorit6 d'enldvements courts et larges. Les accidents de taille sont fr6quenF -
6clats r6fl6chis notamment -.

Le d6bitage non levallois d 6clats est donc congu en fonction de la mise en oeuvre d'une
surface par I'utilisafion des convexit6s naturelles et I'exploitation des nervures eVou plans
d6finis par les enldvements ant6rieurs.

Ces modes d'exploitation de la matidre premidre traduisent un comportement
opportuniste, ou aucun sch6ma n'autorise une exhaustion optimale,

Cette observation pounait paraitre paradoxale, d un moment o0 I'ancien estran 6tait
recouvert de formations h6t6rogdnes de versant (heads) et la matidre premidre accessible
uniquement (?) au niveau des cordons de retrait encore apparents.

Ce constat nous renvoie d la probl6matique de la r6gression marine en position de cap
durant le dernier glaciaire et aux probldmes d'approvisionnement en matidre premidre inh6rents
d la proximit6 de la mer (?).

6. DIAGNOSE ET PROBLEMATIQUE.

Au regard de la faiblesse num6rique de la s6rie et du petit nombre d'outils, nous ne
pouvons d6gager de constante.

Cependant, il ressort de cette 6tude, si modeste soit-elle, que le niveau sup6rieur du
secteur 1 comporte essentiellement des racloirs, dont des racloirs doubles,

Seules deux pidces de ce type ont 6t6 rencontr6es dans les niveaux attribuables au
dernier complexe interglaciaire s.l; I'une au secteur 1 (0,5 % de I'outillage vrai) et la seconde au
secteur 16.

La s6rie semble de d6bitage et facids levalloisien (?). La relativement bonne
repr6sentativit6 en racloirs et le manque d'outils caract6ristiques (biface, pieces d retouches
bifaciales, denticul6, couteau d dos, etc...) contribueraient i consid6rer la s6rie sup6rieure du
Secteur 1 (D5), comme un Moust6rien Typique (?) tel que I'a d6fini F. Bordes (1953).

L'approche technologique a permis la distinction de plusieurs sch6mas op6ratoires
destin6s d la production d'6clab, coneus selon :

- une surface aux convexit6s naturelles (sch6ma op6ratoire sur "galet-nucleus") ;

273



- une surface aux convexit6s mises fortuitement en place (sch6mas op6ratoires
aboutissant aux nucleus globuleux et discoide) ; expression de la pratique d'un d6bitage
opportuniste peu performant.

La technologie levallois est attestde, par le d6bitage d'6clats qui portent les stigmates
d'une mise en oeuvre unidirectionnelle (unipolaire et bipolaire).

274


	ERAUL_vol63_pp172-274



