
ANFRACTUOSITE N"2

Ce petit secteur a aussi 6t6 prospect6 par Mr. G. Vilgrain. Les pidces se r6partissent
sur une surface d'un mdtre can6 environ. Elles 6taient sus-jacentes d la plage ancienne.

1. DEBITAGE.

Les pidces se r6partissent de la fagon suivante :

- Enldvements entiers 41
- Fragments proximaux d'enldvements 4
- Fragments m6siaux d'enldvements 1
- Fragments distaux d'enldvements 5
- Equilles 3
- Nucleus 10
- D6bris 1
- Total 66

Les t6moins de feu comprennent 3 artefacts trds alt6r6s et deux galets de silex
6clat6s i la flamme.

1.1. Etude des Nucleus. (fig. 62) .

Les nucleus sont nombreux dans I'anfractuosit6 n'2 (10). lls se r6partissent dans les
cat6gories suivantes :

- Galets-nucleus
- Nucleus globuleux
- Nucleus levallois pr6f6rentiel unipolaire
- Nucleus (levallois )r6cunent bipolaire orthogonal

Les supports de d6bitage non levallois dominent nettement la s6rie (63,6 %).

1.2. Etude des talons'

Le nombre des talons 6tudi6s s'6ldve d 52 dont 44 identifiables.

Parmi les talons reconnaissables, les talons lisses (52,2 %) et corticaux (38,6 %)
dominent. Les talons facett6s (2 cas) et diddres (1 cas) apparaissent sous-repr6sent6s m6me
parmi les pidces levalloisiennes. Toutes les pidces dont le talon est discernable possddent un
talon lisse.
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1.3. Cortex .

Les pidces affect6es par du cortex sont nombreuses ( 88,5 %). Le cortex peut couvrir
d'importantes surfaces de I'avers, voire son ensemble.

Tous les outils sont affect6s d des degr6s divers par des restes corticaux.
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1.4. Modules des Enldvements.

La s6rie compte peu d'6l6ments fragment6s (19,6 o/d. Comme pour l'anfractuosit6 no1 ,
I'industrie est de dimension r6duite, la longueur m€uimum d'enldvement est de 90 mm . Les
classes 20-29,30-39 et 40-49 sont les mieux repr6sent6es (75,6%). Les racloirs ont 6t6
fagonn6s sur les 6daF les plus longs.

Les 6clats trds larges (34,15 %) et larges (51,22 %) dominent, ainsi que pour le
d6bitage levallois (respectivement44,44o/oet22,22 %). Les lames sont peu repr6sent6es (n :
3) .

Les 6clats s'avdrent 6tre majoritairement assez 6pais (39 %) et assez minces (39 %).
Le d6bitage levallois semble se caract6riser par des enldvements, soit Vds larges et minces,
soit larges et assez 6pais I Le trop faible nombre d'6l6ments n'autorise la d6finition d'aucune
constante.

1.5. Enldvemenb i morphologie particulidre.

' D6bitage Levallois (n : 11).

Les pidces levalloisiennes sont peu nombreuses et comptent principalement des 6clats (n
:9 ) .

- Pidces d dos naturel (n : 7) '.

Les dos, moyennement repr6sent6s (13,4 %), peuvent 6tre :soit corticaux (3 pidces),
soit naturels (2 pidces) soit enfin mixtes (2 cas). Les dos d droite dominent (6 pidces sur 7).
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2. ETUDE DESCRIPTIVE DE L'INDUSTRIE (fig.63,n'4 e 9).

' Racloirs (n :2).

ll s'agit dans les deux cas de racloirs i un seul bord retouch6.

- Racloir transversal droit (n : 1).

Le support est un 6clat. Le bord oppos6 i la partie fagonn6e est un dos mixte, d la fois
cortical et naturel de d6bitage. La retouche est dcailleuse et l6gdrement oblique.

- Racloir d6jet6 rectiligne (n : 1).

Fagonn6 sur 6clat, le racloir a 6t6 obtenu par une retouche 6cailleuse l6gdrement oblique
marginale.

' Outils denticulds (n : 3).

- Outils denticul6s lat6raux (n :2).

Le premier est obtenu par deux encoches moust6riennes adjacentes directes qui
affectent le bord gauche de l'6clat.

Le second, dont le bord gauche est affect6 par deux coches directes, - I'une retouch6e,
I'autre clactonienne - contiguds pr6sente un dos cortical sur le bord droit.

Les indices de courbure oscillent entre 0,07 et 0,25 pour des longueurs comprises entre
4,5 et 8 mm.

- Denticul6 en bout (n : 1).

Fagonn6 sur 6clat, il s'agit de deux coches adjacentes proximales clactoniennes
inverses. L'indice de courbure est voisin de 0,15 pour les deux encoches pour une longueur de 5,5
et 6,5 mm .

'Grattoir (n : 1).

ll s'agit d'un outil fagonn6 par une retouche sub-paralldle, abrupte dessinant un front
haut.

3. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ET INDICES *.

- Indice levallois (lL)
- Indice de facettage large (lF)
- lndice de facettage s$ict (lFs)
- Indice laminaire (llam)

21,1
6,8
4,5
5,7

La s6rie n'est pas levalloisienne. Les indices de facettage sont trds faibles, ainsi que
l'indice laminaire.

166



ll serait abenant de calculer des indices et des groupes typologiques sur une s6rie qui ne
comporte que 5 pidces fagonn6es.

Remarquons cependant les pidces denticul6es !

4. CARACTERISTIQUES TYPOLOGIQUES'.

L'accumulation de produih de d6bitage,essentiellement associ6s i la pr6paration et au
r6am6nagement des nucleus, plaide, ainsi que les nombreux supports de d6bitage, en faveur
d'une zone d'atelier. Ce fait est conobor6 par les diff6rents remontages effectu6s sur nucleus.
La pr6sence de pidces fagonn6es et d'6clats thermiques semble indiquer la proximit6 d'une aire
d'habitat ou de travail (?).

5. APPROCHE TECHNOLOGIOUE (fig.63, n'10 et 11).

Les raccords et remontages sont moins nombreux que dans I'anfractuosit6 no1, mais
s'averent cependant 6clairants quant au processus de mise en oeuvre de la matidre premidre.
ll s'agit de :

- 1 raccord sur cassure de lame,
- 1 raccord d'6clats de gestion unipolaire,
- 1 raccord d'6clat sur nucleus,
- 2 remontages sur nucleus, de respectivement 3 et 7 enldvements.

Les pidces remont6es repr6sentent 27,7 o/o de l'industrie.

- Sch6ma op6ratoire non levallois i partir de "galets-nucleus".

Seule la lecture technologique des "galets-nucleus" permet de d6crire partiellement ces
sch6mas op6ratoires.

Dans le cas du sch6ma op6ratoire d partir de "galets-nucleus" de gestion unipolaire, le
galet est orient6 dans le sens longitudinal. Un plan de frappe est am6nag6 d une des extr6mit6s
du rognon, par un ou plusieurs enldvements.

La s6quence de production concerne une des faces du nodule. Divers 6tats d'exhaustion
ont 6t6 mis en 6vidence. Dans le cas d'une production supdrieure d 3 enldvements, les 6clats
sont obtenus successivement grdce aux convexit6s naturelles du galet et aux nervures
form6es par les n6gatifs des enldvements pr6c6dents. Le d6bitage peut 6tre poursuivi sur un
des bords du nucleus, et devient tournant.

n
1.2. Eclat levallois 10

9. Racloir simple droit 1

21. Racloir d6iet6 1

30. Grattoir 1
43. Denticul6 3
Total 16
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Deux nucleus pr6sentent des n6gatifs d'6clats latdraux vraisemblablement dOs aux
r6am6nagements des convexit6s lat6rales du support de d6bitage. ll s'agirait donc d'6clats
pr6rjdterminants destin6s i la pr6paration d'une surface levallois de gestion unipolaire (?).

La poursuite du d6bitage sans r6am6nagement des convexit6s aboutit au
rebroussement de l'6clat suivant qui pr6cdde I'abandon du nucleus. S'agit-il de nucleus levallois
de gestion unipolaire dont le d6bitage a 6t6 poursuivi sans 6tablir de critdre de pr6d6termination,
ou plutdt est-ce le reflet d'un comportement opportuniste oir le tailleur exploite les convexit6s
naturelles cr6ant ainsi d'autres convexit6s sans pr6d6termination ?

Un "galet-nucleus" est mis en oeuvre d chacune de ses extr6mit6s par un enldvement
unique.

. Sch6ma non levallois aboutissant i un nucleus globuleux.

Un galet mis en oeuvre par une gestion unipolaire t6moigne de la poursuite du d6bitage
par rapport d la mise en oeuvre sur "galets-nucleus". Le sch6ma op6ratoire n'est illustr6 qu'd
partir de la lecture technologique du nucleus.

Dans son 6tat ultime d'exhaustion, ce dernier pr6sente un enldvement selon I'axe
longitudinal du support d6bit6 d partir d'un plan d6fini par une s6rie d'6clats unipolaires.
L'extr6mit6 d'un n6gatif d'enldvement atteste la pr6paration d'un plan de frappe initial d0 d
I'exploitation de gestion unipolaire du bloc. Un dernier 6clat rebroussant est d6bitd d partir de la
surface d6finie par les enldvements unipolaires, puis le bloc est abandonn6. ll s'agit donc d'un
n ucleus globuleux t6moi gnant d'un comportement opportuniste.

. Le sch6ma op6ratoire levallois de modalit6 lin6ale et de gestion unipolaire est illustr6 par deux
nucleus. Aussi, les phases initiales d'6pannelage du bloc et de pr6paration de plans de frappe ne
peuvent Otre appr6hend6es. Au stade ultime de I'exhaustion du bloc, la lecture technologique du
nucleus atteste la production d'un 6clat de forme pr6d6termin6e au talon pr6par6. La surface
levallois a 6t6 am6nag6e par des enldvements g6r6s unipolairement a partir d'un plan de frappe
obtenu par une s6rie d'6clats. Le bloc est abandonn6 d ce stade dans un cas, tandis que dans le
second, deux petits 6clats centripdtes pr6cddent le rejet du nucleus.

. Sch6ma op6ratoire levallois de modalit6 r6cunente et de gestion bipolaire orthogonale.

Deux remontages permeftent d'appr6hender ce mode de mise en oeuvre de la matidre
premidre.

Dans le premier cas, (fi9.63, no 10 ), un plan de frappe est am6nag6 d une des
extr6mit6s du bloc par un enldvement unique r6alis6 orthogonalement a la surface corticale du
galet. L'6pannelage est men6 selon une gestion centripBte d partir de ce plan de frappe.

Le d6bitage d'enldvements unipolaires partiellement corticaux concourt a
I'am6nagement des convexit6s. Cette s6quence est men6e paralldlement i l'6laboration d'un
second plan de frappe, orthogonal, obtenu par une s6rie d'enldvements corticaux d partir de la
surface levallois pr6alablement pr6par6e.

La s6quence de production est men6e d partir des deux plans de frappe par r6currence.
Les produits levallois sont atypiques, malgr6 une pr6d6termination manifeste. Le nucleus est
abandonn6 i ce stade en raison d'un accident de taille qui endommage le plan de frappe initial du
bloc. La productivit6 en est donc faible.
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Le second ensemble (fi9.63, n" 11 ), incompldtement remont6, laisse pr6sager de la
morphologie initiale du galet mis en oeuvre. lls'agissait d'une sphdre aplatie.

. Un plan de frappe am6nag6 autorise l'6pannelage du bloc. Le caractdre fragmentaire du
remontage ne permet Pg de ddcrire plus pr6cis6ment la phase d'6pannelage-du nucleus.
Cependant, le bulbe saillant de l'6clat remont6 participe i I'am6nag'ement dis convexit6s.
Celles-ci sont mises en place par une s6rie d'enldvemenb lat6raux i bord cortical, d partir des
plans de frappe am6nag6s orthogonalement.

. -La s6quence de production est conduite depuis ces deux plans de frappe par r6cunence
aprds r6amdnagement d'un de ces plans.

' En terme 6conomique, nous retrouvons , comme pour | ' anfractuosit6 no1, un d6bitage
d'6clats.sans pr6d6termination ("galet-nucleus' et nucleus globuleux) de faible productivit6it
une exploitation d'enldvemenb de forme pr6d6termin6e (nucleus levallois).

Dans les deux cas, la mise en oeuvre du bloc initial est congue en fonction du d6bitage
d'une surface exploitant tantdt des convexit6s naturelles ("ga1ets-nucleus"), tantot des
convexit6s mises en place par des 6clats pr6d6terminants (nucleus levallois).

Le concept non levallois - "galet-nucleus" et globuleux traduit un comportement
opportuniste, alors que le concept levallois intdgre et exprime une pr6d6termination.

La faiblesse num6rique de la s6rie et de I'outillage n'autorise aucune attribution certaine.
Notons seulement la pr6sence de denticul6s.
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