
ANFRACTUOSITE N'1

Les produits de d6bitage ont 6t6 recueillis par M. G. Vilgrain. Les pidces 6taient
concentr6es sur une petite surface (environ 114 n2), dans une couche sus-jacente i la plage
fossile.

1. DEBITAGE.

Cette anfractuosit6 a fourni un nombre assez faible d'objets, tous en silex. ll s'agit de :

- Enldvements entiers
- Fragments proximaux d'enldvements
- FragmenF m6siaux d'enldvemenb
- Fragmenb distaux d'enldvements
- Esquilles 6
- Nucleus 5
- DSbris 3
- Total 99

1 .1. Etude des Nucleus (fig. 59. n" 1 . 3: 60. n" 1: 61. no 1 et 4).

Ce secteur a livr6 5 nucleus entiers. Ceux-ci se r6partissent de la fagon suivante :

- Galeb-nucleus 2

Le premier est mis en oeuvre par une gestion bipolaire oppos6e, le second par une
gestion bipolaire orthogonale.

- Levallois (r6cunent) unipolaire
- Levallois (r6cunent) bipolaire opposd

1.2. Etude des talons'

Le nombre des talons 6tudi6s est de 57, dont 39 seulement identifiables. Parmi les
talons discernables, les talons corticaux (23o/o),lisses (30,8 %), et facett6s (30,8 o/o), sont
bien repr6sent6s, i la diff6rence des talons diddres (7,7 %).

Les pidces levalloisiennes pr6sentent pr6f6rentiellement un talon facett6 (diddre et
facett6 :57,1 o/o).
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Fig. 59 : Anfractuosit6 n'1 : Renontages effectu6s aur un 'galet-nucleusr
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1.3. Cortex '

Le pourcentage des pidces corticales est important (66,6 %). ll s'agit d'ilots qui
atfectent les enldvements soit sur la moiti6 de l'avers (15,8 %), soit en totalit6 (30 %) ou
encore sur I'ensemble du "dos" (26,3 %).
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1.4. Modules des Enldvements'

La s6rie compte de nombreux enldvements fragment6s (45,6 %). Les modules ne
concernent que les pidces entidres. Les 6clats trds larges et larges repr6sentent 74,2 o/o des
enldvements, les 6clats assez longs 19,3 %, Les lames sont rares (2 6clats longs). Les
enldvements levallois apparaissent trds larges (44,4 %) et larges (44,4 %), de faible
6paisseur - assez minces \22,2'/") et minces (66,6 o/o).

L'industrie est de dimension r6duite, les longueurs sont inf6rieures a 72 mm. Les classes
20-29 mm , 30-39 mm et 40-49 mm sont les mieux fournies (58 %). Les 6clats assez 6pais
(16,1%), assez minces (32,2 %) et minces (41 ,9 %) dominent.
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1.5. Enldvements i morphologie particulidre.

. D6bitage Levalloisien -.

Le d6bitage levalloisien est moyennement repr6sent6 dans I'anfractuosit6 n'1 (26,3 %).
A I'exception d'une lame, les pidces levallois ne comptent que des 6clats. Les ndgatifs
d'enldvements port6s par les 6clats levallois r6vdlent une gestion de la surface levallois qui peut
6tre centripdte (35,7 %), bipolaire oppos6e (21,4 o/o), bipolaire orthogonale (21,4 oh) et
unipolaire (21,4 o/").

' Pidces d dos naturel (n : 9) '.

L'ensemble lithique comporte un pourcentage moyen de pidces d dos (15,8 %). Parmi
celles-ci, les dos corticaux dominent (7 pieces sur 9). Les dos d droite sont les plus nombreux (7
pidces sur 9).
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2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ET INDICES *.

- lndice levallois (lL)
- Indice de facettage large (lF)
- Indice de facettage strict (lFs)
- Indice laminaire (llam)

26,3
37,5
30,0
8,7

La s6rie n'est donc pas levalloisienne. Les indices de facettage sont moyens, les talons
diddres, peu repr6sent6s (7,7 %). L'indice laminaire est bas. Cette s6rie ne comporte aucun
outil.

La pr6sence d'enldvements illustrant toute les phases de la chaine op6ratoire - 6clats
corticaux, de pr6paration et de r6am6nagement des supports de ddbitage - permet de conclure
en une aire de d6bitage ou de rejet de produits de taille. Ce fait semble confirm6 par la pr6sence
de nucleus et de nombreuses esquilles. L'absence d'outil corrobore ce facids d'atelier.

3. APPROCHE TECHNOLOGIOUE.

Les nombreux raccords et remontages nous autorisent i mieux apprShender les
diff6rents processus d'exploitation de la matidre premidre. Ceux-ci comprennent :
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FiS. 60 : Anfractuosit6 n'l : 1 e 7 : renontages effectu6s sur un nucleus
Ieva1lois de nodalit6 r6currente, de gestion unipolaire, 8 : n6gatif "r6siduel"
d'un 6c1at pr6fdrentiel issu de I'ensenble renont6.
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' 12 raccords sur cassure dont 7 int6gr6s aux remontages. ll s'agit uniquement d'6clats.
- 2 raccords d'enldvements corticaux de d6bitage unipolaire.
- 2 remontages de gestion unipolaire. Le premier concerne 3 6clats, le second 4 6clats
associ6s i I'enldvement d'am6nagement de plan de frappe et une entame corticale.
- Enfin, 5 ensembles remontent sur nucleus. lls comportent, outre le nucleus,
respectivement : 3, 3, 4, 5 et 7 enldvements, soit 51,1 o/o de I'industrie. Cette proportion
s'6ldve d70o/o si on ne prend pas en consid6ration les equilles.

Diffdrenb sch6mas op6ratoires ont 6t6 reconnus.

. Sch6ma op6ratoire d partir d'un "galet-nucleus'd6bit6 perpendiculairement (fig. 59, no 3 et 4).

La mise en oeuvre du rognon n'a n6cessit6 aucune mise en forme. Le d6bitage du nodule
selon son axe transversal d partir d'une surface corticale a permis I'obtention d'un-enldvement
large, r6fl6chi. La propagation de I'onde de choc a emport6 le bord et I'extr6mit6 distale du
rognon initial. L'6clat cortical ainsi obtenu est trds large. Un plan de frappe est ensuite m6nag6
en bout selon I'axe longitudinal permettant le d6bitage d'un 6clat perpendiculaire d l'6clat
pr6c&lent dont il utilise I'ardte distale, Celle-ci guide la fiacturation. L'6clai est large et pr6sente
un dos cortical.

Le nucleus est alors abandonn6 bien que des convexit6s naturelles subsistent I
La rentabilit6 est faible (130 g) comme en t6moigne le potentiel de matidre premidre encore
exploitable (300 g).

' Sch6ma op6ratoire i partir d'un "galet-nucleus" de gestion bipolaire oppos6e (fig. 59, no 1 et 2).

Le support allong6 est debitd depuis ses extr6mit6s selon son axe longitudinal. L'une
d'elle est exploit6e directement. L'6clat ainsi obtenu est cortical, i talon cortical. La seconde est
atfect6e d'une s6rie de 4 enldvements d6bit6s A partir d'une surface naturelle du rognon. Cette
succession permet l'extension de la surface non atfect6e de cortex et d6finit un plan de frappe.
La mise en oeuvre s'effectue depuis ce plan selon I'axe longitudinal du bloc. Les dclats
pr6sentent un talon lisse.

Le nucleus est alors abandonn6. La productivit6 est r6duite. Les enldvemenF obtenus
sont i face corticale !

' Schdma op6ratoire levallois d partir de nucleus de modalit6 r6cunente et de gestion bipolaire
oppc'6e. (fig.61).

Un remontage r6unissant la majorit6 des pidces d6bit6es autorise la restitution des
processus techniques adopt6s pour la mise en oeuvre de ce sch6ma op6ratoire.

Le support initial est sub-sph6rique. La r6gularit6 de ses contours n'a pas n6cessit6 de
mise en forme pr6alable.

L'6pannelage est conduit dans un premier temps d partir d'un plan de frappe am6nagd
par un enldvement d I'une des extr6mit6s du bloc.

Plusieurs 6clab corticaux de m6me direction sont enlev6s ainsiqu'un 6clat partiellement
cortical d talon cortical par d6bitage oppos6. Ceux-ci concourrent i la prdparation de la future
surface d'exploitation.

Une convexit6 distale est am6nag6e depuis le plan de frappe par ablation d'un 6clat.
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Fig- 51 : Anfractuosit6 n'l
nucleus levallois de nodalit6

: 1 i 3 et 4 et 5 : renontages effectu6s sur
r6currente. de gestion bipolaire oppos6e.

158



Un deuxidme plan de frappe oppos6 au premier est obtenu par deux enldvements et
permet le d6bitage d'un 6clat destin6 d l'am6nagement d'une convexit6 lat6rale. Celui-ci r6fl6chit
en raison d'inclusions dans la matidre premidre .

Le tailleur pr6pare un diddre destin6 d guider la fracturation d'un autre enldvement.
L'6clat r6fl6chit.

L'h6t6rog6n6it6 de la matidre ne permet pas un d6bitage pr6d6termin6 et aboutit d
I'abandon du nuclerc.

Un deuxidme remontage comportant moins d'6l6ments pr6sente un 6tat d'exhaustion
plus avanc6. La lecture technologique du nucleus r6vdle un ddbitage oppos6 r6cunent.
L'exploitation de la surface levallois par le principe de bipolarit6 permet I'entretien des
convexit6s distales. Les convexit6s lat6rales sont am6nag6es i partir d'.enldvement convergent
r6cunent (fig.61).

]..S.!qf. op6ratoire levallois d partir de nucleus de modalit6 rScunente et de gestion unipolaire
(fig.60).

. Un remontage illustre ce sch6ma op6ratoire. Les phases de pr6paration de plan de
frappe et d'6pannelage du nucleus ne peuvent 6tre appr6herddes faute d'e riccords.

La production est conduite d partir de multiples plans de frappe am6nag6s sur la moiti6
de la p6riph6rie du nucleus. Les deux axes de d6bitage sont orthogonaux. A ce stade de
remontage, la lecture technologique du remontage atteste le d6bitage d'un 6clat prdf6rentiel.

La surface levallois est repr6par6e par une s6rie d'enldvements destin6s d la mise en
place des convexit6s. La fracturation de l'6clat pr6d6termin6 est favoris6e par la pr6paration
d'un talon facett6.

Aprds r6amdnagement d'une des convexit6s lat6rales, un autre 6clat levallois est
d6bit6. ll s'agit de deux 6clats envahissants obtenus par r6cunence. Une autre s6rie est
produite par r6cunence et r6am6nagement des convexitds.

Jusqu'alors, la gestion est unipolaire. Le dernier enldvement d6finit la convexit6 distale
de la deuxidme s6quence. Le tailleur utilbe donc le second plan de frappe pr6alaUement pr6par6
et exploite unipolairement par r6currence la surface levallois. Le nucleus est abandonnb aprds
un accident de taille. ll s'agit d'une fracture longitudinale de type "accident de siret" dont seule
une partie s'est d6tach6e.

Le potentiel de matidre premidre restant est important.

En terme dconomique, la production d'6clats non levallois, i partir de "galeb-nucleus"
n6cessite peu de gestes techniques.

La mise en oeuvre de galet selon une chaine opfratoire de gestion bipolaire se concr6tise
par I'exploitation d'une des surfaces naturelles du rognon. La gestion bipolaiie oppos6e consiste
en la mise en oeuvre de deux surfaces autonomes, men6e ind6pendamment, alors que la gestion
bipolaire orthogonale utilise le n6gatif de l'6clat ant6rieur debit6 perpendiculairement Comme
nervure directrice. ll y a donc rdcunence.
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Le potentiel de matidre premidre restant est important. La production, limit6e i
quelques enldvements, ne compte que des 6claF corticaux. Avec ces sch6mas opfratoires non
levallois'sur galef de gestion bipolaire, le potentiel de matidre premidre reste important.

Les sch6mas opdratoires levallois n6cessitent un enchainement de gestes techniques qui
concourent i la pr6paration et au r6am6nagement de la surface levallois (convexit6s). La
production d'6clats en est accrue. Les enldvements ont pour certains une forme prf,16termin6e
puiqu'ils sont la finalit6 du d6bitage.

Deux sch6mas op6ratoires ont 6t6 individualis6s : le premier de modalit6 r6currente et
de gestion bipolaire oppos6e, le second, aussi de modalitd r6cunente et de gestion unipolaire
'crois6e".

L'analyse technologique d'un remontage r6v6le l'utilisation de deux modalit6s. La
surface levallois, g6r6e par un d6bitage unipolaire, est exploit6e selon la methode lin6ale -
production d'un 6clat pr6f6rentiel - avec r6am6nagement partiel des convexit6s, puis le bloc est
exploit6 perpendiculairement par une s6rie d'enldvements unipolaires. ll y a alors passage i une
modalit6 lin6ale (?).

Les 6clats pr6f6rentiels sont donc d6bit6s en d6but de chaine op6ratoire et concourent d
la diminution de la surface levallois. Ceux-ci sont donc parmi les plus grands enldvements
obtenw.

La lecture technologique de la face sup6rieure des 6clats levallois issus de
I'anfractuosit6 no1 r6vdle une pr6paration de la surface levallois majoritairement centripdte
(35,7 o/o), puis bipolaire (oppos6e ou orthogonale) et unipolaire (respectivement 21,4'/o).

Une corr6lation entre le type de talon et la longueur de I'enldvement a pu 6tre mise en
6vidence. Aussi les 6clats les plus courts pr6sentent un talon lisse (20 - 30 mm) alors que les
enldvemenB au talon pr6par6 sont plus longs (>30 mm). De plus, le facettage du talon concourt
au r6tr6cissement de la largeur de I'enldvement.

Nous avons donc, dans l'anfractuositd no1 :

- Un d6bitage d'6clab congu i partir de I'exploitation d'une surface.
- La mise en oeuvre de "galets-nucleus" utilisant les convexit6s initiales du rognon. Le
bloc n'est pas rdam6nag6 et est abandonn6. Cela traduit un comportement opportuniste.
Le tailleur ne maitrise pas la matidre.
- Une production d'6clats de forme pr6d6termin6e qui ob6it au concept levallois (Bo0da,
1986 et 1990).
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Fig. 62 -: Anfractuosit6 n'2 : 1 a 5 :'Galets-nucleus', 7 : nucleus globulenx,
5 et 10 : nucleus levallois de rcdalit6 r6currente, de gestion 

-biplair6

ortlngonale, 8 et 9 : nucleus levallois de rodalit6 lin€ale, de gestion
unilnlaire.
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