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RESUME

L'étude des traces d'utilisation des outils de silex des
niveaux magdaléniens final et aziliens du gisement de
Santa Catalina (Vizcaya, Espagne) a apporté des informa-
tions sur l'ensemble des activités pratiquées et des
matieres travaillées sur le site. A partir de ces résultats est
tentée une reconstitution des processus techniques de
faconnage des instruments osseux, au sein desquelles
deux phases ont été distinguées
I'entretien. Leur identification contribue a l'interprétation
de la fonction générale du site.

la fabrication et

ABSTRACT

The lithic use-wear analysis of the Azilian and Late
Magdalenian levels in the site of Sta. Catalina (Biscay,
Spain) provides a set of results about the worked materials
and the motions evolved with each lithic tool. An
inference of the nature of bone and antler tasks is
intended through analysis of the characteristics of use-
wear traces. In this way, we distinguish between manu-
facture and mending tasks. Finally, the nature of these
works is related to the general functionality of the
settlement in which they took place.

Introduccion

Desde hace algo mas de 3 décadas, gran parte
de los estudios sobre el paleolitico se han orientado

hacia la definicion de la funcionalidad de los
asentamientos, Como paso previo para comprender
las estrategias de aprovechamiento del medio en
estos periodos. Este tema se ha abordado desde
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diferentes aspectos como la variabilidad formal de
las industrias liticas, el andlisis de los restos de
fauna o el estudio de la estructuracion del espacio
en los asentamientos, integrando los datos dentro
de teorias obtenidas a partir de observaciones
etnograficas.

Con los analisis de huellas de uso se ha abierto
una nueva via de investigacion, enfocada
directamente hacia estos comportamientos
econOmicos. Sin embargo, en los altimos anos, las
expectativas generadas no se han visto cumplidas.
Se ha extendido la opinion de que es necesario
desarrollar mas las potencialidades de este campo,
tanto en lo que se refiere a la técnica de andlisis
como a la interpretacion de resultados.

El estudio que presentamos se cine al segundo
de los aspectos, el de la interpretacion de los
resultados arqueolégicos. Los materiales sobre los
que se ha practicado el estudio de huellas de uso
pertenecen a los dos niveles superiores del
yacimiento de Santa Catalina. Este yacimiento en
cueva, en la actualidad en curso de excavacion, se
encuentra en Lekeitio, NE de Vizcaya, en la zona
oriental de la costa cantabrica espanola.

Planteamientos y objetivos

Despues de la fase de observacion microscopica,
el analista de huellas de uso se encuentra con un
amplio conjunto de datos sobre actividades y
materias trabajadas. Una de las posibilidades que
se le plantean es reconstruir el comportamiento
que genero las huellas y el sentido econémico de
tal comportamiento. La dificultad estriba en
establecer el significado real, es decir, el contexto
y la finalidad de cada actividad. Siguiendo un
ejemplo, es evidente que una misma « actividad »,
como el serrado de madera, adquiere significados
economicos muy diferentes si participa en la
elaboracion de un mango, de un vastago de flecha
o de una pértiga sobre la que apoyar el enramado
que cubre una cabana.

Por tanto, es necesario elaborar mecanismos
que nos permitan llegar a reconocer los procesos
técnicos en los que intervino el atil a partir de
nuestras informaciones sobre las materias o la
forma en que actuaron. El objetivo de esta
comunicacion es aportar elementos que permitan
traducir los resultados del analisis funcional en

C()l“p()ﬂillniL‘nl()S concretos que se imcgr;m 4 su

vez dentro de procesos mas complejos.

Para ello hemos elegido las actividades realizadas
en asta y hueso ya que la preservacion de los
materiales trabajados permite analizar los productos
acabados y los desechos de fabricacion ademas de
los instrumentos liticos que intervinieron en el
trabajo.

Para los fines de este estudio, dentro de los
pl'()('L‘S()S tecnicos sobre materias Oseas se van a
distinguir entre las labores de fabricacion y las de
reparacion.

La fase de elaboracion se definird por la sucesion
de actividades encaminadas a obtener, en un
primer momento, un soporte sobre el que fabricar
el atil, en segundo lugar a conformar el soporte y,
por tltimo, a afinarlo, aguzarlo,... en una fase final
de acabado (Campana, 1989).

Las labores de mantenimiento son actuaciones
poco intensas y sobre zonas restringidas de
la pieza que buscarin reavivar las zonas embo-
tadas o danadas. Por ello seran actividades similares
a las de la fase de acabado. Si el dano es tan
importante que obliga a reconformar la pieza, esta
reparacion seria equivalente a la introduccion de
nuevo de la pieza en el proceso de fabricacion. De
esta manera, marcamos la diferencia entre
fabricacion y mantenimiento tanto por la finalidad
de la actividad — creacion de un atil « ex novo »
frente a la reparacion de uno ya fabricado —;
como por su alcance — arreglo de zonas concretas
frente a modificacion de la forma general del
soporte —.

Concretando lo expuesto hasta ahora, el primero
de los objetivos que nos proponemos es explorar
las posibilidades que los resultados de los analisis
de huellas de uso ofrecen para reconstruir los
procesos técnicos sobre materias Oseas desar-
rollados en ¢l asentamiento.

Esta reconstruccion de los procesos técnicos se
relaciona con la comprension de la funcionalidad
del asentamiento. Se ha comprobado en contextos
etnograficos que existe una interrelacion entre las
fases de los procesos técnicos que se desarrollan
en un lugar de habitacion y la finalidad de ese lugar
dentro del esquema economico disenado por el
grupo (Yellen, 1977 ; Binford, 1978, 1980 ; Keeley,
1982 ; Torrence, 1989). Por tanto, como segundo
objetivo, pretendemos relacionar las fases de los
procesos técnicos reconocidos con la funcionalidad
de las ocupaciones y con las estrategias economicas
del grupo.
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Metodologia

En este estudio se integran los resultados
obtenidos de la observacion de los restos 6seos
con los procedentes del anilisis de huellas de uso.

El reconocimiento de la funcionalidad del utillaje
litico se ha basado en la observacion de las huellas
de uso presentes en los filos activos (ver Gonzilez
¢ Ibanez, en este coloquio). En el nivel aziliense
han sido analizadas 175 piezas y 309 en el
magdaleniense, tanto retocadas como no retocadas.

En el anidlisis de la industria 6sea hemos
procedido en primer lugar a distinguir macrosco-
picamente la materia en que se confeccionaron los
productos. Este trabajo ha sido realizado por el
paleontélogo P. Castanos.

Se han estudiado los productos acabados y los
desechos de fabricacion. La interpretacion se ha
basado en las referencias aportadas en estudios y
programas experimentales elaborados por otros
investigadores (Clark y Thompson, 1954 ;
Newcomer, 1974 ; Dauvois, 1974 ; Stordeur, 1977 ;
Julien, 1982 ; Campana, 1989).

Los productos de asta y hueso

El utillaje en asta y hueso se compone de un
total de 31 piezas, 9 en el nivel aziliense y 22 en el
magdaleniense. La distribucién por tipos y materias
es la siguiente :

NIVEL AZILIENSE

Arpén | Punzén| Aguja |Azagaya| Otros Pesechos
Hueso 2 2 1 0 2 0
Asta 1 0 0 0 0 0
Indet. 0 0 0 1 0 0

NIVEL MAGDALENIENSE

Arpén | Punzén | Aguja |Azagaya| Otros Pesechog
Hueso 0 3 1 1 0 0
Asta 1 2 0 5 1 3
Indet. 0 2 0 2 1 0

Tabla 1. Materiales 6seos de Santa Catalina.

Los procesos técnicos sobre materias Oseas
estuvieron encaminados a la elaboracion de

arpones, azagayas, punzones y agujas, princi-
palmente. Se observan diferencias en la materia
prima empleada ;en el nivel magdaleniense domina
el asta mientras en el aziliense el hueso es mas
abundante.

)27

Unicamente se han localizado tres desechos de
fabricacion de asta, en el nivel magdaleniense. Dos
de ellos son fragmentos basales de cornamenta de
ciervo, con senales de intenso aprovechamiento.
Este es el principal indicio de la existencia de las
primeras fases de la fabricacion de atiles en asta en
el nivel magdaleniense.

Interpretacion de las huellas de
uso : criterios e hipotesis

En primer lugar, es preciso establecer los criterios
que nos van a permitir transformar los datos del
andlisis funcional en informaciones sobre las fases
de los procesos técnicos en los que ha participado
el atil.

Segin hemos senalado, los trabajos de
fabricacion de utillaje 6seo implican el desarrollo
de distintas etapas técnicas desde la obtencion del
soporte hasta el acabado del atil. A partir de los
estudios sobre técnicas de elaboracion de utillaje
0seo es posible relacionar ciertos tipos de
actividades simples— de perforacion, de serrado, ...
- con las diferentes fases de elaboracion del atil.

El trabajo de raspado tiene sentido en las tres
etapas de la fabricacion — extraccion del soporte,
conformacion y acabado — y también durante la
reparacion. Sin embargo, las actividades de serrar,
grabar y perforar son propias de las primeras
etapas de la fabricacion y son menos corrientes en
las fases de acabado o en los trabajos de reavivado
y mantenimiento (Campana, 1989).

Durante la elaboracion del Gtil se hace necesario
realizar una amplia gama de actividades sobre la
materia trabajada, desde el grabado y el serrado
hasta la perforacion y el raspado de la pieza. En
contraste con esta diversidad, los trabajos de
reparacion reflejarin un conjunto limitado de
actividades en el que dominarin las de raspado.

Por otra parte, el hecho de que el proceso de
elaboracion implique series de actividades
diferentes encadenadas y sucesivas facilita el que
una misma herramienta lleve a cabo actividades
distintas. Sin embargo, los procesos de reavivado
y mantenimiento del utillaje seran mas sencillos
por lo que la asociacion de activadades distintas
en el mismo 1til serd menos probable.

En tercer lugar, suponemos que existird una
vinculacion entre el predominio de la fabricacion
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o de la reparacion y la intensidad con la que se
trabajo. En este sentido, la fabricacion de utillaje
requerirda mayor esfuerzo y dedicacion que la
reparacion. La mayor cantidad de tiempo y esfuerzo
empleado en las labores de fabricacion quedara
reflejado en la mayor intensidad de uso del utillaje
litico.

La intensidad del uso de cada util se puede
medir tanto por el namero de zonas activas por
pieza como por el grado de desarrollo de las
huellas de uso — fundamentalmente el pulido —. El
criterio creado senala que las herramientas de silex
reflejardn un aprovechamiento mas intenso en un
asentamiento donde se fabrico el utillaje 6seo. Este
aprovechamiento se apreciard en un mayor numero
de zonas activas por pieza y en un mas claro
desarrollo del pulido. Aunque en contextos
arqueologicos concretos la escasez de materia
prima litica puede ser determinante en el grado de
aprovechamiento de los utiles, este no es el caso
de Santa Catalina donde una fuerte proporcion de
piezas brutas no ha sido utilizada.

En cuarto lugar consideraremos la longitud de
la zona activa. Esta dependera sobre todo del
volumen de la materia que se esta trabajando. En
las actividades de raspado y serrado, una mayor
extension de la superficie a modificar implicard un
contacto mas amplio entre el filo activo y la materia
sobre la que acttia. En la fabricacion de utillaje en
asta y hueso los mayores volimenes de materia se
trabajan en las primeras fases de la fabricacion y los
menores durante el acabado y la reparacion. Por lo
tanto, en estas fases el tamano de las zonas activas
sera menor. Naturalmente, la comparacion solo se
puede establecer entre zonas activas que hayan
realizado el mismo trabajo.

Otra posibilidad es que la longitud total de lo
que interpretamos como una zona activa sea el
resultado de varios usos contiguos. En este caso,
una mayor longitud de zona activa estaria reflejando
una mayor intensidad de uso que es un rasgo al
que hemos atribuido el mismo significado.

Es necesario matizar que para valorar este
criterio hay que tener en cuenta el tamano de las
piezas de que disponia cada grupo ya que la
longitud de la herramienta va a condicionar la
longitud del filo que se emplea.

A este conjunto de criterios se puede sumar la
naturaleza de la zona activa, que puede ser natural,
retocada o conseguida por fractura. Suponemos
que para trabajos mas especificos e intensos de

elaboracion se tenderd a preparar o reavivar la
zona activa mediante fractura o retoque. En las
labores de reparacion esperamos que no se invierta
el mismo esfuerzo en la conformacion de la zona
activa y que no sea necesario el reavivado por lo
que se usara mas a menudo filos naturales.

Para que los criterios propuestos resulten
efectivos es preciso que los posibles cambios en
los procesos técnicos no sean demasiado grandes.
En el caso de los dos conjuntos que comparamos
se puede asumir que la estructura de la fabricacion
y reparacion del utillaje 6seo no varié en lo
sustancial debido al uso de un instrumental litico
similar y a la presencia de los mismos tipos de
atiles y soportes 0seos en ambos niveles.

Sin embargo, en todos los criterios senalados
intervienen otros factores que los relacionados con
el contexto y la finalidad de los trabajos. Por esta
razon solo se considerarin aceptables sus
indicaciones cuando se produzca una coincidencia
significativa de un conjunto amplio de criterios.

Aplicacion de los criterios

En este andlisis se van a considerar los utiles
que han trabajado sobre asta o hueso. La
diferenciacion entre estas dos materias se basa en
las caracteristicas de las zonas pulidas. El pulido
producido por el trabajo de hueso presenta, en
contraste con el que causa el asta, una extension
mds marginal, una topografia mais lisa y una
asociacion de tramas mas restringida de forma que
el contacto entre la zona pulida y la no pulida es
mas neto.

Sin embargo, la distincion entre el pulido
generado por el contacto del silex con estas dos
materias no siempre es posible. Por ello, en una
buena parte de las atribuciones funcionales no se
ha llegado a precisar la materia trabajada mas alla
de una calificacion genérica como materia osea.

El trabajo en hueso

En el yacimiento de Santa Catalina hemos
detectado 35 zonas activas que trabajaron sobre
hueso, distribuidas en 14 piezas diferentes. De este
conjunto, 26 zonas activas repartidas en 10 piezas
corresponden al nivel magdaleniense y 9 zonas

activas en 4 piezas, al nivel aziliense.
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Aziliense Magdaleniense
Grabar 0 6 (23,1 %)
VARIEDAD Serrar 0 5(19,2 %)
ACTIVIDADES Perforar 0 2 (7,7 %)
Raspar 9 (100 %) 13 (50,0 %)
ASOCIACION DE ACTIVIDADES 0 50 %
Num. de L.U.Z. 2,2 26
INTENSIDAD
DE USO Desarrollo Alto 0% 19,2 %
pulido Medio 88,9 % 65,4 %
Bajo 11 % 154 %
LONGITUD DE LA LU.Z. 11,1 mm 19,3 mm
Natural 77.8 % 46,2 %
CARACT. FILO Fracturado 222 % 154 %
Retocado 0% 38,5 %

Tabla 2. Caracteristicas del utillaje empleado en hueso.

El analisis de la proporcion de actividades en
los dos niveles refleja una mayor variedad en el
nivel II (magdaleniense) en el que estan
representadas, ademas del raspado, las actividades
de grabado, serrado y perforacion. En claro con-
traste, en el nivel aziliense las 9 actividades
reconocidas son de raspado.

En cuanto a la asociacion de actividades en la
misma pieza, no se produce en ¢l aziliense pero si
ocurre en el 50 % de las piezas del nivel
magdaleniense.

Por lo que respecta a la intensidad de uso, los
datos referentes al nimero de zonas activas por
pieza y los de desarrollo de huellas coinciden en
senalar un mayor aprovechamiento de los atiles en
el nivel magdaleniense que en el aziliense.

El nimero medio de zonas activas por pieza es
mayor en el nivel magdaleniense (2,6) que en el
aziliense (2,2). Se anade que casi el 20 % de las
zonas activas usadas en el nivel magdaleniense
presentan pulidos muy desarrollados, por ninguna
de las del nivel aziliense.

El andlisis de la longitud de las zonas activas
completa la imagen que vamos obteniendo, ya que
en el caso del raspado — Gnica actividad compa-
rable —las zonas activas usadas en el nivel aziliense
son mas cortas (11,1 mm de media) que las del
nivel magdaleniense (19,3 mm). Si tenemos en
cuenta que los atiles que rasparon hueso sé6lo son
un 18 % mas largos en el nivel magdaleniense que
en el aziliense, podemos desechar que el tamano
del atil influya significativamente en esta diferencia.

El estudio de la zona activa muestra una
tendencia a que se empleen filos mas especificos
en el nivel magdaleniense, creados por retoque o
fractura.

En resumen, los criterios utilizados para analizar
el trabajo del hueso en Santa Catalina reflejan una
mayor variedad de actividades, una mayor
intensidad de uso, una longitud superior y una mas
clara especificidad de las zonas activas en los ttiles
que trabajaron hueso en el nivel magdaleniense.
En el nivel aziliense, la Gnica actividad observada
es la de raspado y se practico con menor intensidad
y con zonas activas menos especificas.

La confluencia de los criterios indicadores nos
llevan a aceptar que en el nivel aziliense dominaron
las fases de reparacion de utillaje 6seo frente a las
de fabricacion. La impresion es la contraria en el
caso del nivel magdaleniense.

Los trabajos en asta

El trabajo sobre asta se ha obsevado en
131 zonas activas de 47 piezas liticas. 108 zonas y
37 de estas piezas son del nivel magdaleniense y
23 zonas activas de 10 utiles corresponden al
aziliense.

En términos generales los resultados de los
utiles que trabajaron asta en los dos niveles son
parecidos sin que se aprecien las diferencias
senaladas en el trabajo del hueso.

Tanto en el nivel magdaleniense como en el
aziliense son variadas las acciones si bien con un
predominio del raspado. Un porcentaje alto de
utiles muestra huellas de mas de una actividad lo
que parece reflejar la existencia de cadenas técnicas
relativamente complejas en los dos conjuntos. El
trabajo fue intenso y se actué con zonas activas
bastante especificas, participando en los trabajos
sobre todo raspadores y buriles.
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Aziliense Magdaleniense
Grabar 4 (17,4 %) 8 (7.4 %)
VARIEDAD Serrar 2 (8,7 %) 14 (13,0 %)
ACTIVIDADES Perforar 1 (4.3 %) 3 (2,8 %)
Raspar 16 (69,6 %) 83 (79,6 %)
ASOCIACION DE ACTIVIDADES % 40,5 %
Num. de LU.Z. 23 29
INTENSIDAD
DE USO Desarrollo Alto 13,0 % 29 %
pulido Medio 60,7 % 79,6 %
Bajo 26,1 % 15,0 %
1
LONGITUD DE LA LU.Z. o ¢ it
Serrar 15 mm 24 mm
Natural 30,4 % 42,6 %
CARACT. FILO Fracturado 21,7 % 13,9 %
Retocado 47.8 % 435 %

Tabla 3. Caracteristicas del utillaje empleado en asta.

Hipotesis de explicacion

Segin los datos que hemos aportado, se nos
presenta una dualidad de comportamiento en
cuanto a los trabajos que tuvieron lugar en el
yacimiento. En el nivel aziliense las labores sobre
hueso fueron fundamentalmente de reparacion
mientras en asta dominaban las de fabricacion de
utillaje. En el nivel magdaleniense se llevan a cabo
tareas de fabricacion tanto én asta como én huéso,

La explicacion de estos comportamientos se va
a ensayar desde el contexto economico en el que
tienen lugar y serin entendidos como una
adecuacion entre costes de produccion y beneficios
de uso.

El coste de produccion depende basicamente
de tres factores : la abundancia de materia prima,
el tipo de técnicas de elaboracion empleada y la
disponibilidad de tiempo para llevar a cabo la
tarea. Este Gltimo factor actia de forma que en un
contexto en el que se plantea una necesidad
principal, que debe ser satisfecha en un tiempo
limitado, la mayor parte del tiempo y del esfuerzo
se destinaran a tal actividad (Torrence, 1989) por
lo que en estos contextos el coste de las actividades
secundarias queda encarecido. Por su parte, el
beneficio de uso estard determinado por el grado
de necesidad que se tiene de crear un utillaje
concreto, es decir, por la importancia que las
labores desarrolladas con ese utillaje tienen en un
contexto determinado.

Suponemos que el conjunto del grupo
prehistorico atendia estas consideraciones para

establecer una estrategia economica mas rentable.

Aunque somos conscientes de que los ciclos de
produccion y uso son mas complejos que lo que se
desprende de lo expuesto, consideramos que
estos planteamientos generales son Gtiles para una
primera explicacion de los procesos de fabricacion
y reparacion del utillaje 6seo.

Los procesos técnicos relacionados con el hueso
en ¢l nivel aziliense son muy simples. Esto puede
ser interpretado como un intento de reducir los
costes de fabricacion o como reflejo de una
necesidad limitada de utillaje de hueso en este
contexto. En el primer caso, o la escasez de materia
prima o las limitaciones de tiempo encarecerian el
coste de la fabricacion por lo que se aportarian a
la ocupacion dtiles ya elaborados y se alargaria
su vida activa mediante la reparacion. La primera
alternativa — la escasez de materia prima — debe
desecharse por la abundancia de huesos sin huellas
de modificacion dentro del nivel aziliense. La
segunda alternativa implicaria una estrategia en la
que se hubiera optado por simplificar los procesos
técnicos que se llevan a cabo durante la ocupacion.

Contamos por tanto con dos hipotesis posibles :

— reducida disposicion de tiempo para la
realizacion de labores costosas, como la fabricacion
de utillaje en hueso, causada por la existencia de
otras actividades mas importantes en el
asentamiento que consumen la mayor parte del
tiempo de la ocupacion.

— limitada relevancia de las labores desarrolladas
con utillaje de hueso en el asentamiento lo que
explicaria un proceso técnico simplificado en esta
materia.

La contrastacion de ambas hipotesis requiere
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de mayor informacion sobre el conjunto de
actividades que se desarrollaron en el asentamiento
lo que remite en Gltimo término a su funcionalidad.
En este sentido, otros investigadores han senalado
la relacion que existe entre las fases de los procesos
técnicos que se realizan y la funcionalidad de los
asentamientos (Binford, Binford, 1966 ; Binford,
1978 ; Keeley, 1982 ; Torrence, 1989). En el grifico
1 se recoge el porcentaje de materias trabajadas en
ambos niveles.

Las proporciones de los trabajos sobre asta y
hueso se invierten de un nivel a otro. Mientras en
el nivel magdaleniense domina el trabajo de asta
en el aziliense se modific6 mas a menudo el hueso.
Estos datos coinciden con los que aportan los
restos 6seos de ambos niveles (cf. tabla 1) apuntando
la existencia de un proceso de sustitucion del asta
por el hueso como material preferido para la
confeccion de instrumentos 6seos en la transicion
del magdaleniense final al aziliense. Este extremo
ya habia sido senalado (Magica, 1983).

En el grafico aparecen otros datos significativos.
En primer lugar, comprobamos la importancia de
los trabajos sobre hueso en el nivel aziliense ; ello
implica que las actividades con qatiles de hueso no
eran marginales en el asentamiento. Por tanto, hay
que desechar la hipotesis que planteaba que la
sencillez de los procesos técnicos estaba causada
por la poca importancia del instrumental de hueso
en el contexto estudiado.

La otra hipotesis senalaba una limitacion del
tiempo disponible a causa de la dedicacion del
asentamiento a otras actividades. En el grafico se
aprecia que en el nivel aziliense destacan las
actividades de carniceria y el trabajo de la
piel fresca. Ademds, la evidencia de caza es
superior a la que se ha observado en el nivel
magdaleniense.

Este grupo de actividades — caza, carniceria y
trabajo de la piel fresca — representa una fase
coherente de captacion y primera transformacion
de recursos animales. Estas actividades estin
representadas sobre todo en asentamientos
especializados tipo cazadero (Donahue, 1985).
Asi, las caracteristicas del nivel aziliense se acercan
a las de un asentamiento especializado. Sin em-
bargo, estos trabajos estin menos representados
en el nivel magdaleniense, lo que se suma a la
importancia de las labores de manufactura para
indicar que la funcion del asentamiento durante el
magdaleniense era menos especializada.
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Fig. 1. Materias trabajadas en la cueva de Santa Catalina.

Al estudiar los soportes laminares encontramos
otro elemento que refuerza la caracterizacion del
nivel aziliense como producto de uno o varios
asentamientos centrados en la caza y en las prime-
ras fases de transformacion de los recursos anima-
les. El analisis del conjunto de la industria litica ha
demostrado que se puede establecer cierta relacion
entre el tipo de soporte laminar en el que se
elabora un qtil y la actividad a que se destina. Las
laminillas se emplean en la confeccion de puntas
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y laminillas de dorso, empleadas a su vez en
actividades de caza y corte de carne. Por el
contrario, las liminas se emplean para construir
utiles que se utilizan en una amplia gama de
actividades, entre las que no se encuentran las de
caza. En términos generales, se puede esperar que
en un cazadero la proporcion de laminillas frente
a laminas sera superior a la que haya en un
asentamiento menos especializado. Donahue (1985)
ha establecido para el caso de Paglicci esta misma
relacion entre laminillas y especializacion del
asentamiento en la caza. Esta apreciacion se cumple
en Santa Catalina ya que mientras en el nivel
aziliense las laminillas suponen el 71,8 % de los
productos laminares en el nivel magdaleniense la
proporcion desciende hasta el 47,6 %.

En conjunto, los datos apuntan a que frente a
un tipo de asentamiento menos especializado, en
época magdaleniense, en el nivel aziliense la
funcion de la cueva estaba mas especializada en
relacion con la caza y el tratamiento inmediato de
los animales cazados. De esta forma se comprenden
mejor las diferencias que se dan en unoy otro nivel
respecto al trabajo del hueso. Se puede aceptar
que en un asentamiento de funcionalidad
especializada se intente evitar realizar actividades
marginales costosas, que interferirian el desarrollo
de la actividad principal. Por esta razon, se reduciria
el esfuerzo invertido en las actividades de manu-
factura aportando al asentamiento utiles ya
fabricados que solo serian reparados durante la
ocupacion a medida que el uso y desgaste de la
pieza asi lo demandara. La planificacion de las
labores de manufactura reflejaria la necesidad de

potenciar al maximo el tiempo dedicado a las
labores de captacion de recursos.

En un asentamiento no especializado el factor
tiempo no seria tan limitativo por lo que podrian
desarrollarse actividades que requirieran mayor
cantidad de tiempo y esfuerzo. Esto coincide con
las caracteristicas del trabajo del hueso en el nivel
magdaleniense.

Aln otro dato mis viene a confirmar esta
hipétesis. La transformacion de la piel en estado
seco es una actividad lenta y que exige cierta
dedicacion. Keeley (1988) ha establecido una
correlacion entre esta actividad y los asentamientos
no especializados, en los que estaria mas indicada.
En Santa Catalina, el trabajo de la piel seca es
comparativamente poco importante ya que apenas
se trabajo con soportes no retocados ; sinembargo,
es apreciable una mayor representacion de estos
trabajos en el nivel magdaleniense.

El interés en rentabilizar el tiempo mediante la
planificacion de las actividades que se refleja en el
nivel aziliense parece confirmarse a partir del
analisis de otras actividades de manufactura, como
las llevadas a cabo sobre madera.

En efecto, si observamos el tipo de actividades
llevadas a cabo sobre la madera apreciamos que en

‘el nivel aziliense las actividades de raspado

predominan pero que en el magdaleniense hay
mayor proporcion de labores de grabado y serrado
estando también representadas las de perforacion
y percusion.

De nuevo, los criterios de variedad de
actividades, intensidad de uso y longitud de la
zona activa aportan una indicacion coincidente al

Aziliense Magdaleniense
Grabar 1 (7.7 %) 3 (97%)
VARIEDAD Serrar 1 (7.7 %) 5(16,1 %)
ACTIVIDADES Perforar 0 2 (65%)
Golpear 0 2 (65%)
Raspar 11 (84,6 %) 19 (61,3 %)
ASOCIACION DE ACTIVIDADES 20 % 294 %
Num. de LLU.Z. 1,75 19
INTENSIDAD
DE USO Desarrolio Alto 0% 0%
pulido Medio 50 % 62,6 %
Bajo 50 % 37,5 %
LONGITUD DE LA LU.Z. o b i i
Raspar 14 mm 19 mm
Natural 64,3 % 40,6 %
CARACT. FILO Fracturado 0% 15,6 %
Retocado 35,7 % 43,7 %

Tabla 4. Caracteristicas del utillaje empleado en madera.
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asociar las labores de fabricacion con el nivel
magdaleniense y las de reparacion con el aziliense.

A pesar de la diferencia de contextos, se
encuentran similitudes entre los procesos técnicos
que se pueden deducir en el nivel magdaleniense
0 de Cassegros (Vaughan, 1985) y los del nivel
aziliense de Santa Catalina. En la materia « asta
hueso « la diversidad de actividades es muy limi-
tada y el raspado es la labor que domina — 84 % de
las zonas activas —. En cuanto a la naturaleza de la
zona activa, el 42 % estan sin retocar, el 32 %
fracturadas y solo el 10 % retocadas. En la madera
los datos son similares ya que el 92 % de las
actividades son de raspado y se trabajo
esencialmente con piezas sin retocar. El espectro
de actividades del asentamiento refleja una clara
especializacion, aunque en este caso en el trabajo
de la piel seca.

Si hasta ahora todas las indicaciones eran
coherentes, el trabajo de asta no responde a las
expectativas generadas ya que, de acuerdo con los
criterios que empleamos, en el nivel aziliense de
Santa Catlina se habria elaborado utillaje en esta
materia. Sin embargo, no es extrano que un mismo
grupo humano disene diferentes estrategias de
elaboracion de utillaje (Torrence, 1989) como
queda patente, entre multiples ejemplos, en el
diferente comportamiento de los Alyawara
australianos a la hora de fabricar los cuchillos para
hombres o los cuchillos para mujeres (Binford,
1986).

En el caso del aziliense de Santa Catalina, la
explicacion de estas diferencias se puede basar en
razones funcionales. En términos generales, se
observa una tendencia a que el asta se emplee para
confeccionar utillaje que va a soportar fuertes
impactos mientras el hueso se destina a la fabricacion
de punzones, agujas,.... Se ha senalado la tendencia
a que los arpones magdalenienses se fabriquen en
asta (Julien, 1982). Esta dualidad de funciones es
detectada por Newcomer (1974) en el estudio de
las puntas de Ksar Akil y por Campana (1989) en
atiles natufienses. El motivo puede encontrarse en
las caracteristicas de los dos materiales ya que el
hueso es mas fragil y duro mientras que la tenacidad
y flexibilidad del asta es mas apropiada para tareas
de impacto, mision que cumple en la naturaleza
(Newcomer, 1974 ; Campana, 1989).

A partir de esta explicacion seria comprensible
que en un asentamiento especializado en la caza
y transformacion inicial de recursos animales se
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haga necesario elaborar una parte del utillaje
destinado a la captura de los animales. Como
parece ocurrir con el resto del utillaje que no se
fabrica en el asentamiento, es probable que el
equipo inicial de caza se aportara ya elaborado. Sin
embargo, el uso intenso de estos datiles en
circunstancias de facil deterioro llevaria a la
fabricacion de otros nuevos a medida que los
primeros iban quedando inservibles. Tal
comportamiento seria paralelo al que observamos
en la talla de silex, que estaba orientada a la
fabricacion de laminillas para armar ttiles de caza.

Sin embargo hay dos extremos que no cuadran
con esta explicacion. En primer lugar, en el nivel
aziliense no se confirma la dualidad funcional que
se proponia para el asta y el hueso ya que dos
arpones estan fabricados en hueso. En segundo
lugar, si se cumpliese la relacion asta/dtiles de
caza, se deberia esperar que en el nivel aziliense
hubiera mayor presencia de los trabajos sobre asta
que sobre hueso cuando ocurre lo contrario. Una
nueva explicacion que da cuenta de estos hechos
debe incluir seguramente un esquema de
fabricacion del utillaje de caza en el nivel aziliense
mas complejo que el que hemos sugerido hasta
ahora y que los datos conseguidos no permiten
articular todavia.

Conclusion

Las informaciones obtenidas a partir de las
huellas de uso permiten ciertas deducciones sobre
el contexto y la finalidad de las actividades de los
atiles. Las posibilidades quedan potenciadas cuando
se puede disponer de los desechos y productos
finales de las labores en los que participaron los
atiles, como ocurre en este caso con el material
Oseo de Santa Catalina.

En el estudio que presentamos los criterios
aplicados estaban orientados a un reconocimiento
de los procesos técnicos muy general, en el que
solo se distingue entre el predominio de la
fabricacion o del mantenimiento del utillaje.

Sin embargo, las posibilidades de definicion de
los trabajos de manufactura en materias 6seas no
se agotan en la dualidad que hemos utilizado. Seria
interesante avanzar en la generacion de criterios
que lleven a una caracterizacion mas precisa de
todas las fases de los procesos técnicos, desde la
captacion hasta el abandono, también sobre otras
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materias ademas de las Oseas. Para alcanzar este
objetivo, seri necesario desarrollar programas
experimentales replicativos de los distintos procesos
de transformacion de materias.

La relevancia de este enfoque no es exclusi-
vamente su aporte a la historia de la tecnologia o
el reconocimiento mas preciso de comportamientos
concretos. Dada la interrelacion de todos los actos
economicos, establecer las fases de los procesos
técnicos que se desarrollan, planifican o evitan en
un asentamiento informa sobre la estrategia general
de aprovechamiento del entorno que practica el
grupo.

Por esta razon, los comportamientos deducidos
sobre la organizacion del trabajo en materias Oseas
se ha relacionado con el conjunto de trabajos
llevados a cabo en el lugar. Para el nivel magdale-
niense final, Santa Catalina ofrece la imagen de un
asentamiento multifuncional, en términos
comparativos : en el nivelo aziliense se producen
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