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l. Mat6riaux, approvisionnement

L'essentiel de la matidre premidre est un silex gris fonc6
d grain frn, identique i celui du Cr6tace de Hesbaye. Les
plages corticales indiquent toutefois qu'il provient en
grande partie de bancs d6mantel6s puis faiblement trans-
port6s par une rividre. Des rognons alt6r6s ont pu donc
6tre r6colt6s au bas des falaises mosanes sur les flancs du
vallon creus6 par la L6gia ou dans le lit m€me de cette
rividre. Ce silex est en tout cas peu alt6r6, de texture
homogdne et se pr6sente en nodules suffisamment
volumineux pour permettre de confectionner de gros
nuclEus ir lames. Ces blocs ont d'ailleurs 6t6 retrouv6s,
intacts ou en voie de pr6paration, dans certaines fosses :
fosse I (12 blocs), fosse 2 (l bloc), fosse 9 (9 blocs).

On retrouve 6galement, dans une moindre mesure, des
elements en silex, de teinte gris clair et de texture grenue,
apparemment originaire du Maestrichtien de la Basse-
Meuse.

De rares documents (uniquement des outils) sont
confectionn6s dans un silex noir d grain hn, identique d
celui du Campanien du Hainaut dit < silex d'Obourg >.
Rappelons incidemment qu'un des 6clats d'herminette
recueilli sur notre gisement a 6t6 confectionn6 en phtanite
d'Ottignies et indique donc lui aussi des relations vers les
r6gions occidentales.

Enfin, certaines pidces n6olithiques sont r6alis6es en
retaillant des blocs d6jd d6bit6s ant6rieurement et alt6r6s
par une intense patine blanche, identique ir celle port6e
par les documents m6solithiques recueillis dans le m6me
contexte.

Une lame 6paisse, en grds quartzite de Wommerson
originaire de la r6gion de Tirlemont, faisait partie de cet
ensemble. Comme aucun autre reste en ce mat6riau n'a
6t6 recueilli, il est probable qu'elle ait 6te d6bit6e ir l'ext6-
rieur du site, peut-€tre i son lieu d'extraction. I1 se peut
aussi qu'elle appartienne i l'industrie m6solithique
retrouv6e dans le m€me contexte.

2. Importance du mat6riel

Pour I'ensemble du gisement, I'industrie lithique
d6bit6e repr6sente 73,357 kg, dont les 6l6ments sont
in6galement r6partis selon les fosses. En moyenne, cette
cat6gorie de vestiges correspond iL 52,8 o/o de la masse
totale des documents mobiliers de chacune d'elles.
Cependant, dans la majorit6 des cas, ils repr6sentent 20 i
3O oh et seule la fosse 9, avec une importante masse totale
et 92,88 o/,r de silex d6bit6s pour la seule couche 4, modifre
sensiblement cette proportion.

La couche 3 de la fosse 2 possdde 6galement une
proportion importante d'industrie lithique (36,57 o/o) mais
sa composition, davantage form6e d'outillage, est trds
diff6rente de celle de Ia fosse 9.

Gn remarque une 6crasante majorit6 de d6chets de
debitage par rapport i I'outillage confectionn6 (colonne
n ensemble >). Ce rapport est, d nouveau, en grande partie
d0 i I'importance de la masse de la fosse 9 qui, ir elle
seule, d6termine les proportions de I'ensemble. M6me si
I'on ne tient pas compte des esquilles, extr6mement
abondantes dans certaines couches, les vestiges du
d€bitage repr6sentent encore 95,67 o/o de l'industrie.

Seule la fosse I , avec prds de 8 o/o d'outils, contient une
concentration assez remarquable de pidces fagonn6es par
rapport aux rebuts de d6bitage.

La documentation de la fosse 9, par contre, se pr€tait
bien d l'6tude des techniques dans un atelier de d6bitage
(cf. ci-dessous article de D. Cahen). Les autres fosses
n'ont pas livre de mat6riel suflisant pour permettre d'6ta-
blir des comparaisons significatives.

3. D6bitage

Les nucl6us ont probablement 6t6 mis en forme sur
place comme en t6moignent les nombreux 6clats corti-
caux, les lames d cr6te et les 6clats transversaux. En
outre, leur remise en 6tat durant le d6bitage a suivi les
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Ensemble Fosse I Fosse 2 Fosse 9
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processus habituels utilis6s dans l'Omalien : extraction de
tablettes et de flancs (J. Hamal-Nandrin et al., 1936).

Les lames semblent avoir 6t6 extraites au ( punch ))
(percuteur interpos6) : elles sont regulieres mais assez
courtes, au talon lisse et large, formant surplomb, et au
bulbe saillant. Cette technique permet d'atteindre un
maximum de < rendement D lorsque le nucl6us est
soigneusement pr6par6 et la r6gularit6 des enldvements
prime sur leur longueur et leur sveltesse.

Dans l'ensemble, les nucl6us sont r6alis6s, en propor-
tions 6quivalentes, soit sur la tranche de gros 6clats, soit
sur blocs ir partir d'une ou de plusieurs directions. Les
remontages ont d'ailleurs montr6 que les deux cat6gories
provenaient accessoirement du mdme bloc de matidre
premidre successivement exploite selon les deux
m6thodes.

A cette cat6gorie appartiennent 6galement des
6bauches ir peine epanel6es (9 pidces) et des fragments de
nucl6us d6ji trds exploit6s (8 pidces).

Les esquilles et cassons sont trds in6galement r6partis
ce qui semble indiquer une localisation des activit6s de
d6bitage, peut-dtre davantage qu'au travers des
documents plus volumineux, ais6ment d6plac6s (fosses I
et 9).

Au contraire, les esquilles dues ir I'action du feu se
trouvent concentr6es dpns la fosse 2 oi, pr6cis6ment,
nous avions d6jd observ6 l'importance des grds br0l6s et
de la terre cuite.

Le tableau suivant rend compte de ces variations :

Les d6chets de mise ir longueur des lames par cassure
dans une encoche retouch6e sont fr6quents (22 o/o du
total). L'outillage est fagonn6 par retouches abruptes
(troncatures, dos), obliques (fronts de grattoirs) ou semi-
abruptes (rectification du profrl des bords). La retouche
plate par pression est utilis6e dans la fabrication des
armatures triangulaires. De fortes retouches trds creuses
am6nagent le front des denticul6s.

Tlsl-rau 2
Proportions des principales catdgories d'il6ments de ddbitage

4. Outillage

a) TrcHNrqurs

Les techniques utilis6es dans la fabrication des outils
sont relativement simples et elles ne visent qu'd mettre en
forme des lames-supports d6jd fortement st6r6otyp6es
par le d6bitage.

Tnnleau 3
Rdpartitions des principales classes d'outils lithiques
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D) PnononrtoNs, n6llnrnlox

Le tableau 3 indique les proportions des principales
classes d'outils. On remarque l'importance des < lames
utilis6es > qui pourraient, par exemple, correspondre aux
elements de faucille puis celle des denticul6s et des
grattoirs. Divers groupes d'outils sont ensuite en propor-

tions 6quivalentes: pergoirs, percuteurs' pidces

esquill6es, armatures.

Lorsque I'on compare les effectifs entre fosses, on
observe que les lames utilis6es sont pr6sentes partout
mais sont surtout abondantes dans la fosse 9. Les
grattoirs sont par contre nettement plus fr6quents dans la
fosse 2 r. Les armatures proviennent principalement de la
fosse 9.

c) Tvpot oclr
Parmi les r lames utilisies )), nous avons group6 diff6-

rentes cat6gories d'objets classiquement s6par6s sur la
base de leur morphologie ou de leur technique : les lames
i hnes esquilles d'utilisation marginales' les lames i
retouches partielles d'un des bords' les lames tronqu6es
(6 pidces), les lames sectionn6es intentionnellement et les
< lames ir t6te arqu6e 'r (4 pidces)'

Elles ont en commun de pr6senter des stigmates d'utili-
sation le long des bords trachants. Aucune d'elles ne
possdde le lustre v6ritable des lames de faucilles. Il se
pourrait donc, soit qu'elles n'aient gudre 6t6 utilis6es dans
cette fonction, soit qu'elles participent d des actions de
sectionnement longitudinal diff6rentes 2. Leurs fr6quents
am6nagements (dos partiel, mise d longueur, troncature)
plaident toutefois en faveur de leur insertion primitive

dans un support en matidre organique'

Les < dichets de fabrication d'outils n contiennent
surtout les chutes de lames sectionn6es dans une encoche'
analogues aux microburins m6solithiques. Mais, il s'y
trouve 6galement des fronts d'outils cass6s et leurs chutes
de r6aff0tage (grattoirs, pergoirs, burins).

Les denticul4s, particulidrement abondants, sont
realis6s sur 6clats massifs ou sur blocs; ils sont toujours
volumineux. Il est parfois malais6 de les distinguer des
6bauches de nucl6us pr6par6s par une cr6te longitudinale'

Les grattoirs sont de type classique pour l'Omalien : it
front plat et courbe sur extr6mit6 de lames (25 pidces).

Quatre pidces seulement sont faites par retouches irr6gu-
lieres d la p6riph6rie d'6clats.

Les pergoirs ont une mdche longue et robuste, taill6e
dans I'axe de la lame-support par retouches abruptes des
deux bords. Quelques-uns, d retouches alternes, peuvent

6tre attribu6s d la vari6t6 des al6soirs (fig. l, 6).

t Des groupements de lames de faucille ou de grattoirs ont dejd 6t6

observ6s entre des maisons danubiennes de la vall6e de l'Aisne

(M. D. Fal let ,  1978).
2 D. Cahen et J. Gysels (1982) ont observ6 que certaines lames du

Danubien de Blicquy avaient 6t6 employ6es longitudinalement dans le

d6coupage de hbres v6g6tales, peut-6tre lors de travaux de vannerie'

Les armatures sont triangulaires et fr6quemment
sym6triques, i retouches plates bifaces, obtenues par
pression.

Les piices esquillhes sont de morphologie trds irr6gu-
lidre et semblent provenir de l'utilisation intense de
segments de lames comme dans une action de ciseau.

Les percuteurs sont des nodules de silex avec des traces
de bouchardage aux extr6mit6s. Ils proviennent rarement
d'anciens nucl6us, comme c'est pourtant frdquemment le
cas dans les autres ensembles omaliens. Il s'agit aussi
quelquefois de gros 6clats 6cras6s sur I'un des bords.

5. Attribution, comparaison
L'ensemble correspond bien i l'6quipement lithique de

l'Omalien classique tel qu'il fut reconnu par M. De Puydt
dds 1888 et d6crit par la suite i plusieurs reprises (M. De
Puydt, l9o9a - J. Hamal-Nandrin, et a/., 1935). Ces
analogies 6videntes ont 6t6 soulign6es dds les premidres
fouilles ir cet emplacement (M. De Puydt, 19090).

L'int6r6t particulier du site de Lidge quant i I'industrie
lithique r6side surtout dans la pr6sence d'un abondant
atelier de taille dans la fosse 9, couche 4, ori, grdce i la
concentration d'6l6ments participants au d6bitage de
quelques blocs, il a 6td possible de reconstituer dans le
d6tail plusieurs chaines op6ratoires de cette industrie (ci-

dessous, article de D. Cahen).

La seconde particularit6 est peut-€tre la pr6sence
d'armatures triangulaires de forme sym6trique qui, selon
certains auteurs m€mes, seraient un indice d'anciennet6
dans le contexte danubien (J. P. Farrugia et al.,1978).

Les denticul6s, rarement observ6s dans les 6tudes
anciennes, forment cependant une constante de
l'industrie lithique omalienne, comme I'ont montr6 les
analyses plus r6centes (M. Ulrix-Closset et R. Rousselle,
l 982).

L'absence de la v6ritable lame de faucille est assez
6tonnante mais les nombreuses lames mises d longueur
ou finement retouch6es pourraient bien 6tre des 6bauches
de cet el6ment dont la morphologie peut 6tre trds vari6e
selon la disposition dans le manche.

6. Activit6s

Quelques aspects des activites humaines men6es sur le
site peuvent 6tre soulign6s au travers de I'industrie
lithique.

Tout d'abord, I'abondance des d6chets de la taille
comprenant tous les 6l6ments des chaines op6ratoires, les
nombreux remontages et les innombrables esquilles
indiquent I'importance des activit6s de d6bitage r6alis6es

sur place, particulidrement dans la fosse 9' Les rejets

d'am6nagement et de r6aff0tage d'outils montrent ensuite
qu'ils ont 6t6 fagonn6s et utilis6s sur place'

Le travail du bois est attest6 par les nombreux denti-
cul6s dont l'association ir cette activit6 a 6t6 d6montr6e
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par l'6tude des traces d'utilisation (D. Cahen et J. Gysels,
1982). Ces outils sont r6partis 6galement entre les princi-
pales fosses du site.

Le travail de la peau est indiqu6 par les nombreux
grattoirs, surtout fr6quents dans la fosse 2, et par les
pergoirs, bien que ces pidces aient pu aussi 6tre utilis6es
dans le travail des matidres osseuses (D. Cahen et
J. Gysels, 1982).

Si ce n'est au travers des fragments de meule, d6crits ci-
dessous, les pratiques agricoles ne sont pas refl6t6es de
fagon certaine dans I'industrie lithique, les lames
tranchantes, en I'absence de lustre, ayant pu servir ir
d'autres activit6s artisanales ou alimentaires.

Les activitds de la chasse sont, par contre, clairement
attest6es au travers des armatures triangulaires, fr6quem-
ment bris6es, apparemment lors de l'utilisation, et rame-
n6es au village soit dans le gibier, soit sur les hampes
des fleches.
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F1 c1

I  5 c n

Frc .  l .
Fosse I - Couche I : lame tronquie (t); lame d crArc Q); lame utitisde et sectionnie (3); grattoir sur lame (4): denticuli sur dclat (5): lame d dos

partiel, tronquie et utihsde (6).
(Inventaire : .1 :  1371 ; 2 = 1012; 3 = 1060; 4: 1371 ; 5 :  1011 ; 6 = 1371)
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F1 C2

I t

Ftc. 2.
Fosse I - Couche 2 : front de grattoir sur lame fracturi (I ) ; iclat denticuli (2) ; dclat cortical esquitli (3); fragments de lames utilisies (4 et 5) ;
hme tronquie (6); lame brute (7).
(Inventaire : I = I 922 ; 2 = 1068 ; 3 = 1382 : 4 = 1376 ; S = t06g ; 6 : I 278 : 7 = I 3g2.)
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F1 C3
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Frc. 4.
Fosse 1 - Couche 3 : nucldus centripAtu avec 6clat de gel, peut-€tre d'origine moustirienne et remanid lors du ueusement et de lafosse (patine
bleue) (1); iclat de plan defrappe aminagd en grattoil (2); lame et lamelle (3 et 4); industrie d'allure misolithtque : nucldus d lamelles (5);
lamelles brutes (6 et 7).
(Inventaire :  I  d 3 = 1060; 4= 1982; 5 et 7= 1378: 6= 1126.)
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Frc. 5.
Fosse | - Couch e 3 : nucl4us d lames avec traces d'abrasion et de percassion (I ) ;fragment proximal de lame (2) ; segments de lames utilisies (3 et
6); dclat d retouches plates inverses (4); microburin sur lamelle (5); taraud massi.f (7);pergoir (8).
( Inventa i re  :  I  =  1082;  2=  1056;  3=  1082;4= 1168;  5  d  7= 1082;8= 1060)
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F1C3

l 5 c r

7

Frc. 6.
Fosse I - Couche 3 : denticuli sur iclat (1); couteau d dos naturel (2).
(Inventaire : I et 2= 1082.)
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Fosse2-Couche 1:lamedfttearquie'ddospart ielettracesd'ut i l isat ion(1); lamesuti l is ies(2'5'6); lamebrute(3);chuted'avivaged'outi l
(4); fronts de grattoirs sur lame (7, 9, 10); denticul| ipais sur dclat (8)'

( I n v e n t a i r e : 1 = 1 9 a 6 ; 2 = 1 8 6 6 :  3 = 1 9 2 5 ; 4 = 1 s 7 2 ; 5 = 1 9 4 5 ; 6 = 1 8 7 0 ; 7 = 1 8 6 6 ; 8 = 1 8 7 0 ; 9 = 1 8 6 6 : 1 0 = 1 8 7 4 ' )
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Frc. 8.
Fosse 2 - Couch e I i tndustie d'allure misolithique, Nuclius d lamelles (I); lames uttlisies (2, 3); grattoirs sur lame (4 et 5); lamelles brutes (6, ge,t l0): lamelle tonqwie (7): nuclius d lamelles modiJii en grattoir (g).
( I n v e n t a i r e  : 4 =  I a O t ; 6 =  1 0 1 2 ; 7 =  I 3 7 I ; 8 =  f i 1 2 ; 9 =  1 2 2 5 ;  t 0 =  1 0 4 6 . )
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Frc. 9.
Fosse 2 - Couche | : industrie d'allure mdsolithique. Microburin (t); lamelles (2,4); nucl4us d lames (3)'

Fosse 2 - Couch e2: industrie d,allure misolithique. Lame outrepassde (5); tamelte (6); grattoir sur tamelle (7): lamelle cassie dans une encoche

(8); microburtns (9 et 10); lamelle d dos (11).

i i n * r r t o i r r : I = 1 8 7 2 ; 2 = 1 9 3 9 ; 3 = 1 9 7 8 ; 4 = 1 9 4 5 ; 5 = 1 8 5 5 ; 6 = 1 8 8 5 ; 7 = 1 8 8 9 ; E = 1 8 5 6 ' )
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44
Frc. 10.
Fosse 2 - Couche 2: denticali massif sur 6clat d retouches inverses da la base (1); tames brutes (2 et 3); segment de lame d1coupie dansune
encoche (4); nuclius globuleux (5): lames utilisies (6 et 7).
(Inventaire : I = 194 I ; 2 = 1862 ; 3 = 188 ; 4 = 1882 ; 5 = lgJJ; 6 = 1862 : 7 = 1g56.)
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Frc. I  l .
Fosse 2 - Couche 2 : bec et pergoir (l et 2); grattoirs sur lames et sur 6clat (3,4, 5,8);fragments d'armatures danubiennes (6 et 7); lames d dos
cortical retouchies et utilisies (9, 10, 11): segment de lame utilisde d troncature inverse d'une extr4mitA (12).
( I n v e n t a i r e  :  I  =  1 8 8 9 ;  2 =  1 8 6 8 ;  3 =  1 8 7 6 ; 4 =  1 8 5 6 : 6 =  1 8 5 5 ;  8 =  1 8 6 2 ;  9 =  1 8 5 3 ;  I 0 =  1 8 5 6 ;  1 1 : 1 8 5 3 ;  1 2 =  1 8 5 6 )
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Frc. 12.
Fosse2-Couche3l. lamesbrutesdeddbitage(1d5et9); lamesuti l is ies(8,I1,I3); lamefinementretouchie(12); lameddos(7);fragmentde
lame tronquie (6); denticul4 sur lame 4paisse (10).
( I n v e n t a i r e : 1  e t  2 = 1 8 7 8 ; 3 = 1 8 6 1 : 4 = 1 9 3 7 ; 6  e t  7 = 1 8 7 8 ; 8 = 1 8 7 1 ; 9 = 1 8 6 1 ;  l 0 = 1 9 3 7 ;  I 1 = 1 8 7 8 ;  I 2 = 1 8 5 9 ; 1 3 = 1 9 3 7 . )
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Fro .  13 .
Fosse 2 - Couche 3 :flanc de nucl4us avec traces d'utilisation (1); piice ipaisse dfortes retouches des deux bords r quartier d'orange r (2).
(Inventaire : I et 2= 1923.)



3 F2C3
FrG. 14.
Fosse 2 - Couche 3 : sphdroide en silex avec defortes taces d'4crasement sur les arArcs (1); nucl4us d lames transformd en percuteur (2);
iclat massif de priparation d'un nucl4us (3).
(lnuentaire : I d 3 = 1937.)



c3

I\ V-\

l\ v/A

[ffi
FffiJ
l@

6

@, fl'
I  I  |  |  I  l 5 c t

Wffi
F2

Ab'
.W' re 13

Frc .  15 .
Fosse 2 : piices d'allure misolithtque.
Couche 3 : lames et lamelles (l d 3);
Couche 7 : microburin (4) et lame (5);
Couche 6 : Iames (7 et 11); tamelle (6); nucl4us sur iclat (8); chute transversale (9); tableue (10);

Couche ind6termin6e : lame, utilisde, (14) et (17): pergoirs (15); microburins (13 et 17); grattoir (16)'
( I n v e n t a i r e  :  I = 1 E 5 4 : 2 = 1 8 5 9 : 3 =  1 9 3 7 ; 4  e t  5 =  1 9 0 3 ; 7 =  1 9 1 1 ; 6 =  t 8 5 E ; 8 =  1 8 6 5 ; 9 =  1 8 5 8 ;  1 0  e t  1 1 =  1 8 6 5 )
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Frc. 16.
Fosse 2 - Couche 6 : lames utilisies (1 d 3); iclat avec encoche retouchie (4); segment de lame cassie dans une enioche (5); grattoirs sur lame
( 6 d 9 .
Fosse 2 - Couche ind6terminee : lames utilisdes (10 et l2); grattoir sur lame d base tronquie (11).
( I n v e n t a i r e : I = 1 8 6 5 ; 2 = 1 8 X ) : 3 = 1 8 6 5 ; 4 = l E 6 E ; 5 = 1 8 6 5 ; 6 = 1 8 5 8 ; 7 = 1 8 6 5 ; 6 = 1 8 3 5 : l 0 e t I I = 1 9 3 6 ; 1 2 = 1 8 7 4 . )
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Frc. 17.
Fosse 9 t pidces d'allure misolithique.
Couche | : nucl4us d lamelles (t); lame et lamelle utilisies (2 et 3); mitoburin (4); grattoir sur lame (5); lamelle d dos (6);

Couche 2 : grattoir sur lame (7); grattoir carind (9); grattoir sur 6clat (10); tiangle scaDne (8); lame (lI) et lamelles (12 et 13) brutes.
( I n v e n t a i r e : t = 2 5 1 1 ; 2 e t 3 = 3 0 0 7 : 4 e t 5 = 2 4 7 3 ; 6 = 2 5 1 1 : 7 = 2 5 6 6 ; 8 = 2 2 3 0 ; 9 = 2 5 9 9 ; 1 0 = 2 2 5 4 ; 1 1 = 2 4 5 0 : I 2 e t l 3 = 2 5 9 9 )
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Frc.  18.
Fosse 9 - Couche 2 : nuclius d lames sur bloc (1) et sur iclat (2); denticuli sur iclat cortical (3); fronts de grattoirs
lames utilisies (6 et 7); lame brute (8).
( I nven ta i r e  :  I  =  2494 ;  2  e t  3=2599 ;  5=2538 ;4  e t  6=2599 ;7=  2594 :8=2599 )
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Frc. 19.
Fosse 9 - Couche Z i denticali massif sur iclat (I) ; lame tronquie (2) ; racloir (3) ; bec (4); encoche clactonienne (5) ; lame retouchie (6): piice

esquillAe (7); grattoir sur 6clat (8).
fiiventaire' : I = 25Ia; 2 = 2450; 3 d 5 = 2s99; 6 = 2517; 7 = 2266; 8 = 2599)
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Frc. 20.
Fosse 9 - Couche 2 : pergoir (I); lame utilisde (2); lame tronquie et utilisde (3);fragments d'armatures (4 et 5); chute d'avivage de bec (6).
Fosse 9 - Couche 3 : lames brutes (7 et 8), Iame utitisie (9); grattoir sur lame (10); bec dhjeti d retouches inverses'(t I); nuclius d lo*r, ,rrorry
par un enlivement outrepassi (12).
( I n v e n t a i r e  :  l = 2 5 3 8 : 2 = 2 5 1 7 ; 3 = 2 5 1 4 ; 4 = 2 4 5 0 ; 5 = 2 5 4 3 ; 6 = 2 5 3 8 : 8 , 9 , 1 0 = 2 5 6 2 ; 7 = 2 4 8 8 ;  1 t = 2 2 5 6 ;  1 2 = 2 5 6 2 . )
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F r c . 2 l .
Fosse 9 - Couche 3 : lames de dibitage (t d 5); denticuli (6); bec et perQoir (7 et 8): tame utilisie (9); bloc de silex 'paneli et utilisi comme

percuteur (10).- ( I n v e n t a i r e  
:  I = 2 5 6 2 ; 2 = 2 4 9 8 ; 3 , 4 , 5 - - 2 5 6 2 ; 6 = 2 4 8 8 ; 7  e t  8 = 2 5 6 2 ; 9  e t  1 0 = 2 4 8 8 ' )
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Ftc .22 .
Fosse 9 - Couche 3 : piAces d'allure misolithique. Nuclius d lamelles (I et 2); lame utilis1e (3): lames et lamelles brutes (4,5, g,9 et I4); Iameile
retouchie denticalie (6); grattoir sur lame (7); fragment d'armature triangulaire (10); armature d retouches rasantes (ll); microburins(12 et I3).
( I n v e n t a i r e :  I  d 6 = 2 5 6 2 ; 7 = 2 2 5 8 ; 8  e t 9 = 2 5 6 2 ;  I 0 = 2 5 1 2 ;  I I = 2 2 6 4 ; 1 2 = 2 2 6 j ;  i S = Z Z S O ; 1 4 = 2 2 6 4 . )
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Frc. 23.
Fosse 9 - Couch e 4 ; denticalti massi.f sur \clat (1); bec sur lame ipaisse (2); lame uttlisde (3); lame d tArc arqude et utilisie (4);grattoir sur lame

(5); armature (6); Iame dJines retouches abruptes (7): piAces d'allure misolithique : grattoir (8): lame et lamelles (9 d 1l).
( I n v e n t a i r e  :  I = 2 4 6 8 ; 2 = 2 5 7 6 ; 3 = 7 5 9 8 ; 4 = 2 5 7 6 ; 5 = 2 4 6 8 ; 6  e t  7 = 2 4 8 7 ; 8 = 2 4 8 0 ; 9 = 2 5 9 8 :  1 0 = 2 5 7 6 ;  1 l = 2 4 5 4 )
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Frc.24.
Fosse 9 - Couche 4 : nucldus utifisA en percuteur (I); hme utilisie (2); nuclius sur tanche d'iclat avec remontages (3); lame brute (4).
(Inventaire : I = 2451 ; 2 = 2454; 3 et 4= 2487.)
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Frc. 25.
Fosseg-Couche4 lameuti l is ie(1); lamesuti l is iessurunbordavecditachementd'unerchutedeburinr(2,4etl l ) ; lameoutrepassde(3);
lame brute (5); chutes longitudinales, probablement accidentelles (6 d 9); denticulis sur lames ipaisses (10 et I2).
( I n v e n t a i r e  :  1 = 2 5 7 6 : 2 = 2 4 8 7 ; 3  d  5 = 2 5 4 1 ; 6 = 2 4 8 0 ; 7 = 2 5 8 0 ;  E = 2 5 9 8 ; 9 = 2 4 8 0 :  l 0 = 2 5 7 6 ;  1 1 = 2 4 5 4 ;  I 2 = 2 5 0 8 )
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Frc. 26.
Fosse 9 - Couche 5 : lame d crAte premiire (I); segment de lame d cr€te seconde (2); lame outrepassie avec traces d'utilisation (3); tableue
premiAre (4); segments de lames utilisies (5,7,8); lame brute (6).
( I n v e n t a i r e :  I  e t  2 = 2 6 1 8 ; 3  d  5 = 2 5 8 1 ; 6 = 2 6 I E ; 7 = 2 5 8 1 ;  I = 2 6 1 8 . )
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Ftc. 27.
Fosse 9 - Couche 5 : lames et segments de lames brutes (l d 5).
Fosse 9 - Couche 6:fragment proximal de lame (6); Iame retouchie
Onventaire : I = 2475; 2 = 2581 ; 3 = 2618; 4= 2469; 5 = 2460; 6 d

(7): nuclius d hmes utilisd comme percuteur (8).

8 = 2484.)
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Ftc. 28.
Fosse 9 - CoucheB : piices d'allure misolithique : lamelle(I) et nuclius sur tranche d'dclat (2); piAces d'allure danubienne : armature (3); iclat
utilisd (4); segment de lame utilisie (5).
Fosse 12 : lame brute (6) et lame d retouches abruptes formant encoche (7).
(Inventaire : I et 2.= 2493; 7 = 2223: 6= 2231.)
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Fto .29 .
Fosse 3 : lame utilisde (l).
Fosse 7 2 grattoir sur lame (2).
Fosse 8 : piices d'allure misolithique : microburins (3 et 4); hmes retouchies et utiftsAes (5 d 7)-
(Inventaire :  I  = I9I2; 2= 1860;4= 1973; 5 et 6= t976;7= 1971)
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Frc. 30.
Piices d'allure misolithique.
Fosse 3 : nuclius d lamelles, grattoir sur iclat (2).
Fosse 7 ; lamelle d retouches inverses (3).
Fosse 8 : lamelles et lame (4 d 6); microburins (7 d 9); fragment d'armature miuolithique (10).
(Inventaire :  I  = 1860; 2= 1919; 3:1920;6 d I0= 1973.)
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F r c .  3 1 .
Sondage 29 : dicapage en surface. Nuclius d'allure danubienne (1); piice d retouches plates bifaces d'allure chalcolithique (2 et 3); lamelle et

grattoir d'allure mdsolithique (4 et 5).
(Inventaire : I d 5=2a$.)
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